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MILK ANALYZERS
ANALYSEURS DE LAIT
ANALIZADORES PARA LECHE
AHAJIMU3ATOPU HA MNIAKO
AHAJIU3ATOPbI MOJIOKA
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EKOMILK

Standard Model/Standard Modéle/Modelo
Standard/CtangapteH Mogen/
CranpgapTHas Mogenb

Measuring cycle 15-18 measurements per hour
Cycle de mesure 15-18 mesures pour une heure
Ciclos de medicion 15-18 medidas por hora
N3mepsameneH uukbn 15-18 uamepsaHus 3a yac
N3mepumenbHbIl Yukn 15-18 usmepeHul 3a yac

EKOMILK-120

Standard 120 Model/Standard 120 Modéle
Modelo 120 Standard/CtangapteH 120 Mogen/
CrangapTHas 120 Mopenb

Measuring cycle 20-25 measurements per hour

Cycle de mesure 20-25 mesures pour une heure
Ciclos de medicion 20-25 medidas por hora
N3mepsameneH yukbn 20-25 uamepsaHus 3a yac
U3smepumenbHbIl yukn 20-25 usmepeHul 3a Yac

EKOMILK-M

Fast Model/Rapide Modéle

Modelo Rapido/bbp3 Mogen

BeicTpas Mogenb

Measuring cycle 30-35 measurements per hour
Cycle de mesure 30-35 mesures pour une heure
Ciclos de medicion 30-35 medidas por hora
N3smepsameneH uukbn 30-35 usamepsaHus 3a yac
UsmepumenbHbil yukn 30-35 usmeperul 3a yac

EKOMILK-ULTRA

Super Fast Model/Super Rapide Modéle
Modelo Super Rapido/Cynep Bbp3 Mogen
Cynep Bbictpas Mogensb

Measuring cycle 65-70 measurements per hour
Cycle de mesure 65-70 mesures pour une heure
Ciclos de medicion 65-70 medidas por hora
N3mepsameneH uukb 65-70 uamepsaHus 3a yac
U3mepumernbHbIl Yukn 65-70 usmepeHuli 3a Yac

EKOMILK-ULTRAPRO

High- speed Model/Modéle de grande vitesse
Modelo de Alta Velocidad/CkopocteH Mogen
BeicTpogencTaytowas Mopenb

Measuring cycle 90-95 measurements per hour
Cycle de mesure 90-95 mesures pour une heure
Ciclos de medicion 90-95 medidas por hora
N3mepsameneH uukb 90-95 usmepsaHus 3a yac
UsmepumenbHbil yukn 90-95 usmeperuli 3a Yac

Models / Modéles
Modelos / Moaenu
Moapenu

AC Power Supply voltage

AC Alimentation électrique
Suministro eléctrico corriente alterna
3axpaHeaHe om en. Mpexa
Hanpsi»xeHue numaHus an. cemu

220V +10/-15%

110V +10/-15%

Measure modes / Modes de mesure
Modo de medicion / M3mepsamenHu
pexumu | Pexumbl usmepeHusi

Cow milk 2

Lait de vache
Leche de vaca
Kpase mnsko
Mornoko koposbi

Cow milk

Lait de vache
Leche de vaca
Kpase mnsko
Mornoko koposbi

Sheep milk
Lait de brebis
Leche de oveja
Osue MIISKO
Monoko osupbi

Buffalo milk

Lait de bufflonne
Leche de bdfalo
busoricko mnsiko
Moroko 6ytisonuybi

Goat milk

Lait de chevre
Leche de cabra
Kose mnsiko
Koabe moroko

ENGLISH P.5 -P.17
FRENCH P.19 -P. 32
SPANISH P.33 -P. 46
BULGARIAN P. 47 -P. 60

RUSSIAN P.61 -P. 74
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Ultrasonic Milk Analyzers EKOMILK are certified by the
Bulgarian, Ukrainian, Czech, Rumanian, Polish, Rus-
sian and Belarusian Centers of Metrology.

Les ultra-sonores Analyseurs du lait Ekomilk ont des
certificats, délivrés par les Centres de métrologie de
Bulgarie, Ukrain, Tchéque, Roumanie, Pologne, Russie
et Biélorussie.

Los Analizadores Ulatrasonicos para Leche, EKOMILK,
estan certificados por los Centros de Metrologia de

Bulgaria, Ucrania, Rumania, Polonia, Rusia y Belarus.

YnTpassykosute aHanusatopu Ha mnsko EKOMUINK
ca cepTuduumpaHm ot HaumoHanHute LleHTpose no
Metponorus Ha Benrapus, YkpariHa, Yexus, PymbHus,
Monwa, Pycusa n Benapyc.

YnbTpa3BykoBble aHanuaatopbl morioka EKOMWIK
nMmelT cepTudukaTbl, usgaHHble LleHTpomu
Metponorun Bonrapuu, YkpauHbl, Yexun, PymbHUn,
Monbwn, Poccun n Benapycuu.

PRODUCER+FABRICANT+PRODUCTOR+NMPOU3BOAUTEN.NMPOU3BOOUTEIb:

BULTEH 2000 Ltd.

Industrial Area, VEREA PLAST building

Stara Zagora, BULGARIA

Tel./Fax: (+359 42) 626019; Tel.: (+359 42) 620896, 253057

e-mail: bulteh@sz.inetg.bg

BYNTEX 2000 00

kB. MHagycTpraneH, Agm. crpaga Ha “BEPEA MIJIACT”

rp. Ctapa 3aropa, B bJIITAPUA

Ten./®akc: 042/ 626019 Ten.: 042/ 620896, 253057

e-mail: bulteh@sz.inetg.bg
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ENGLISH EKOMILK Ultrasonic Milk Analyzers are designed for fast
and cost effective analysis of the fat contents, milk solids
non fat (SNF), protein, milk density of cow, sheep, buffalo,

®
z goat, etc. milk and added water to milk as well.

Simple and lightweight design;

+12V DC and 220V (or 110V optional) AC Power
supply;

Cost effective:

Low power consumption;

Very small quantity of milk required;

No acid or other chemicals are used,

KEY FEATURE

One year full warranty;

Measuring accuracy adjustment can be done by the
user;

RS 232 Interface;
ESC POS Printer Support.

ENVIRONMENTAL CONDITIONS:

Ambient air temperature
Milk temperature
Relative humidity

ELECTRICAL PARAMETERS:

AC Power Supply voltage
DC Power Supply voltage
Power Consumption

MECHANICAL PARAMETERS:

Dimensions (WxDxH)
Weight

MEASURING PARAMETERS:

Fat

Solids non fat (SNF)
Milk density

Protein

Freezing point
Added water to milk

10° - 30°C
10° - 30°C
30% - 80%

seep. 3
12V to 14,2V
30W max (100W - Ekomilk UltraPro)

95 x 300 x 250 mm
<4.0kg

from 0,5% to 12% with accuracy + 0,1%

from 6% to 12% with accuracy * 0,2%

from 1,0260 g/cm? to 1,0330 g/cm® + 0,0005 g/cm?®
from 2% to 6% with accuracy + 0,2%

from 0 to -1.000°C with accuracy + 0,015°C

from 0% to 60% with accuracy + 5%



/

EKOMILK
MILK ANALYZER
MILGANA Knoa-20

FATNESS  SNF

Raaea e P;?/

DENSITY

oooQ]

MODE  a - oK.

L

BULTEH 2000 Lid. mado in Sulgarin
EKOMILK

MILK ANALYZER
MILKAN KANS6-2A

AC220230V_50 Hz a0l

w
E &=, ¢

CONTROLS
(onthe front panel)

1. Select the work mode
2. Skip and search forwards and backwards
3. Confirm the choice

4. Tube (sucker)

5. Plastic support

SWITCHES and OUTLETS
(on the rear panel)

1. RS 232 Interface outlet

2. 12V DC Printer Power supply outlet

3. ON/OFF Switch - for car vehicle use 12V
4. 12V DC Power supply outlet

5. POWER Switch

6. AC power led



INSTRUCTIONS

FOR
USE

‘eq

ANALYZER INATALLATION

Place vertically the Analyzer on a table or any other flat surface.

- AC Power Supply Voltage

Connect the AC power lead to the mains socket.

Set the Power switch to “On”.

- 12V DC Power Supply Voltage

Connect the DC supply lead to 12V outlet (black is “-") and to the autono-
mous DC supply (for example car supply).

Set the +12 V Power switch to “On”.

Warm up

When the power is on, WARM UP appears on the display. When the “warm
up” stage is over in about 5 minutes, EKOMILK is shown on the display. The
Analyzer is ready to use.

Do not take into consideration the first sample because it is likely to be with
a deviation out of specification. In case the analyzer has not been in use for
more than a week (after transport for example), please first make 3 to 5
measurements of clean water without taking in consideration the measure-
ment readings.

Warning: The covers of the Analyzer should never be removed while the
power leads are connected.

Warning: Under no circumstance should you try to repair the Analyzer’s
power lead yourself. In case of power lead damage, contact your dealer
to make the repairs.

MILK SAMPLES

Milk samples temperature should be 10 - 30°C. If the milk temperature is
above 38°C the message HOT SAMPLE appears on the display.

If you try to test cool (refrigerated) milk which has some milk fat/cream sepa-
rated you will probably get wrong result especially for the milk fat contents. In
this case you need to warm up the milk up to 40 - 42°C first, mix the milk in
order to solve the separated fat, cool it down to 20 - 25°C and then you can
test it with the EKOMILK Analyzer.

The acidity of the milk sample must be less than 25°T for cow, buffalo and
goat milk and less than 28°T for sheep milk.

Use the milk sample only once. When the measuring is carried out, throw the
sample away.

BASIC MODES FOR USE

Press the MODE button to enter basic modes menu. Basic modes available
are as follows:



COW MILK - analysis of cow milk

CLEANING *- cleaning at the end of working day (Available in MOTOR ON
mode)

MOTOR CHOICE?* - choice the basic mode (Ekomilk, Ekomilk-120 and
Ekomilk-M)

CALIBRATION - calibration

SYSTEM - manufacturer’'s mode only

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - analysis of sheep milk ( buffalo or
goat milk - see p. 3)
* These modes are available for Milk analyzers with suction pump installed
only.
Press the search buttons « ~ to select desired mode.

MILK ANALYSIS WITH MOTOR (SUCTION PUMP)

Press the MODE button only once. Press the search buttons « ~ to select
MOTOR CHOICE mode.

Press OK when the MOTOR CHOICE mode is displayed.

Set the desired motor mode - ON with search buttons « ~. Press OK to
confirm it. The message MOTOR TURNED ON appears on the display. This
way the “MOTOR ON” mode will remain set, even if the power supply is
turned off.

Take out the plunger from the syringe (Stepl) (for Ekomilk Ultra Pro - both
plungers). Insert the plastic plug with the vinil tube instead of the plunger
(Step 2).

Plug Plunger Step 1 Step 2

The Analyzer is ready for use in mode with suction pump.
Measurement

Steps: Fill the measuring mug with the milk sample to be measured. Place
the measuring mug on the plastic support (5) with the tube (sucker) into the
milk sample.
Press MODE and by means of the search buttons « ~ select the desired
mode:

COW MILK - analysis of cow milk

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - analysis of sheep milk (buffalo,
goat etc. milk - see p. 3)
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When the proper type of milk is displayed, press OK to start the measure-
ment. The milk is automatically driven into the measuring camera. The mes-
sage WORKING appears on the display while the measurement is started.

Warning: Do not remove the measuring mug while the measurement is
going on. This might cause result deviations out of the spec limits.
Warning: In case of formation of air bubble in the measuring camerathe
message EMPTY CAMERA will appear on the display. In this case make
the measurement again.

As soon as the measurement is completed the display shows the results
for following milk parameters:

FAT, SOLIDS NON FAT (SNF), MILK DENSITY - on the upper row

ADDED WATER TO MILK, FREEZING VALUE*, PROTEIN - on the bottom row
*FREEZING VALUE = FREEZING POINT [°C], (-100)

The milk returns automatically into the mug.

Warning: In case of motor damage the message MOTOR ERROR will
appear on the display. Contact your dealer to make the repairs. Mean-
while you may use the Analyzer in MOTOR OFF mode. (see “MILK ANALY-
SIS WITHOUT SUCTION PUMP")

PRINTING DATA (IN CASE OF MICRO PRINTER CONNECTED TO
THE ANALYZER)

After the current measurement is completed the results could be printed by
pressing the arrow button a on the analyzer front panel. Results are printed
every time when this button is pressed.

MILK ANALYSIS WITHOUT MOTOR (SUCTION PUMP)AVAILABLE
FOR MILK ANALYZER TYPE EKOMILK, EKOMILK120, EKOMILK-M

Press the MODE button once. Press the search buttons «  ~ to select the
MOTOR CHOICE mode. Press OK when the MOTOR CHOICE mode is dis-
played. Set the desired motor mode - OFF with search buttons « ~. Press
OK to confirm it. The message MOTOR TURNED OFF appears on the display.
This way the “MOTOR OFF” mode will remain set, even if the power supply is
turned off.

Take out the plastic plug with the vinyl tube from the syringe. Insert the plunger
instead of the plastic plug with the vinyl tube.

The Analyzer is ready for use in mode without suction pump.
Measurement

Steps: Press MODE button once and by means of the search buttons « ~
select the desired mode:
COW MILK - analysis of cow milk

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - analysis of sheep milk (buffalo, goat
milk etc. - see p. 3)
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When the proper type of milk is displayed, fill the measuring mug with milk
sample to be measured. Place the measuring mug on the plastic support (5)
with the tube (sucker) into the milk sample.

Pull up very carefully the plunger. This way the milk is driven into the measur-
ing camera.

Warning: Pull up the plunger smoothly to prevent formation of air bubbles
in the measuring camera. In case of formation of air bubbles in the
measuring camera the message EMPTY CAMERA will appear on the
display. In this case make the measurement again.

Press OK to start the measurement.

The message WORKING appears on the display while measurement is go-
ing on.

As soon as the measurement is completed the display shows the results
for following milk parameters:

FAT, SOLIDS NON FAT (SNF), MILK DENSITY - on the upper row

ADDED WATER TO MILK, FREEZING VALUE*, PROTEIN - on the bottom row
*FREEZING VALUE = FREEZING POINT [°C], (-100)

Pull down the plunger to pump out the milk from the measuring camera into
the mug and throw the used milk sample away.
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CLEANING OUT

This section has for an object to give directions for daily and periodical
cleaning of milk analyzers Ekomilk with a view to protect their measuring
systems from contamination and ensure troublefree work for along time.
1. DALY PROCEDURE
It is necessary to clean the analyzer within the working day in the following
cases:

- The interval between two consecutive measurements is more than
half an hour;

- End of working day.
1.1. Cleaning out when the interval between two consecutive measure-
ments is more than half an hour.

Steps:

1.1.1. Fill the measuring mug with clean, warm (but not hot) and clean water
(40°- 60°C).

1.1.2. Press the MODE button once. Press the search buttons « ~ to select
CLEANING option. Confirm with OK. The display shows message CYCLES
01 - number of cleaning cycles to be done. One cleaning cycle pumps the
water in and out of the sensor five times. Press the search buttons «  ~ to set
the desired number of cleaning cycles. This number can range from 1 to 99.
We recommend one or two cleaning cycles to be chosen. When the desired
number is displayed, press OK to start the cleaning. When the CLEANING
stage is over CLEANING END is shown on the display.



1.1.3. Remove the mug and throw away the muddy water. Repeat this proce-
dure several times till clean water comes out from the Analyzer.

1.1.4. Done.

1.2. Cleaning out at the end of aworking day.

This procedure prevents formation and collection of fat and “Milk stone” de-
posits into the sensor. Milk stone consists of milk solids, calcium, magne-
sium, iron, sulfates, etc. Milk and water mineral deposits become hardened
and layered on the sensor and vinyl pipes inner surfaces, which contact with
milk and disturbs the milk analyzer work. Cleaning will be effective if a re-
agent that attacks the “milk stone” is used. We recommend 2% solution of
the alkaline cleaner EkoDay to be used as a daily cleaning solution.

Preparation of 2% EkoDay working solution:

a.Use pipette to add 10 mL EkoDay to glassware with 490 mL distilled water.
b.Pour into a labeled container.

Take care this solution does not contact your eyes or skin!

Attention! Use only 2% EkoDay working solution as a cleaning agent. The
EkoDay concentrate can damage your analyzer!

Steps:

1.2.1. First clean the analyzer with pure water as it is described in proce-
dure 1.1. (see above).

Attention! Using 2% solution of the alkaline cleaner EkoDay without first
cleaning analyzer for removing the fats and proteins will result in fixing the
“milk stone” to the surface. Always clean analyzer with pure water before
using the cleaning agent.

1.2.2. Fill the measuring mug with 2 % solution of the alkaline cleaner EkoDay
(25°- 40°C), put the analyzer in cleaning mode, set 20 cycles and press the
OK button. When the CLEANING stage is over CLEANING END is shown on
the display.

1.2.3. Fill the measuring mug with clean water, put the analyzer in cleaning
mode, set 5 cycles and press the OK button. When this procedure is done,
remove the mug and throw away the water. Fill the measuring mug with clean
water and repeat this procedure 3-4 times.

1.2.4. Done

2. PERIODICAL PROCEDURE

To ensure a good work of the Milk Analyzer it is advisory to clean the device at
least once a week strictly performing underwritten procedure.

This procedure uses 5% solution of acid cleaner EkoWeek as a periodical
cleaning solution.

11
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Preparation of 5% EkoWeek working solution:

a. Use pipette to add 25 mL EkoWeek to glassware with 475 mL distilled
water.

b. Pour into a labeled container.

Take care this solution does not contact your eyes or skin!

Attention! Use only 5 % EkoWeek working solution as a cleaning agent.
The EkoWeek concentrate can damage your analyzer!

2.1. Clean the analyzer first as it is cleaned at the end of the working day;

Attention! Make sure that the analyzer is properly cleaned with pure water
before going on to the next item of the procedure. Mixing both cleaning
solutions- alkaline EkoDay and acid EkoWeek will result in forming “milk
stone”.

2.2. Fill the measuring mug with 5 % solution of the acid cleaner EkoWeek
(25°- 40°C), put the analyzer in cleaning mode, set 40 cycles and press the
OK button. When the CLEANING stage is over, CLEANING END is shown on
the display.

2.3. Take the plastic plug (for Ekomilk UltraPro both plastic plugs) with the
vinyl tube out of the holes. Insert the plunger instead of the plastic plug with
the vinyl tube.

2.4. Fill the measuring mug with clean and warm, but not hot, water (40°-
60°C).

Pull up and down the plunger several times. Remove the mug and throw
away the water. Fill the mug with clean and warm water and repeat this step
4-5 times.

2.5. Take the plunger out of the syringe. Wait until all water comes out. Insert
back slowly the plunger to the bottom.

2.6. Remove the measuring mug. Take the plunger out of the syringe again.
This time insert the rubber plug with the vinyl tube instead of the plunger.

2.7. Done

Attention!

1. Perform strictly this procedure to remove both acid cleaning solution
and milk stone from the analyzer measuring system.

2. Do not use hard water (water that contains high amounts of Ca?* and/

or Mg?) for analyzer cleaning. For best results use distilled or deionized

water.

CALIBRATION

The Analyzer should be calibrated if the measuring accuracy for one or
more milk parameters is out of the specified limits.



Calibration values determination:

- Determine the milk sample FAT contents by means of a classical method
(for example you can use Gerber method);

- Test the same milk using Milk analyzer;

- Subtract the Milk analyzer FAT value from FAT value achieved with classical
method. If the difference value is in the spec limits there is no need of fat
calibration. Otherwise add this difference value as a fat calibration value
using the pracecre desaribed in“calibration values Saving”;

- Determine the milk sample SOLIDS NON FAT (SNF) by means of a classi-
cal method;

- Test the same milk using Milk analyzer;

- Subtractthe Milk analyzer SOLIDS NON FAT (SNF) value from SOLIDS NON
FAT (SNF) value achieved with classical method. If the difference value is in
the spec limits there is no need of SOLIDS NON FAT (SNF) calibration. Other-
wise add this difference value as a SOLIDS NON FAT (SNF) calibration value
using the procedure described in “Calibration values saving”;

- Determine the milk sample DENSITY by means of a density meter;

- Test the same milk using Milk analyzer;

- Subtract the Milk analyzer DENSITY value from DENSITY value achieved
with density meter. If the difference value is in the spec limits there is no need
of milk DENSITY calibration. Otherwise add this difference value as a milk
DENSITY calibration value using the procedure described in “Calibration
values Saving”;

Note: If you will calibrate both SOLIDS NON FAT (SNF) and DENSITY param-
eters, first calibrate SOLIDS NON FAT (SNF). Test the same milk using
EKOMILK Analyzer again. Calibrate the DENSITY only if it is necessary.

- Determine the milk sample PROTEIN contents by means of a classical
method (for example you can use Kjeldahl method);

- Test the same milk using EKOMILK Analyzer;

- Subtract the Milk analyzer PROTEIN value from PROTEIN value achieved
with classical method. If the difference value is in the spec limits there is no
need of protein calibration. Otherwise add this difference value as a protein
calibration value using the procedure described in “Calibration values Sav-
ing”;

- Determine the milk sample FREEZING POINT by means of a classical
method (for example you can use Cryoscope);

- Test the same milk using EKOMILK Analyzer;

- Subtract the Milk analyzer FREEZING POINT value from FREEZING POINT
value achieved with classical method. If the difference value is in the spec
limits there is no need of freezing point calibration. Otherwise add this differ-
ence value as a freezing point calibration value using the procedure de-
scribed in “Calibration values Saving”;

Examplel:

Freezing point by classical method - (-0.548)

13
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Freezing value by EKOMILK - (53.0)

Freezing point by EKOMILK - (-0.53)

Freezing value correction value=(-0.548) - (-0.53)=(-0,018)

Example2:

Freezing point by classical method - (-0.548)

Freezing value by EKOMILK - (56.0)

Freezing point by EKOMILK - (-0.56)

Freezing value correction value=(-0.548) - (-0.56)=(+0,012)

Attention:

1. If you need to calibrate both SOLIDS NON FAT (SNF) and FREEZING
POINT, first calibrate SOLIDS NON FAT (SNF). Test the same milk using
EKOMILK Analyzer again. Calibrate the FREEZING POINT only if it is nec-
essary.

2. The freezing point correction will change also the Added water measur-

ing result.

CALIBRATION VALUES SAVING

- To save a new calibration value press MODE button first.
- Press the search buttons « |~ to select

CALIBRATION mode
- Press OK.
- The display shows PASS 1 - first password number prompt.
- Set with search buttons « ~ the first password number. Press OK to
confirm it.
- A prompt for the second password number appears on the display - PASS2.
Enter the second password number in the same way as the first one. Enter
the third password number when a PASS 3 prompt appears on the display.
Notes: In case an incorrect password is entered, a message WRONG
PASSWORD appears on the display. Then make a fresh start.
If the right password numbers are entered the display will show FAT COW
MILK.
Press the search buttons - ~ to select the milk parameter to be calibrated:

FAT COW MILK - cow milk fat calibration;

FAT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - sheep (buffalo, goat) milk fat
calibration;

SNF COW MILK - cow milk Solids non fat (SNF) calibration;

SNF SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - sheep (buffalo, goat) Solids non
fat (SNF) calibration.

DEN COW MILK - cow milk density calibration;

DEN SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - sheep (buffalo, goat) density
calibration;

PROT COW MILK - cow milk protein calibration;

PROT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - sheep (buffalo, goat) protein
calibration.

FP COW MILK - cow milk freezing point calibration;
FP SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - sheep (buffalo, goat) freezing



point calibration.

Select desired calibration parameter. Confirm it with OK.

- The inscription VALUE appears on the display.

- Press the buttons « |~ to set the calibration value required.

- The number can range from -2,54 to +2,54 (at interval of 0,02) for fat, protein
and Solids non fat (SNF), from -12,7 to +12,7 (at interval of 0,10) for density
and from -0,250 to + 0,250 (at interval of 0,002) for freezing point calibration.
This number defines the calibration value. When desired value is set on the
display press the OK button to save it.

- The display shows TOTAL and a number equal to the total calibration value
for this milk parameter. The total calibration value is an algebraic sum of all
calibration values added for this milk parameter.

- The calibration value saving is completed.

Note: The total calibration value can range from -2,54%to +2,54% (for fat,
protein and Solids non fat (SNF)) , from -12,7°A to +12,7°A for density) and
from -0,250 to + 0,250 for freezing point . In case a bigger number has
been achieved during a calibration procedure a CAL OUT OF RANGE
error message appears on the display.
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SOME REASONS FOR EKOMILK ACCURACY AND REPEATABILITY
DEVIATIONS

Below are described some reasons that may worsen the accuracy and re-
peatability of the EKOMILK Analyzers measurement results. Some informa-
tion about the way to avoid these problems is provided as well.

1. Aired milk - this is milk with a lot of tiny air bubbles inside. This air bubbles
are very small and it takes long time - from one to more than 10 or even 20
hours for these air bubbles to get out of the milk. This time depends on the
milk parameters and mainly on the milk Fat contents - the higher milk fat
contents is the longer time is required for the air bubbles to get out of the milk.
The ultrasonic method is not suitable for aired milk testing since the mea-
surement results are with significant deviations from the real values and
even in some particular cases the measurement can not be completed suc-
cessfully.

The milk becomes aired usually during the milk processing - milking, ho-
mogenization, UHT etc. but it can be aired even when the milk sample is
mixed if this is made by hard continuous shaking. This is why the sample
should be mixed smoothly and carefully.

There are two known methods that allow aired milk to be quickly recovered.
The first method requires the measuring mug with the milk sample to be
processed for about 10 to 15 seconds in an ultrasonic cleaning machine.
The cavitation phenomena of the powerful ultrasonic field removes the air
bubbles almost instantaneously. The other method requires the milk sample
to be put under pressure - several kg/cm? for about 10 to 20 seconds. Unfor-
tunately as you may note both methods require additional equipment but as
long as there are small inexpensive ultrasonic cleaning machines commer-
cially available it is easier to apply the first method if necessary.

2. Milk acidity - The ultrasonic method requires the milk sample to be warmed
during the measurement process. In case the milk has an increased acidity
a milk coagulation may occur when the milk is warmed and the measure-
ment results will have significant deviations from the real values and even in
some particular cases the measurement can be not completed success-
fully. For your reference the milk acidity of the milk sample must be less than
25°T for cow, buffalo and goat milk and less than 28°T for sheep milk.
Another issue is the milk coagulation contaminates the ultrasonic sensor
and it must be properly cleaned then.

3. Separated milk fat - If you try to test cool (refrigerated) milk which has
some milk fat/cream separated you will probably get wrong result especially
for the milk fat contents. In this case you need to warm up the milk up to 40 -
42°C first, mix the milk in order to solve the separated fat, cool it down to 20 -
25°C and then you can test it with the EKOMILK Analyzer.

4. Contaminated milk - Any solid particle with a size above 0.5mm may cause
measurement result deviations. This is why we recommend the milk sample
to be filtered before it is tested if there is a doubt the milk is contaminated.



5. Milk preservatives - The milk preservatives change the measurement
results. Usually the result deviation is not big but it'll depend on the particular
preservative used.

6. Adulterated milk - The measurement results may significantly differ from
the real milk parameters if the milk contains some additives - salt, sugar,
urea etc.

7. Contaminated sensor - During the normal work of the EKOMILK analyz-
ers some solid deposits are laid on the ultrasonic sensor walls. In case the
analyzer is not regularly and properly cleaned these deposits are gradually
accumulated and the measurement results begin to differ from the real milk
parameters. This is why it is very important the milk analyzers to be always
properly cleaned in accordance with their cleaning procedure.

8. Power supply - The power supply can also cause problems with the
measurement results accuracy and repeatability. Generally this can happen
if the power supply voltage is out of the specified range (220/110V +10 -15%)
or if the power supply line is too noisy - especially if there is a powerful
equipment working nearby and connected to the same power supply line.

17



ERRORLIST

ERROR PROBLEM & CAUSES & REMEDY
MESSAGE
MOTOR Motor damage. Contact your dealer to make the repairs. Meanwhile
you may use the Analyzer in MOTOR OFF mode. (see “MILK ANALYSIS
ERROR WITHOUT SUCTION PUMP").
1. Air bubble in the measuring sensor.
Fill again the mug with the same milk sample and make a fresh start.
EMPTY 2. The suction system has some air leak.
CAMERA Check the Plastic Plug position and fix it if it is necessary. If the Plastic
Plug stays loose in the Syringe, replace the Syringe.
If the problem still exists, test the analyzer in MOTOR OFF mode.
ERRORO02 | If no problem occurs in this mode, the Pump is out of order. Contact
your dealer to make the repairs. Meanwhile you may use the Analyzer
in MOTOR OFF mode. (see “MILK ANALYSIS WITHOUT SUCTION
PUMP™).
3. If the problem still exists, the measuring system is contaminated or
damaged. Contact your dealer to make the repairs.
HOT 1. The milk sample temperature is +above the spec. Fill again the mug
with milk sample with proper temperature and make a fresh start.
SAMPLE 2. If the problem still exists, the measuring system is contaminated or
damaged. Contact your dealer to make the repairs.
WRONG Incorrect Password.
PASSWORD | Reenter the password
Attempt to enter a calibration value out of allowed limits. See “CALI-
CAL OUT BRATION VALUES SAVING”.
OF RANGE | If a calibration value out of allowed limits is really needed, the measur-
ing system is out of order. Contact your dealer to make the repairs.
Fw ) ) )
MISHMACH The Main processor is damaged . Contact your dealer for repairs.
ERROR 03 PROM is damaged or erased. Contact your dealer for repairs.
ERROR 07 There is no communication between the main processor and PROM -
PROM is burnt or not properly put in the socket. Contact your dealer to
make the repairs.
1. The power supply voltage is below spec. Use proper power supply
voltage value.
ERROR 09 2.The measuring system is out of order. Contact your dealer to make
the repairs.
ERRORI15 PROM reading/writing problem. Switch off/on the analyzer and try again.

If the problem still exists, the PROM is damaged. Contact your dealer to
make the repairs.
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FRANGCAIS

i

Les Analyseurs du lait ultra-sonores EKOMILK sont construits pour
analyser d’une maniére expres et économique les paramétres
principaux du lait de vache, brebis, bufflonne, chévre etc. Avec les
Analyseurs du lait ultra-sonores Ekomilk on peut détérminer la teneur
en matiére grasse, la teneur en extrait sec dégraisse, la densité, la
teneur en 'eau ajoutée dans le lait et la teneur en protéines.

Grace a sa construction, les Analyseurs sont confortables
et aisément portables.

Tension en 220 V (110 V); disponibles également en 12 V
DC.

RESUME Les Analyseurs sont trés efficaces parce que:
DES - ils ont une basse consumation d’énergie;
CARACTERISTIQUES - il faut trés peu du lait pour l'analyse;
- l'analyse est sans utilisation des réactifs chimiques.
La période de garantie est 1 an a partir de la date d’achat.
Les Analyseurs permettent un accordage précis chez
I'acheteur.
L'Analyseur est compatible avec un ordinateur grace a
RS232 Interface.
On peut utiliser un ESC POS Serial Printer pour les
données du lait.
CONDITIONS D'EXPLOITATION:
Température de I'air 10° - 30°C
Température du lait 10° - 30°C

Humidité relative

30% - 80%

PARAMETRES ELECTRIQUES

AC Alimentation électrique
DC Alimentation électrique
Consumation de puissance

PARAMETRES MECANIQUES

Cotes extrémes (LxPxH)
Poids

PARAMETRES DE MESURE:

Teneur en Matiére grasse
Teneur en Extrait sec dégraissé
Densité

Teneur en Protéines
Température de congélation
Teneur en Eau ajoutée dans le lait

reportez-vous a p. 3
12V - 14,2V
30W max (100W - Ekomilk UltraPro)

95 x 300 x 250 mm
<4 kg

0,5% -12% avec tolérance + 0,1%

6% - 12% avec tolérance = 0,2%
1,0260 - 1,0330 g/cm® £ 0,0005 g/cm?
2% - 6% avec tolérance * 0,2%

0 to -1.000°C avec tolérance + 0,015°C
0% - 60% avec tolérance + 5%
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FACE

1. Touche MODE

2. Touches de sélection
3. Touche de confirmation

4. Tube suceur

5. Support plastique

ARRIERE

1. Port - R232 Interface

2. Connecteur 12V DC - Printer

3. Interrupteur ON/OFF pour 12V DC
4. Connecteur 12V DC

5. Interrupteur ON/OFF pour AC Alimenta-
tion

6. Cordon d’alimentation



MODE D’EMPLOI

‘eq

INSTALLATION

Posez l'analyseur sur un plan de travail.

220V (110Vv) AC

S'assurez-vous que la tension de I'appareil correspond a celle du secteur.
Branchez le cordon sur la prise du secteur. Allumez I'analyseur en appuyant
sur l'interrupteur “ ON/OFF" (pos. 4) a l'arriere de I'analyseur.

12v DC

Reliez le cordon de 12V au connecteur de 12V (pos. 3) a I'arriere de I'Analyseur
(cable noir est “-"). Branchez l'autre extrémité du cordon dans le connecteur
d’'une alimentation en continu autonome. Allumez I'analyseur en appuyant sur
l'interrupteur “ ON/OFF”" (pos. 2) a l'arriére.

Aprés l'allumage d’appareil, le message “WARM UP” apparait sur I'écran
d'affichage pour environ 5 minutes.

Quand le réchauffage est fini, I'affichage initial EKOMILK apparait sur I'écran.
L'analyseur est prét a travail.

La premiére mesure du lait, aprés le réchauffage, peut étre avec des
déviations plus grandes, hors des tolérance des paramétres. Dans le cas
ou l'analyseur n'est pas utilisé plus d'une semaine (apres que le transport
par exemple), faites s'il vous plait d'abord 3 a 5 mesures d'eau propre
sans prendre dans la considération les résultats de mesures.

Attention: Ne jamais soulevez les courvecles d’analyseur pendant que le
cordon d'alimentation est branche.

Attention: Le cordon d’'alimentation de I'appareil ne doit jamais étre
remplacé par I'utilisateur. Si le cordon est endommagé, il doit étre
remplacé par une personne qualifiée dans les agences services
autorisées par le fabricant.

PREPARATION DU LAIT POUR LA MESURE

La température du lait doit étre entre 10 et 30°C.

Attention: Si latempérature du lait analysé avec I'appareil est plus haute
que 38°C, sur I'écran sera affiché le message d’erreur HOT SAMPLE.
Lorsqu’on mesure du lait transformé en créme, il est possible d’obtenir des
écarts dans le resultat — surtout au niveau de la teneur en beurre. Dans ce
cas il est nécessaire de chauffer le lait a bain-marie jusqu’'a 40-42 °C, puis le
remuer et refroidir jusqu’a 20-25 °C. Ce n’est qu’alors qu'il faut procéder au
mesurage avec l'analyseur Ekomilk.

L'acidité de I'échantillon laitier ne doit pas étre au-dessus de 25 °T pour le
lait de vache, de buffle et de chévre et doit étre moins de 28 °T pour le lait de
brebis.

N'utilisez plus le lait analysé avec I'appareil.
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LES MODE PRINCIPALES D'EMPLOI

Appuyez sur la touche MODE. Sur I'écran apparait le message COW MILK
(lait de vache).
Sélectionnez les differentes modes en appuyant les touches « ~:
COW MILK - analyse du lait de vache
CLEANING* - nettoyage a la fin de la journée de travail (Valide en mode
MOTOR ON)
MOTOR CHOICE?* - choix de la basique mode de travail - Ekomilk, Ekomilk-
120 et Ekomilk-M;
CALIBRATION - calibrage
SYSTEM - mode du fabricant
SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - analyse du lait de brebis (bufflonne,
chévre) - reportez-vous a p. 3.
*Cettes modes ne sont disponibles que sur les analyseurs avec des pompes.

MODE D’EMPLOI AVEC UNE POMPE SUCEUSE

Appuyez sur la touche MODE. A l'aide des touches « ~ sélectionnez MO-
TOR CHOICE. Confirmez avec la touche OK.

En appuyant sur les touches « ~ rappelez ON (mode d’emploi avec une
pompe). Confirmez en appuyant sur la touche OK. Le message MOTOR
TURNED ON apparait sur I'écran. De cette maniére la MOTOR ON mode est
mémorisée méme quand I'alimentation est coupée.

Retirez le piston de la seringue (Pos. 1) (pour Ekomilk UltraPro les deux
pistons) . Remplacez le avec le bouchon en caoutchouc avec le tuyau plastique
(Pos. 2).

Bouchon Piston Pos. 1 Pos. 2

L'analyseur est prét a travail en mode avec une pompe suceuse.
MESURE

Remplissez le verre avec un peu de lait. Posez le dans le lieu de mesure et
plongez le tube métal dans le lait. Appuyez le dessous du verre contre le
support plastique. Appuyez une fois sur latouche MODE et a I'aide des touches
4+ sélectionnez une des deux mode de mesure:



COW MILK - analyse de lait de vache

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - analyse de lait de brebis (bufflonne,
chévre) - reportez-vous a p. 3.
Appuyez sur la touche OK pour commencer la mesure.
Le lait automatiquement entre dans la chambre de mesure. Sur I'écran
apparait le message WORKING et des lignes verticales qui vous donnent
une information du procés de mesure.

Attention: Ne déplacez pas le verre avec le lait pendant le proceés de
mesure parce que la mesure du lait peut étre avec des déviations plus
grandes, hors des tolérance des paramétres.

Attention: Sidanslachambrede mesureil y ades bulles d’air, sur I'écran
de I'appareil apparaft le message d’erreur EMPTY CAMERA. En ce cas il
faut refaire la mesure.

La mesure est réalisée quand sur I'écran apparaissent les resultats pour
les paramétres du lait:

Teneur en Matiére grasse, Teneur en Extrait sec dégraissé, Densité,
Teneur en Eau ajoutée dans le lait, Chiffre de crioscopie*, Teneur en
Protéines

* Chiffre de crioscopie=Température de congélation multipliée de (-100)

A la fin de procés de mesure le lait automatiquement retourne dans le verre.
Attention: En cas d’'une avarie dans la pompe sur I'écran apparaitra le
message d’erreur MOTOR ERROR. Le remplacement de la pompe ou
bien toute réparation éventuelle ne peuvent étre effectués que par un
spécialiste dans les agences services autorisées par le fabricant.

En méme temps on peut utiliser I'appareil en mode d’emploi sans une
pompe.

IMPRESSION D’UNE FICHE AVEC LES DONNEES DU LAIT
MESURE (EN PRESENCE D’'UNE MICRO IMPRIMANTE)

La mesure du lait fini, pendant que les résultats sont encore sur la
visualisation, vous pouvez imprimer une fiche avec les données du lait
mesuré en appuyant sur le bouton a. Tout appui ultérieur sur le bouton
méne a l'impression d’une nouvelle copie de la fiche.

MODE D’EMPLOI SANS POMPE SUCEUSE (EKOMILK, EKOMILK
120, EKOMILK-M)

Appuyez sur latouche MODE. Al'aide des touches «  ~ sélectionnez MOTOR
CHOICE. Confirmez avec la touche OK.

En appuyant sur les touches ~ ~ rappelez OFF (mode d’emploi sans une
pompe). Confirmez en appuyant sur la touche OK. Le message MOTOR
TURNED OFF apparait sur I'écran. De cette maniére la MOTOR OFF mode est
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mémorisée méme quand I'alimentation est coupée.

Retirez le bouchon en caoutchouc avec le tuyau plastique. Remplacez le
avec le piston de la seringue.
L'analyseur est prét a travail en mode sans une pompe suceuse.

MESURE

Remplissez le verre avec un peu de lait. Posez le dans le lieu de mesure et
plongez le tube métal dans le lait. Appuyez le dessous du verre contre le
support plastique. Appuyez une fois sur latouche MODE et a I'aide des touches
4+ sélectionnez une des deux mode de mesure:

COW MILK - analyse de lait de vache

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - analyse de lait de brebis (bufflonne,
chévre) - reportez-vous a p. 3.
Retirez avec attention le piston en haut. De cette maniére le lait entre dans la
chambre de mesure.

Attention: Il faut tirer le piston d’'un mouvement égal pour éviter la présence
des bulles d’air dans la chambre de mesure. En ce cas sur I'écran de
I"appareil apparait le message d’erreur EMPTY CAMERA et il faut refaire
la mesure.

Appuyez sur la touche OK pour commencer la mesure.

Sur I'écran apparait le message WORKING et des lignes verticales qui vous
donnent une information du proces de mesure.

La mesure est réalisée quand sur I'écran apparaissent les resultats pour
les paramétres du lait:

Teneur en Matiére grasse, Teneur en Extrait sec dégraissé, Densité,
Teneur en Eau ajoutée dans le lait, Chiffre de crioscopie*, Teneur en
Protéines

* Chiffre de crioscopie=Température de congélation multipliée de (-100)

A la fin de procés de mesure appuyez le piston en bas pour retourner le lait
dans le verre.

NETTOYAGE (LAVAGE) DE L' APPAREIL

Attention: Respectez strictement les recommandations de nettoyage de
I'analyseur. Au contraire I'appareil tombera tres vite en panne.

La destination de cette notice est de fournir une méthode de ringage quotidien
et périodique des analyseurs du type Ekomilk enfin de préserver leur chambre
de mesure de salissement et de garantir un fonctionnement continu et im-
peccable.



1. Ringage quotidien

1.1. Lavage intermédiaire (lorsque pendant lajournée, entre deux mesures
consécutives il y a plus d’une demi-heure). Le ringage se fait seulement
avec de I'eau.

Remplir la tasse de mesure de I'analyseur avec de I'eau claire et chaude (40
— 60 °C) et la mettre sur la goupille plastique de l'analyseur. Presser le
bouton MODE de l'analyseur, puis a l'aide des boutons «  ~, sélectionner le
mode CLEANING (ringage). Presser le bouton OK, sélectionner 1 cycle de
ringage et presser de nouveau le bouton OK. Le ringage fini (la visualisation
affiche le message CLEANING END), I'eau sale est jetée. Répéter toute la
procédure plusieurs fois, jusqu’a ce que, a la fin du cycle ringage, I'eau
devienne tout a fait claire.

Pour les analyseurs qui ne sont pas munis d'une pompe automatique, le
ringage se fait a la main, en tirant et poussant plusieurs fois le piston de la
seringue et en changeant I'eau, jusqu'a ce que I'eau qui sort de I'analyseur
ne devienne complétement claire.

1.2 . Lavage en fin de la journée de travail — le faire immédiatement apres
avoir fini a se servir de I'analyseur en observant la succession suivante:
1.2.1. Remplir la tasse de mesure de l'analyseur avec de l'eau claire et
chaude (40 — 60 °C) et la mettre sur la goupille plastique de I'analyseur.
Presser le bouton MODE de l'analyseur, puis a l'aide des boutons = ~,
sélectionner le mode CLEANING (ringage). Presser le bouton OK, sélectionner
1 cycle de ringage et presser de nouveau le bouton OK. Le ringage fini (la
visualisation affiche le message CLEANING END), I'eau sale est jetée. Répéter
toute la procédure plusieurs fois, jusqu’'a ce que, a la fin du cycle ringage,
'eau dans 'analyseur reste tout a fait claire.

Pour les analyseurs qui ne sont pas munis d'une pompe automatique, le
ringage se fait a la main, en tirant et poussant plusieurs fois le piston de la
seringue et en changeant I'eau, jusqu’a ce que I'eau qui sort de I'analyseur
ne devienne complétement claire.

1.2.2. Remplir la tasse de mesure de l'analyseur avec une solution de 2 %
du détergent alcalin Ekoday et la mettre sur la goupille plastique de
I'analyseur. La température de la solution doit étre entre 25 et 40 °C. Presser
le bouton MODE de I'analyseur, puis a l'aide du boutons - ~, sélectionner
le mode CLEANING (ringage). A l'aide du bouton a, sélectionner 20 cycles de
ringage et presser de nouveau le bouton OK. Le ringage fini (la visualisation
affiche le message CLEANING END), la solution de lavage est jetée.

Pour les analyseurs qui ne sont pas munis d’'une pompe automatique, avant
de procéder au ringage, il faut déclencher I'alimentation électrique pour
environ 15 secondes, I'enclencher de nouveau, attendre trois-quatre min-
utes jusqu’a ce que la visualisation de lI'analyseur affiche le message
EKOMILK. Le ringage se fait a la main, le piston de la seringue est tiré, on
attend une minute, aprés quoi le piston est repoussé — répéter cette procédure
10 — 12 fois. A la fin la solution de lavage est jetée.
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1.2.3. Remplir la tasse de mesure de l'analyseur avec de l'eau claire et
chaude (40 — 60 °C) et la mettre sur la goupille plastique de I'analyseur.
Presser le bouton MODE de l'analyseur, puis a l'aide des boutons « ~,
sélectionner le mode CLEANING (ringage). Presser le bouton OK, sélectionner
1 cycle de ringage et presser de nouveau le bouton OK. Le ringage fini (la
visualisation affiche le message CLEANING END), I'eau sale est jetée. Répéter
toute la procédure plusieurs fois, jusqu’'a ce que, a la fin du cycle ringage,
'eau dans 'analyseur reste tout a fait claire.

Pour les analyseurs qui ne sont pas munis d'une pompe automatique, le
ringage se fait a la main, en tirant et poussant plusieurs fois le piston de la
seringue et en changeant I'eau, jusqu'a ce que I'eau qui sort de I'analyseur
ne devienne complétement claire.

2. Ringage périodique

Il est recommandé de faire le ringage périodique de I'analyseur du type
Ekomilk une fois par semaine, immédiatement apres le ringage quotidien.
Avec cela, avant de procéder au ringage périodique, il est d’une importance
essentielle d'observer strictement la procédure décrite au paragraphe 1.3,
afin d’éliminer bien les résidus du détergent alcalin utilisé pour le lavage
quotidien.

2.1. Remplir la tasse de mesure de I'analyseur avec une solution de 5% du
détergent acide EkoWeek et la mettre sur la goupille plastique. La
température de la solution doit étre entre 25 et 40 °C. Presser le bouton
MODE de l'analyseur et aprés, a l'aide des boutons « ¥, sélectionner le
mode CLEANING (rincage). A I'aide du bouton 5sélectionner 40 cycles de
ringage et presser de nouveau le bouton OK. Le ringage fini (la visualisation
affiche le message CLEANING END), le détergent doit étre jeté.

Pour les analyseurs qui ne sont pas munis d’'une pompe automatique, avant
de procéder au ringage, il faut déclencher I'alimentation électrique de
I'analyseur pour environ 15 secondes, I'enclencher aprés et attendre trois-
quatre minutes jusqu'a ce que la visualisation de I'analyseur affiche le mes-
sage EKOMILK. Faire le ringage a la main, tirer le piston de la seringue,
attendre une minute, puis repousser le piston — répéter cette procédure 12 —
15 fois. A la fin, la solution de lavage est jetée.

2.2. Sortir le bouchon plastique avec le tube en vinyle de la seringue et mettre
a sa place le piston de la seringue (pour Ekomilk UltraPro - les deux pis-
tons). Remplir la tasse de mesure de I'analyseur qvec de l'eau claire et
chaude (40 — 60 °C) et la mettre sur la goupille plastique de l'analyseur. Le
ringage se fait par tirer et pousser le piston de la seringue plusieurs fois.
Changer I'eau utilisée avec de I'eau pure et répéter la procédure trois-quatre
fois. A la fin du dernier ringage, sortir le piston de la seringue et attendre
jusqu’a ce que l'analyseur soit completement vidé de I'eau. Puis remettre le
piston dans la seringue et le pousser doucement jusqu'au bout. Enlever la
tasse de mesure de l'analyseur et jeter I'eau utilisée. Sortir le piston de la
seringue et remettre a sa place le bouchon plastique avec le tube en vinyle.
L'application ponctuelle de la procédure de rincage a la main, décrite dans



ce paragraphe, est d’'une importance essentielle non seulement pour laver
les résidus du détergent acide, mais aussi pour nettoyer mieux le capteur et
la seringue des résidus de lait et de tartre laitier.

Remarque: Il n’est pas recommandé d’utiliser de I'eau calcaire (teneur
élevée de sels) pour le ringage quotidien aussi bien que pour le ringage
periodique des analyseurs. L'eau utilisée pour le ringage doit étre douce
(basse teneur en sels) et si possible, il faut utiliser de I'eau distillée ou
déionisée.

.

CONTROLE ET CALIBRAGE

On doit calibrer I'analyseur quand un ou plusieurs des paramétres de mesure
sont hors des tolérances.

Détermination des valeurs de calibrage

Déterminez la teneur en grasse d'un essai de lait au moyen d'un méthode
classique (par exemple méthode de Gerber).

Mesurez le méme lait avec I'analyseur.

Si la différence dans les resultats des deux méthodes est dans les tolérances
de ce parametre, l'appareil est en ordre et on peut I'utiliser.

Au contraire - il faut le calibrer.

Soustrayez la teneur en grasse de I'analyseur de la teneur en grasse regue
par le méthode classique. Le résultat est la valeur de calibrage de ce
paramétre. Puis, reportez-vous au paragraphe “ENTREE DES VALEURS DE
CORRECTION".

Déterminez la teneur en extrait sec dégraissé d'un essai de lait au moyen
d’'un méthode classique (par exemple méthode de séchage).

Mesurez le méme lait avec I'analyseur.

Si la différence dans les resultats des deux méthodes est dans les tolérances
de ce parametre, l'appareil est en ordre et on peut I'utiliser.

Au contraire - il faut le calibrer.

Soustrayez la teneur en extrait sec dégraissé de I'analyseur de la teneur en
extrait sec dégraissé regue par le méthode classique. Le résultat est la
valeur de calibrage de ce parameétre. Puis, reportez-vous au paragraphe
“ENTREE DES VALEURS DE CORRECTION”.

Déterminez la teneur en protéines d'un essai de lait au moyen d’'un méthode
classique (par exemple méthode de Kjeldhal).

Mesurez le méme lait avec I'analyseur.

Si la différence dans les resultats des deux méthodes est dans les tolérances
de ce parametre, l'appareil est en ordre et on peut I'utiliser.

Au contraire - il faut le calibrer.

Soustrayez la teneur en protéines de I'analyseur de la teneur en protéines
recue par le méthode classique. Le résultat est la valeur de calibrage de ce
paramétre. Puis, reportez-vous au paragraphe “ENTREE DES VALEURS DE
CORRECTION".
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Déterminez la densité d’'un essai de lait au moyen d’'un méthode classique
(par exemple méthode de Kjeldhal).

Mesurez le méme lait avec I'analyseur.

Si la différence dans les resultats des deux méthodes est dans les tolérances
de ce parametre, l'appareil est en ordre et on peut l'utiliser.

Au contraire - il faut le calibrer.

Soustrayez la densité de I'analyseur de la densité regue par le méthode
classique. Le résultat est la valeur de calibrage de ce parameétre. Puis,
reportez-vous au paragraphe “ENTREE DES VALEURS DE CORRECTION".
Attention: On doit faire la correction de la densité toujours la derniére.

Déterminez la Température de congélation d'un essai de lait au moyen
d’'un méthode classique (par exemple méthode de cryoscopie).

Mesurez le méme lait avec I'analyseur.

Si la différence dans les resultats des deux méthodes est dans les tolérances
de ce parametre, l'appareil est en ordre et on peut I'utiliser.

Au contraire - il faut le calibrer.

Soustrayez la Température de congélation de I'analyseur de la Température
de congélation regue par le méthode classique. Le résultat est la valeur de
calibrage de ce paramétre. Puis, reportez-vous au paragraphe “ENTREE
DES VALEURS DE CORRECTION".

Examplel:

Température de congélation du méthode classique - (-0.548)

Chiffre de cryoscopie de EKOMILK - (53.0)

Température de congélation de EKOMILK - (-0.53)

Valeur de calibrage pour Chiffre de cryoscopie =(-0.548) - (-0.53)=(-0,018)
Example2:

Température de congélation du méthode classique - (-0.548)

Chiffre de cryioscopie de EKOMILK - (56.0)

Température de congélation de EKOMILK - (-0.56)

Valeur de calibrage pour Chiffre de cryoscopie =(-0.548) - (-0.56)=(0,012)
Attention:

1. Sivous voulez de calibrer les deux - la teneur en extrait sec dégraissé
et latempérature de congélation, d’abord calibrez lateneur en extrait sec.
Mesurez de nouveau le méme lait avec I'analyseur Ekomilk. Calibrez la
température de congélation seulement s’il ya lieu.

2. La correction de la Chiffre de cryoscopie changera le résultat pour la
Teneur en Eau ajoutée dans le lait.
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ENTREE DES VALEURS DE CORRECTION

Appuyez sur la touche MODE. A l'aide des touches « ~ sélectionnez CALI-
BRATION. Confirmez avec la touche OK. Sur 'écran apparait le message
PASS 1 - le premier chiffre du mot de passe. Chaque analyseur a un mot de
passe individuel de 3 chiffres. A l'aide des touches « |~ on peut choisir des
chiffres entre 1 et 99.

Introduisez le premier chiffre et le confirmez avec la touche OK. Sur I'écran



apparaitra le message PASS 2. Introduisez de la méme maniére les deux
chiffres suivants.

Si le mot de passe est correct sur I'écran apparaitra le message FAT COW
MILK - premier parametre.

Remarque: Si il y a une faute dans le mot de passe sur I’écran sera
affiché le message WRONG PASSWORD. Alors, appuyez sur la touche
MODE et répétez la méme procédure.

Appuyez sur les touches «  ~ pour rappeler les paramétres un a un:

FAT COW MILK - teneur en matiere grasse du lait de vache;

FAT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - teneur en matiére grasse du
lait de brebis (bufflonne, chévre);

SNF COW MILK - teneur en extrait sec dégraissé du lait de vache;

SNF SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK -teneur en extrait sec
dégraissé du lait de brebis (bufflonne, chevre);

DEN COW MILK - densité du lait de vache;

DEN SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - densité du lait de brebis
(bufflonne, chévre);

PROT COW MILK - teneur en protéines du lait de vache;

PROT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - teneur en protéines du lait
de brebis (bufflonne, chévre);

FP COW MILK - température de congélation du lait de vache;

FP SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK -température de congélation du
lait de brebis (bufflonne, chévre);

Confirmez le paramétre désiré en appuyant sur la touche OK.
Sur 'écran, a gauche, apparait VALUE. A l'aide des touches « ~ introduisez
la valeur de la correction. Confirmez avec OK.

Remarque: La correction admissible pour les 3 paramétres: teneur en
matiére grasse, teneur en extrait sec dégraissé, teneur en protéines est
entre -2,54 et +2,54 (par intervalle de 0,02) , pour le paramétre densité -
elle doit étre entre -12,7 et +12,7 (par intervalle de 0,1) et pour la la
température de congélation elle doit étre entre -0,250 et +0,250 (par
intervalle de 0,002)

Sur I'écran apparait TOTAL et un chiffre - c’est la novelle valeur de la correc-
tion de ce paramétre. En cas de nécessité d’'une correction suivante, la
novelle valeur s'additionne a la valeur de la correction précédente. Le chiffre
sur I'écran c’est le total algébrique des toutes les corrections.

Remarque: Si la correction totale est plus grande que la correction ad-
missible du paramétre sur I'écran sera affiché le message d’erreur CAL
OUT OF RANGE.

29



30

RAISONS POUR LES ECARTS DE PRECISION ET DE
REITERATION DES MESURES PRISES AVEC L’ANALYSEUR DE
LAIT EKOMILK

Cette partie traite de certaines raisons qui mennent aux écarts de précision
et de réitération des mesures prises par les analyseurs de lait EKOMILK et
des moyens dont on peut se servir pour les éviter.

1. Lait aéré

C’est du lait qui contient des bulles d’'air a l'intérieur. Ce sont des bulles de
petites dimensions et il faut du temps (de 1 a 10-20 heures) pour qu’'elles
remontent a la surface. Ce temps dépend des paramétres du lait et surtout
de la teneur en beurre — le lait avec une teneur en beurre élevée se fait
désaérer plus lentement. La méthode ultrasonore n’est pas convenable
pour mesurer du lait aéré, parce que les résultats ont de grands écarts.
Parfois il est méme impossible de prendre la mesure.

Le lait est aéré comme pendant son traitement — la traite, homogénéisation,
pasteurisation a haute température,.. etc., aussi bien que pendant le remuage
de I'échantillon laitier qui se fait par une agitation forte et continuelle. Voila
pourquoi le lait doit étre remué attentivement par deversement d’'un récipient
a l'autre.

Il'y a deux moyens connus pour désaérer vite le lait. Le premier moyen est de
laisser le lait pour 10-15 secondes dans un bac nettoyant ultrasonore. La
cavitation obtenue sous l'influence du champ ultrasonore puissant écarte
vite les bulles d’air microscopiques du lait. Le deuxiéeme moyen exige
d’appliquer sur I'échantillon laitier une pression de quelques bars — pen-
dant environ 10-20 secondes. Toutes les deux méthodes imposent un
équipement auxiliaire. Etant donné que le marché offre de petits bacs
ultrasonores pas chers, s'il est nécessaire il convient d'utiliser la premiere
méthode.

2. Acidité du lait

Le procédé ultrasonore exige le chauffage de I'échantillon laitier. Dans le
cas d’'un échantillon avec une acidité élevée, il est possible qu'une coagula-
tion commence a se faire au cours de la prise de mesure et alors les résultats
auront de grands écarts. Dans certains cas cela peut rendre impossible
'achévement de la mesure (ERROR 02, EMPTY CAMERA). L'acidité de
I'échantillon laitier ne doit pas étre au-dessus de 25 °T pour le lait de vache,
de buffle et de chevre et doit étre moins de 28 °T pour le lait de brebis.

3. Transformation du lait en créme lors du refroidissement

Lorsqu’on mesure du lait transformé en créme, il est possible d’obtenir des
écarts dans le resultat — surtout au niveau de la teneur en beurre. Dans ce
cas il est nécessaire de chauffer le lait a bain-marie jusqu’'a 40-42 °C, puis le
remuer et refroidir jusqu’a 20-25 °C. Ce n’est qu'alors qu'il faut procéder au
mesurage avec l'analyseur Ekomilk.



4. Lait sali
La présence de particules dures dans I'échantillon laitier aux dimensions
supérieures a 0,5 mm, peut provoquer des écarts dans le résultat. Si vous
avez des doutes que le lait est sali, il faut le filtrer avant de procéder au
mesurage.

5. Emploi de conservateurs
L'addition d’un conservateur au lait change les résultats de la mesure. Les
écarts dépendent du type de conservateur et de sa dose. Lorsque la dose
est correcte, la plupart des conservateurs ne provoquent pas d'écarts
importants dans le résultat.

6. Lait frelaté
Les caractéristiques du lait qui est frelaté par I'addition de sel, sucre, urée
etc., peuvent étre bien différentes des caractéristiques réelles.

7. Capteur de mesure sali

Au cours du travail, sur les murs du capteur de mesure se déposent des
entassements de tartre laitier. Si 'analyseur n'est pas nettoyé régulierement,
ces entassements vont croitre et peuvent provoquer des écarts sérieux dans
les résultats et peuvent aussi endommager I'analyseur de lait. Voila pourquoi
il est treés important de procéder régulierement au nettoyage de I'analyseur.

8. Tension d’alimentation

Dans certains cas la tension d’alimentation peut étre la raison pour les
écarts de précision et de réitération des résultats. Cela peut arriver si la
tension d'alimentation est au-dela des limites spécifiées (220/110 V +10% -
15%) ou bien en présence de grandes perturbations provoquées par
I'enclenchement/ déclenchement de consommateurs puissants dans le
méme circuit électrique.
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LISTE DES ERREURS

MESSAGE
D'ERREUR

DEFAUT & CAUSE & DEPANNAGE

MOTOR
ERROR

Avarie dans la pompe. Le remplacement de la pompe ou bien toute
réparation éventuelle ne peuvent étre effectués que par un spécialiste
dans les agences services autorisées par le fabricant. En méme temps
on peut utiliser I'appareil en mode d’emploi sans une pompe.

EMPTY
CAMERA

ERROR 02

1. Dans la chambre de mesure il y a des bulles d’air. En ce cas il faut
refaire la mesure.

2. Dans le tuyautage il y a un écoulement d’air. Examinez la position du
bouchon en caoutchouc dans la seringue. En cas de presence de jeu
entre le bouchon et la seringue, il faut remplacer la seringue. Si ce
défaut existe encore, essayez de faire une mesure dans la mode sans
pompe suceuse. Si 'analyseur va bien dans cette mode, ¢a signifit que
la pompe est en panne. La réparation éventuelle ne peut étre effectuée
que dans les agences services autorisées par le fabricant. En méme
temps on peut utiliser I'appareil en mode d’emploi sans une pompe.
3. Si ce probléeme existe encore, la systeme de mesure est contaminée
ou elle est en panne. La réparation éventuelle ne peut étre effectuée que
dans les agences services autorisées par le fabricant.

HOT
SAMPLE

1. La température du lait analysé est plus haute que 38°C. Dans ce cas
il faut refroidir le lait et refaire la mesure.

2. Si ce probléeme existe encore, la systéme de mesure est contaminée
ou elle est en panne. La réparation éventuelle ne peut étre effectuée que
dans les agences services autorisées par le fabricant.

WRONG
PASSWORD

Incorrect mot de passe. Introduisez le mot de passe encore une fois.

CALOUT
OF RANGE

La correction totale est plus grande que la correction admissible du
parameétre. S'il est nécessaire d'introduire une correction plus grande
que 'admissible, ¢a signifit que la systeme de mesure est contaminée
ou elle est en panne. La réparation éventuelle ne peut étre effectuée que
dans les agences services autorisées par le fabricant.

FW
MISHMACH

Le processeur général est en panne. La réparation ne peut étre effectuée
que dans les agences services autorisées par le fabricant.

ERROR 03

PROM est effacé ou il est en panne. La réparation ne peut étre effectuée
que dans les agences services autorisées par le fabricant.

ERROR 07

Il n'y a pas communication entre le processeur général et PROM (la
mémoire). Le PROM n’'est pas posé correctement dans son lieu ou il
est en panne. La réparation ne peut étre effectuée que dans les agences
services autorisées par le fabricant.

ERROR 09

1. L’alimentation électrique est déminuée. En ce cas il faut user de
I'alimentation spécifiée.

2. Si cette probléme existe encore, la systéme de mesure est contaminée
ou elle est en panne. La réparation éventuelle ne peut étre effectuée que
dans les agences services autorisées par le fabricant.

ERRORI15

PROM lecture/écriture probléme. Fermez et allumez l'analyseur en
appuyant sur l'interrupteur “ON/OFF" a l'arriere et essayez de nouveau.
Si ce probléme existe encore, PROM est effacé ou il est en panne. La
réparation ne peut étre effectuée que dans les agences services
autorisées par le fabricant.
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SPANISH

i

Analizadores ultrasénicos de leche EKOMILK estan disefiados para un
analisis rapido y econdémico de los contenidos de grasa, solidos no
grasa (SNF por sus siglas en inglés) de leche, proteina, densidad de la
leche de vaca, oveja, bufalo, cabra, etc. leche y agua agregada a la leche

también.
Disefio simple y liviano;
Suministro de electricidad de CA +12V CD y
220V (o 110V opcional);
i Economico:
CARACTERISTICA

CLAVE

Consumo bajo de electricidad,;
Se requiere una cantidad minima de leche;

No se utiliza acido y otros quimicos;
Garantia completa por un afo;

El usuario puede ajustar la exactitud de la

medicion;

Interfaz RS 232;
Soporte de impresora ESC POS.

Condiciones ambientales:

Temperatura del aire ambiente
Temperatura de la leche
Humedad relativa

Parametros eléctricos:

Voltaje de suministro de electricidad CA
Voltaje de suministro de electricidad CD
Consumo de electricidad

Parametros mecanicos:

Dimensiones (AXDxA)
Peso

Parametros de medicion:

Grasa

Solidos no grasa (SNF)
Densidad de la leche
Proteina

Punto de congelamiento
Agua agregada a la leche

10° - 30°C
10° - 30°C
30% - 80%

veap. 3
12V a 14,2V
30W max. (100W - Ekomilk UltraPro)

95 x 300 x 250 mm
<4kg

de 0,5% a 12% con exactitud + 0,1%

de 6% a 12% con exactitud + 0,2%

de 1,0260 a 1,0330 g/cm® + 0,0005 g/cm?
de 2% a 6% con exactitud + 0,2%

de 0 a-1.000°C con exactitud + 0,015°C
de 0% a 60% con exactitud + 5%
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EKOMILK
MILK ANALYZER
MILGANA Knoa-20

FATNESS  SNF  DENSITY

<

BULTEH 2000 Lid. mado in Sulgarin
EKOMILK

MILK ANALYZER
MILKAN KANS6-2A

AC220230V_50Hz 30W
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CONTROLES
(en el panel delantero)

1. Seleccione el modo de trabajo

2. Salto y busqueda hacia delante y hacia
atras

3. Confirma la opcion

4. Tubo (succionador)

5. Soporte de plastico

INTERRUPTORES Y CONEXIONES DE
SALIDA

(en el panel trasero)

1. Salida de interfaz RS 232

2. Salida de suministro de electricidad de
la impresora 12V CD

3. Interruptor ON/OFF (encendido/apagado)
— para uso en vehiculo unicamente 12V

4. Salida de suministro de electricidad 12V
CD

5. Interruptor POWER (encendido)

6. Cable de CA



INSTRUCCIONES
PARA
uso

INSTALACION DEL ANALIZADOR

Coloque el analizador verticalmente en una mesa o cualquier otra superficie
plana.

- Voltaje de suministro de electricidad de CA

Conecte el cable de electricidad de CA al enchufe principal.

Cologue el interruptor de encendido en “On” (encendido).

- Voltaje de suministro de electricidad de 12V CD

Conecte el cable de suministro de CD a la salida de 12V (negro es “-") y el
suministro de CD independiente (por ejemplo suministro de un automévil).
Cologue el interruptor de encendido +12 V en “On” (encendido).

Calentamiento

Cuando esté encendido, aparece WARM UP (calentamiento) en la pantalla.
Cuando finaliza la etapa de “calentamiento” en aproximadamente 5 minutos,
se muestra EKOMILK en la pantalla. El analizador esta listo para usarse.
No tome en cuenta la primera muestra ya que es probable que tenga una
desviacion fuera de la especificacion. Si el analizador no sea usado mas de
una semana (despues de transporte por ejemplo), por favor primero haga 3
a 5 medidas de agua limpia sin tomar en la consideracion los resultados de
medidas.

Advertencia: Las cubiertas del analizador no se deben retirar nunca
mientras los cables estén conectados.

Advertencia: Bajo ninguna circunstancia debe intentar reparar el cable
de electricidad del analizador usted mismo. En caso de que el cable de
electricidad esté dafado, comuniquese con su distribuidor para hacer
las reparaciones.

MUESTRAS DE LECHE

La temperatura de las muestras de leche debe estar entre 10 - 30°C. Si la
temperatura de la leche esta sobre 38°C el mensaje HOT SAMPLE (muestra
caliente) aparecera en la pantalla.

Si intenta hacer una prueba en leche fria (refrigerada) que tiene alguna
crema/grasa de la leche separada, probablemente obtendra un resultado
equivocado especialmente en los contenidos de grasa de la leche. En caso
que necesite calentar la leche a 40 - 42°C primero, mezcle la leche para
disolver la grasa separada, después deje enfriar a 20 - 25°C y después
puede realizar la prueba con el analizador EKOMILK.

La acidez de la leche en la muestra de leche debe ser menos de 25°T para
la leche de vaca, bufalo y cabra y menos de 28°T para leche de oveja.
Utilice la muestra de leche unicamente una vez. Cuando se realice la

medicién, tire la muestra.
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MODOS BASICOS DE USO

Presione el boton MODE (modo) para ingresar al menu de modos basicos.
Los modos basicos disponibles son los siguientes:

COW MILK (leche de vaca) — andlisis de leche de vaca

CLEANING * (limpieza) — limpieza al final del dia de trabajo (disponible
en el modo MOTOR ON (motor encendido))

MOTOR CHOICE* (opcién de motor) — elija el modo basico (Ekomilk,
Ekomilk-120 y Ekomilk-M)

CALIBRATION (calibracion) - calibracion

SYSTEM (sistema) — Unicamente en el modo del fabricante

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK (leche de oveja, bufalo, cabra)-
analisis de leche de oveja (bufalo o cabra - vea p. 3)
* Estos modos estan disponibles para los analizadores de leche con bomba
de succion instalada unicamente.
Presione los botones de busqueda <~ para seleccionar el modo deseado.
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ANALISIS DE LECHE CONMOTOR (BOMBA DE SUCCION)

Presione el botén de MODE (modo) solamente una vez. Presione los botones
de busqueda «  ~ para seleccionar el modo MOTOR CHOICE (opcién de
motor).

Presione OK (correcto) si se muestra el modo MOTOR CHOICE (opcién de
motor).

Coloque el modo de motor deseado en - ON (encendido) con los botones de
busqueda 4« ~. Presione OK (correcto) para confirmar. EIl mensaje MOTOR
TURNED ON (motor encendido) aparece en la pantalla. De esta manera el
modo “MOTOR ON” (motor encendido permanece establecido, aun si se
apaga el suministro de electricidad.

Saque el émbolo de la jeringa (paso 1) (para Ekomilk UltraPro — ambos
émbolos). Inserte el tapon plastico con el tubo de vinilo en lugar del émbolo
(paso 2).

Tapon Embol Paso 1 Paso 2

El analizador estalisto para uso en modo con la bomba de succion.

Medicion



RS

Pasos: Llene el recipiente para medir con la muestra de leche que va a
medir. Coloque el recipiente para medir en el soporte de plastico (5) con el
tubo (succionador) en la muestra de leche.
Presione  MODE (modo) y por medio de los botones de busqueda - ~
seleccione el modo deseado:

COW MILK (leche de vaca) — analisis de leche de vaca

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK (leche de oveja, bufalo, cabra) — analisis
de leche de oveja ( leche de bufalo o cabra - vea p. 3)
Cuando se muestra el tipo correcto de leche, presione OK (correcto) para
iniciar la medicion. La leche automaticamente se dirige a la camara de
medicion. El mensaje WORKING (trabajando) aparece en la pantalla mientras
se inicia la medicion.

Advertencia: No retire el recipiente de medicién mientras se esta
realizando lamedicion. Esto podria ocasionar desviaciones fuerade los
limites especificados.

Advertencia: En caso de formaciéon de burbujas de aire en la camara de
medicion, el mensaje EMPTY CAMERA (vacie la camara) aparecerden la
pantalla. En este caso realice la medicion de nuevo.

Tan pronto como la medicién esté completa, la pantalla muestra los
resultados para los siguientes parametros de leche:

Grasa, sélidos no grasa (SNF), densidad de la leche — en la fila superior
AGUA agregada a la leche, VALOR de congelamiento*, PROTEINA —en la
fila inferior

VALOR DE *congelamiento = punto de congelamiento [°C] , (-100)

La leche regresa automaticamente al recipiente.

Advertencia: En caso de dafo al motor el mensaje MOTOR ERROR (ER-
ROR DEL MOTOR) aparecerd en la pantalla. Comuniquese con su
distribuidor para realizar las reparaciones. Mientras tanto puede utilizar
el analizador en el modo MOTOR OFF (motor apagado). (vea “ Anadlisis de
laleche sin bomba de succion”)

DATOS DE IMPRESION (EN CASO DE MICRO IMPRESORA
CONECTADA AL ANALIZADOR)

Después de finalizar la mediciéon actual los resultados se pueden imprimir
al presionar el boton de la flecha a en el panel delantero del analizador. Los
resultados se imprimen cada vez que se presiona este boton.

ANALISIS DE LECHE SIN MOTOR (BOMBA DE SUCCION) -
(EKOMILK, EKOMILK-120 Y EKOMILK-M)

Presione el boton MODE (modo) una vez. Presione los botones de busqueda
4+ para seleccionar el modo MOTOR CHOICE (opcion de motor). Presione
OK (correcto) cuando se muestre el modo MOTOR CHOICE (opcion de mo-
tor). Cologue el modo de motor deseado - OFF (apagado) con los botones
de busqueda «  ~. Presione OK (correcto) para confirmar. El mensaje MO-
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TOR TURNED OFF (mensaje apagado) aparece en la pantalla. De esta manera
el modo “MOTOR OFF” (motor apagado) permanecera establecido, aun si
se apaga el suministro de electricidad.
Retire el tapon plastico con el tubo de vinilo de la jeringa. Inserte el émbolo
en lugar del tapén plastico con el tubo de vinilo.
El analizador esta listo para uso en modo sin bomba de succién.
Medicion
Pasos: Presione el boton MODE (modo) una vez por medio de los botones
de busqueda «  ~ seleccione el modo deseado:

COW MILK (leche de vaca)- andlisis de leche de vaca

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK (leche de oveja, bufalo, cabra) —
analisis de leche de oveja (leche de bufalo o cabra - vea p. 3)
Cuando se muestre el tipo correcto de leche, llene el recipiente para medir
con la muestra de leche que va a medir. Coloque el recipiente para medir en
el soporte de plastico (5) con el tubo (succionador) en la muestra de leche.
Jale cuidadosamente el émbolo. De esta manera la leche se impulsa a la
camara de medicion.

Advertencia: Jale hacia arriba el émbolo suavemente para evitar la
formacion de burbujas de aire en la camara de medicion. En caso de la
formacion de burbujas de aire en lacamara de medicion el mensaje EMPTY
CAMERA (vacie lacamara) aparecerden lapantalla. En este caso realice
la medicion de nuevo.

Presione OK (correcto) para iniciar la medicion.

El mensaje WORKING (trabajando) aparece en la pantalla mientras se esta
realizando la medicion.

Tan pronto como la medicion esté completa la pantalla muestra los
resultados para los siguientes parametros de leche:

Grasa, sélidos no grasa (SNF), densidad de la leche — en la fila superior
AGUA agregada a la leche, VALOR* de congelamiento, PROTEINA —en la
fila inferior

*VALOR de congelamiento = punto de congelamiento [°C] , (-100)

Jale hacia abajo el émbolo para bombear hacia afuera la leche de la
camara de medicion al recipiente y tire la muestra de leche.
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LIMPIEZA

Esta seccion tiene como objeto dar indicaciones para una limpieza
periddica y diaria de los analizadores de leche Ekomilk con una visién
paraproteger sus sistemas de medicién de la contaminaciény garantizar
un trabajo sin problemas por un largo tiempo.
1. Procedimiento diario
Es necesario limpiar el analizador en el dia de trabajo en los siguientes
casos:

- El intervalo entre dos mediciones consecutivas es mas de media
hora;



- Final del dia de trabajo.
1.1. Limpie cuando el intervalo entre dos mediciones consecutivas es
mas de media hora.
Pasos:

1.1.1. Llene el recipiente para medir con agua limpia, tibia, pero no caliente
(40°- 60°C).

1.1.2. Presione el botén MODE (modo) una vez. Presione los botones de
busqueda «  ~ para seleccionar la opcion CLEANING (limpieza). Confirme
con OK (correcto). La pantalla muestra los mensajes CYCLES 01 (ciclos 01)
— numero de ciclos de limpieza que se realizaran. Un ciclo de limpieza
bombea el agua hacia adentro y hacia fuera del sensor cinco veces. Presione
los botones de busqueda « , ~ para establecer el nimero deseado de ciclos
de limpieza. Este numero puede ir de 1 a 99. Recomendamos elegir uno o
dos ciclos de limpieza. Cuando se muestra el numero deseado, presione
OK (correcto) para iniciar la limpieza. Cuando la etapa de LIMPIEZA se
termina CLEANING END (final de limpieza) se muestra en la pantalla.

1.1.3. Retire el recipiente y tire el agua turbia. Repita este procedimiento
varias veces hasta que salga agua limpia del analizador.

1.1.4. Hecho.

1.2. Limpieza al final de un dia de trabajo.

Este procedimiento evita la formacion y recoleccion de grasa y depositos
“piedra de leche” en el sensor. Las piedras de leche estan formadas de
solidos de leche, calcio, magnesio, hierro, sulfatos, etc. Los depdsitos
minerales de agua y leche se endurecen y forman capas en los tubos
interiores de vinilo y el sensor, que tienen contacto con la leche y alteran el
trabajo del analizador de leche. La limpieza sera efectiva si se utilice un
reactivo que ataque la “piedra de leche”. Recomendamos una solucién de
2% de limpiador alcalino EkoDay para utilizarlo como una solucién para
limpieza diaria.

Preparacion de una solucién de trabajo 2% EkoDay:

a. Utilice una probeta para agregar 10 mL EkoDay al utensilio de vidrio con
490 mL de agua destilada.

b. Vierta en un envase rotulado.

Tenga cuidado de que esta solucidon no haga contacto con sus ojos y piel!
Atencion! Utilice una solucién de trabajo de 2% EkoDay como agente de
limpieza. El EkoDay concentrado puede daiar su analizador!

Pasos:

1.2.1. Primero limpie el analizador con agua pura como se describe en el
procedimiento 1.1. (vea anteriormente).

Atencion! El uso de una solucion al 2% del limpiador alcalino EkoDay sin
limpiar primero el analizador pararetirar las grasas y proteinas provocara
quela“piedradeleche” sefije ala superficie. Siempre limpie el analizador
con agua pura antes de utilizar el agente de limpieza.

39



40

1.2.2. Llene el recipiente para medir con solucién al 2 % de limpiador alcalino
EkoDay (25°- 40°C), ponga el analizador en modo de limpieza, coloque 20
ciclos y presione el boton OK (correcto). Cuando la etapa de LIMPIEZA finalice
CLEANING END (final de limpieza) se muestra en la pantalla.

1.2.3. Llene el recipiente para medir con agua limpia, coloque el analizador
en modo de limpieza, coloque 5 ciclos y presione el botén OK (correcto). Al
finalizar este procedimiento, retire el recipiente y tire el agua. Llene el
recipiente para medir con agua limpia y repita este procedimiento 3-4 veces.

1.2.4. Hecho

2. PROCEDIMIENTO PERIODICO

Para garantizar un buen trabajo del analizador de leche se aconseja limpiar
el dispositivo por lo menos una vez a la semana realizando estrictamente el
procedimiento suscrito.

Este procedimiento utiliza una solucion al 5% de limpiador acido EkoWeek
como una solucion para limpieza periodica.

Preparacion de solucién de trabajo al 5% EkoWeek:

a. Utilice la probeta para agregar 25 mL EkoWeek al utensilio de vidrio con
475 mL de agua destilada.

b. Vierta en un recipiente rotulado.

Tenga cuidado de que esta solucion no haga contacto con los ojos o piel!
Atencion! Utilice anicamente una solucion de trabajo al 5% EkoWeek como
agente de limpieza. El EkoWeek concentrado puede danar su analizador!
2.1. Limpie el analizador primero como lo limpia al final de un dia de trabajo;
Atencion! Asegurese de limpiar correctamente el analizador con agua
pura antes de pasar al siguiente item de este procedimiento. Si mezcla
ambas soluciones de limpieza- EkoDay alcalina y EkoWeek acida
ocasionara la formacién de “piedrade leche”.

2.2. Llene un recipiente para medir con una solucion al 5 % del limpiador
acido EkoWeek (25°- 40°C), ponga el analizador en modo de limpieza,
coloque 40 ciclos y presione el boton OK (correcto). Cuando la etapa de
LIMPIEZA esté completa, se muestra CLEANING END (final de limpieza) en la
pantalla.

2.3. Saque el tapon plastico (para Ekomilk Ultra Pro ambos tapones plasticos)
con el tubo de vinilo afuera de los agujeros. Inserte el émbolo en lugar del
tapon plastico con el tubo de vinilo.

2.4. Llene el recipiente para medir con agua limpia y tibia, pero no caliente
(40°- 60°C).

Jale hacia arriba y hacia abajo el émbolo varias veces. Retire el recipiente y
tire el agua. Llene el recipiente con agua tibia y limpia y repita este paso 4-5
veces.

2.5. Saque el émbolo de la jeringa. Espere hasta que salga el agua. Inserte
de nuevo lentamente el émbolo hasta el fondo.

2.6. Retire el recipiente para medir. Saque el émbolo de la jeringa de nuevo.
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Esta vez inserte el tapon de caucho con el tubo de vinilo en lugar del émbolo.
2.7. Hecho

Atencioén!

1. Realice estrictamente este procedimiento pararetirar tanto la solucion
de limpieza acida como la piedra de leche del sistema de medicién del
analizador.

2. No utilice agua dura (agua que contiene altas cantidades de Ca? y/o
Mg#) para la limpieza del analizador. Para mejores resultados utilice
agua desionizada o destilada.

CALIBRACION

El analizador se debe calibrar si la exactitud de medicién para uno o mas
parametros de leche esta fuera de los limites especificados.
Determinacion de los valores de calibracioén:

- Determine los contenidos de grasa en la muestra de leche por medio de
un método clasico (por ejemplo puede utilizar el método Gerber);

- Haga la prueba en la misma leche con el analizador de leche;

- Reste el valor de grasa del analizador de leche del valor de grasa obtenido
con el método clasico. Si diferencia de valor esta dentro de los limites
especificados no es necesaria una calibracion de grasa. De lo contrario,
sume esta diferencia de valor como un valor de calibracion de grasa utilizando
el procedimiento descrito en “Almacenamiento de los valores de
calibracion” ;

- Determine una muestra de leche sélidos no grasa (SNF) por medio de un
método clasico;

- Haga la prueba en la misma leche con el analizador de leche;

- Reste el valor de sélidos no grasa (SNF) del analizador de leche del valor
sélidos no grasa (SNF) obtenido con el método clasico. Si la diferencia de
valor esta dentro de los limites especificados no es necesaria la calibracion
Solids non fat (sélidos no grasa) (SNF). De lo contrario agregue esta diferencia
de valor como un valor de calibracion sélidos no grasa (SNF) con el
procedimiento descrito en “Almacenamiento de los valores de calibracion”;

- Determine la densidad de la muestra de leche por medio de un medidor
de densidad;

- Haga la prueba en la misma leche utilizando el analizador de leche de
nuevo;

- Reste el valor de densidad del valor de densidad obtenido con el medidor
de densidad. Si el valor de diferencia esta dentro de los limites especificados
no hay necesidad de una calibracién de densidad. De lo contrario sume
este valor de diferencia como un valor de calibracion de densidad de la
leche utilizando el procedimiento que se describe en “Almacenamiento de
los valores de calibracion”;
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Nota: Sivaacalibrar ambos parametros sélidos no grasa (SNF) y densidad,
primero calibre los sélidos no grasa (SNF). Haga la prueba en la misma
leche con el analizador EKOMILK de nuevo. Calibre ladensidad gnicamente
si es necesario.

- Determine los contenidos de proteina en la muestra de leche por medio
de un método clasico (por ejemplo puede utilizar el método Kjeldahl);

- Haga la prueba a la misma leche con el analizador EKOMILK;

- Reste el valor de proteina del analizador de leche del valor de proteina
obtenido con el método clasico. Si el valor de diferencia esta dentro de los
limites especificados no es necesario realizar una calibracion de proteina.
De lo contrario, sume este valor de diferencia como un valor de calibracion
de proteina con el procedimiento que se describe en “Almacenamiento de
valores de calibracion”;

- Determine el punto de congelamiento de la muestra de leche por medio
de un método clasico (por ejemplo puede utilizar Crioscope);

- Haga la prueba en la misma leche con el analizador EKOMILK;

- Reste el valor del punto de congelamiento del analizador de leche del valor
del punto de congelamiento obtenido con un método clasico. Si la diferencia
de valor esta dentro de los limites especificados no es necesaria una
calibracion del punto de congelamiento. De lo contrario, sume este valor de
diferencia como un valor de calibracion del punto de congelamiento con el
procedimiento descrito en “Almacenamiento de los valores de calibracién”;
Ejemplol:

Punto de congelamiento por medio del método clasico - (-0.548)

Valor de congelamiento por medio de EKOMILK - (53.0)

Punto de congelamiento por medio de EKOMILK - (-0.53)

Valor de correccion del valor de congelamiento = (-0.548) - (-0.53)=(-0,018)
Ejemplo2:

Punto de congelamiento por medio del método clasico - (-0.548)

Valor de congelamiento por medio de EKOMILK - (56.0)

Punto de congelamiento por medio de EKOMILK - (-0.56)

Valor de correccion del valor de congelamiento =(-0.548) - (-0.56)=(+0,012)
Atencion:

1. Si necesita calibrar el punto de congelamiento y sélidos no grasa
(SNF), primero calibre los sdlidos no grasa (SNF). Haga la prueba ala
misma leche con el analizador EKOMILK de nuevo. Calibre el punto de
congelamiento anicamente si es necesario.

2. Lacorreccién del punto de congelamiento cambiard también el

resultado de la medicién de agua agregada.



ALMACENAMIENTO DE VALORES DE CALIBRACION
- Para almacenar un nuevo valor de calibracion presione el boton MODE
(modo) primero.
- Presione los botones de busqueda « ~ para seleccionar

el modo CALIBRATION (calibracion)
- Presione OK (correcto).
- La pantalla muestra PASS 1 (contrasefia 1) — primer aviso de numero de
contrasefia.
- Establezca con los botones de busqueda «~ el primer numero de la
contrasefa. Presione OK (correcto) para confirmar.
- Un aviso para el segundo numero de contrasefia aparece en la pantalla -
PASS2 (contrasefa 2). Ingrese el segundo numero de contrasefia de la
misma manera que el primero. Ingrese el tercer nimero de contrasefa
cuando aparezca un el aviso PASS 3 (contrasefia 3) en la pantalla.
Notas: En caso que se ingrese una contrasefia incorrecta, un mensaje
WRONG PASSWORD (contrasenfa incorrecta) en la pantalla. Después
inicie de nuevo desde el principio.
Si se ingresan los numeros correctos de contrasefa la pantalla indicara FAT
COW MILK (grasa de leche de vaca).
Presione los botones de busqueda « > para seleccionar el parametro de
leche que se calibrara:

FAT COW MILK (grasa de leche de vaca) — calibraciéon de grasa de
la leche de vaca;

FAT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK (grasa de leche de oveja, bufalo,
cabra) — calibracion de grasa de leche de oveja (bufalo, cabra);
SNF COW MILK (leche de vaca SNF) — calibracién de grasa de
solidos no grasa de leche de vaca (SNF);
SNF SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK (SNF leche de oveja, bufalo,
cabra) — calibraciéon de grasa sélidos no grasa de leche de oveja
(bufalo, cabra).
DEN COW MILK (densidad de la leche de vaca) — calibracion de la
densidad de la leche de vaca;
DEN SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK (densidad de laleche de oveja,
bufalo, cabra) — calibraciéon de la densidad de la oveja (bufalo, cabra);
PROT COW MILK (proteinas de la leche de vaca) — calibracion de la
proteina de la leche de vaca;
PROT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK (proteinas de la leche de
oveja, bufalo, cabra) — calibracion de las proteinas de la leche de
oveja (bufalo, cabra).
FP COW MILK (punto de congelamiento de la leche de vaca) —
calibracion del punto de congelamiento de la leche de vaca;
FP SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK (punto de congelamiento de la
leche de oveja, bufalo, cabra) — calibracion del punto de
congelamiento de la leche de oveja, bufalo, cabra.

Seleccione el parametro de calibracion deseado. Confirmelo con OK

(correcto).

- ElI VALOR de inscripcién aparece en la pantalla.

- Presione los botones « ~ para establecer el valor de calibracién requerido.
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- El numero puede ir de -2,54 a +2,54 (a un intervalo de 0,02) para grasa,
proteina y solidos no grasa (SNF), de -12,7 a +12,7 (a un intervalo de 0,10)
para densidad y de -0,250 a + 0,250 para la calibracion del punto de
congelamiento. Este namero define el valor de calibracion. Cuando el valor
deseado esté establecido en la pantalla, presione el boton OK (correcto)
para almacenarlo.

- Después la pantalla muestra TOTAL y un numero igual al valor total de
calibracion para este parametro de leche. El valor total de la calibracion es
una suma algebraica de de todos los valores de calibracion sumados para
este parametro de la leche.

- El almacenamiento del valor de calibracion esta completo.

Nota: El valor total de calibracion puede ir de -2,54%a +2,54% (para grasa,
proteinay sdlidos no grasa (SNF)), de-12,7°A a+12,7°A paradensidad) y
de -0,250 a + 0,250 para el punto de congelamiento . En caso de que se
obtenga un namero mayor durante un procedimiento de calibracién, un
mensaje de error CAL OUT OF RANGE (calibracion fuera de rango) aparece
en la pantalla.

ALGUNOS MOTIVOS PARA LAS DESVIACIONES DE REPETICION
Y EXACTITUD EKOMILK

A continuacion se describen algunas razones que pueden empeorar la
exactitud y repeticion de los resultados de medicion de los analizadores
EKOMILK. Alguna informacion acerca de la manera para evitar estos
problemas se proporciona también.

1.Leche con aire — esta es leche con muchas micro burbujas de aire adentro.
Estas burbujas de aire son muy pequefias y toma mucho tiempo - de una a
mas de 10 o hasta 20 horas para que estas burbujas de aire salgan de la
leche. Este tiempo depende de los parametros de la leche y principaimente
de los contenidos de grasa de la leche — mientras mas altos sean los
contenidos de grasa de la leche, mayor es el tiempo requerido para que las
burbujas de aire salgan de la leche. El método ultrasénico no es adecuado
para las pruebas en leche con aire, ya que los resultados de la medicién
tienen desviaciones significativas de los valores reales y aun en algunos
casos particulares la medicion no se puede completar exitosamente.

La leche se llena de aire durante el procesamiento de la leche — ordefo,
homogenizacion, UHT etc. Pero se puede llenar de aire ain cuando la muestra
de leche se agite si esto se hace por medio de una sacudida continua fuerte.
Esta es la razén por la que la muestra se debe mezclar suave y
cuidadosamente.

Existen dos métodos conocidos que permiten recuperar rapidamente la
leche con aire. El primer método requiere que el recipiente para medir con la
muestra de leche se procese durante aproximadamente 10 a 15 segundos
en una maquina de limpieza ultrasénica. El fenédmeno de cavitaciéon del
campo ultrasénico poderoso retira las burbujas de aire casi
instantaneamente. El otro método requiere que la muestra de leche se ponga
bajo presion - varios kg/cm? durante aproximadamente 10 a 20 segundos.
Desafortunadamente como puede observar ambos métodos requieren



equipo adicional, pero mientras existan maquinas de limpieza ultrasonica
economicas disponibles comercialmente, es mas facil aplicar el primer
método si es necesario.

2. Acidez de la leche — El método ultrasénico requiere que la muestra de
leche se caliente durante el proceso de mediciéon. En caso de que la leche
tenga una acidez aumentada, el método ultrasonico requiere que la muestra
de leche se caliente durante el proceso de mediciéon. En caso de que la
leche tenga una acidez aumentada, es posible que la leche se cuaje cuando
la leche se calienta y los resultados de la medicion tengan desviaciones de
los valores reales y aun en algunos casos particulares la medicién no se
puede completar exitosamente. Para su referencia, la acidez de la muestra
de leche debe ser menor de 25°T para la leche de vaca, bufalo y cabra y
menor de 28°T para la leche de oveja.

Otro tema es que la leche cuajada contamina el sensor ultrasénico y
entonces se debe limpiar correctamente.

3. Grasa de leche separada — Si intenta hacer pruebas en leche fria
(refrigerada) que tiene algo de cremal/grasa de la leche separada,
probablemente obtendra resultados incorrectos especialmente para los
contenidos de grasa en la leche. En este caso necesita calendar la leche a
40 - 42°C primero, agite la leche para disolver la grasa separada, después
déjela enfriar a 20 - 25°C y después puede hacer la prueba en la leche con
el analizador EKOMILK.

4. Leche contaminada — Cualquier particular sélida con un tamafio sobre
0.5mm puede ocasionar desviaciones en el resultado de la medicion. Esto
es el motivo por el que recomendamos que la muestra de leche se cuele
antes de realizar la prueba si tiene dudas de que la leche esté contaminada.
5. Preservantes en la leche — Los preservantes en la leche cambian los
resultados de la medicion. Usualmente la desviacion en el resultado no es
grande pero dependera del preservante utilizado en particular.

6. Leche adulterada — Los resultados de la medicion pueden diferir
significativamente de los parametros reales de la leche si la leche contiene
aditivos - sal, azucar, urea, etc.

7. Sensor contaminado — Durante el trabajo normal de los analizadores
EKOMILK algunos depésitos solidos se acumulan en las paredes del sen-
sor ultrasoénico. En caso que el analizador no se limpie correcta y
regularmente, estos depdsitos se acumulan gradualmente y los resultados
de medicion empiezan a diferir de los parametros reales de la leche. Esta
es la razén por la que es muy importante que los analizadores de leche se
limpien siempre correctamente de acuerdo a su procedimiento de limpieza.
8. Suministro de electricidad - El suministro de electricidad también puede
ocasionar problemas con la repeticion y exactitud de los resultados de
medicion. Generalmente esto puede ocurrir si el voltaje de suministro de
electricidad esté fuera del rango especificado (220/110V +10 -15%) o si la
linea de suministro de electricidad es demasiado ruidosa — especialmente
si hay un equipo de alta potencia trabajando cerca y conectado a la misma
linea de suministro de electricidad.
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LISTA DE ERRORES

MENSAJE PROBLEMA CAUSAS SOLUCION
DE ERROR
MOTOR Dafio al motor. Comuniquese con su distribuidor para realizar las
reparaciones. Mientras tanto puede utilizar el analizador en el modo MO-
ERROR TOR OFF (motor apagado). (vea “Analisis de leche sin bomba de succién”).
1. Burbujas de aire en el sensor de medicion. Llene de nuevo el recipiente
con la misma de leche y empiece de nuevo desde el inicio.
EMPTY 2. El sistema de succién tiene una fuga de aire. Revise la posicion del
tapon plastico y arréglelo si es necesario. Si el tapén plastico todavia
CAMERA esta flojo en la jeringa, reemplace la jeringa. Si el problema aun existe,
revise el analizador en el modo MOTOR OFF (motor apagado). Si no
ocurre ningun problema en este modo, la bomba no funciona.
ERROROZ | comuniquese con su distribuidor para hacer las reparaciones. Mientras
tanto puede utilizar el analizador en el modo MOTOR OFF (motor
apagado). (vea “analisis de la leche sin bomba de succién”).
3. Si aun existe el problema, el sistema de medicion esta contaminado
o danado. Comuniquese con su distribuidor para hacer las reparaciones.
1. La temperatura de la muestra de leche esta sobre el valor especificado.
HOT Llene de nuevo el recipiente con la muestra de leche a la temperatura
SAMPLE adecuada y empiece de nuevo desde el principio.
2. Si el problema aun existe, el sistema de medicién estéd contaminado
o dafiado. Comuniquese con su distribuidor para hacer las reparaciones.
WRONG Contrasefia incorrecta.
PASSWORD| Ingrese de nuevo la contrasefia.
Intente ingresar un valor de calibracion fuera de los limites permitidos.
Ver “Almacenamiento de los valores de calibracion”.
CAL OUT Si realmente se necesita un valor de calibraciéon fuera de los limites
OF RANGE | permitidos, el sistema de medicion no funciona. Comuniquese con su
distribuidor para realizar las reparaciones.
FW El procesador principal estéd dafiado. Comunigquese con su
MISHMACH | distribuidor para hacer las reparaciones.
PROM esta dafada o borrada. Comuniquese con su distribuidor para
ERROR O3 hacer las reparaciones.
ERROR 07 No hay comunicacion entre el procesador principal y PROM -PROM
esta quemada o no esta colocada correctamente en el enchufe.
Comuniquese con su distribuidor para realizar las reparaciones.
1. El voltaje de suministro de electricidad esta debajo de la especificacion.
Utilice un valor de suministro de electricidad correcto.
ERROR 09 2.El sistema de medicion no funciona. Comuniquese con su distribuidor
para realizar las reparaciones.
ERROR15 Problema de lectura/escritura de PROM. Encienda y apague el analizador

e intente de nuevo. Si el problema aun existe, la PROM esta dafada.
Comuniquese con su distribuidor para realizar las reparaciones.
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BULGARIAN

AHanusatopute Ha mnsko EKOMWIIK ce nsnonsear 3a namepsaHe
Ha MPOLEHTHOTO CbAbPXaHWE Ha Macno, cyx 6eamacrneH ocTaTbk
(CBO) n 6enTbK, NPOLEHT OBOAHSIBAHE B MPSICHO KpaBe, OBYE,

NNBTHOCTTA MY.

®
z GuBorcko, kose u Op. MNAKO, a Cbllo Taka U 3a onpeaendaHe Ha

OnekoTeHa KOHCTPYKUMS, yAOGHU, NPeHOCMMU;
Bb3MOXHOCT 3a BKIOYBAHE KbM aBTOHOMHO 3axpaHBaHe
(aBTOMOGUMIEH akymynaTop);

MKOHOMUWYHOCT:

- MMaT HUCKa KOHCyMauuA Ha eriekKTpu4yecka eHeprud;
- U3NCKBaAt MHOro Mariko Konnm4ecTtso OT aHalmM3npaHoOTO MIIAKO -

XAPAKTEPUCTUKN ¢ cm3:

- paboTaT 6e3 M3non3BaHe Ha XMMUYECKN PeaKkTUBM;
OcurypeHa efHoroayLIHa rapaHUmsl U CepBus;
Bb3MOXHOCT 3a JOHACTpOiiKa TOYHOCTTA Ha M3MepBaHeTo Mpu

norpebutens;

Bb3MOXHOCT 3a Bpb3ka C KOMMIOTBP - MHTepdenc RS 232;
Bb3MOXHOCT 3a BKMIOYBaHE KbM CEPUEH MPUHTEP.

PABOTHM YCINOBUA

Temnepatypa Ha Bb3ayxa
Temneparypa Ha M3MepPBaHOTO MIISIKO
OTHOCUTENHA BNaXHOCT

ENEKTPUYECKU NAPAMETPU
3axpaHBaHe OT en. mpexa
3axpaHBaHe OT akymynatop
KoHcymupaHa moLHocT

MEXAHUYECKU NAPAMETPU

[abapuTHU pasmepu
Maca

OCHOBHU NAPAMETPU

ObxBaT Ha M3MepBaHe Ha MacrneHocT
O6xBat Ha nsmepsaHe Ha CBO
Ob6xBaT Ha U3MepBaHe Ha MITbTHOCT
Temneparypa Ha 3aMpb3BaHe

ObxBaT Ha u3mepBaHe Ha 6enTbk
ObxBaT Ha u3MepBaHe Ha OBOAHsIBaHE

10° po 30°C
10° po 30°C
ot 30% po 80%

suwx cmp. 3
12V o 14,2V
30W max (100W - Ekomilk UltraPro)

95 x 300 x 250 mm
<4.0 kg

ot 0.5% fo 12% + 0.1%

oT 6% [0 12% + 0.2%

ot 1,0260 pgo 1,0330 g/cm?+ 0.0005 g/cm?
or 0 §0-1.000 °C + 0,015°C

oT 2% 1o 6% * 0.2%

ot 0% go 60% + 5%
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EKOMILK
MILK ANALYZER
MILGANA Knoa-20

FATNESS  SNF  DENSITY

Added WATER

BULTEH 2000 Lid. mado in Sulgarin
EKOMILK

MILK ANALYZER
MILKAN KANS6-2A

AC220230V_50Hz 30W

=
v an [B] Thma

FOR GAR VEHIGLE USE 12V

&
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NPEQEH NAHEN

1. BYTOH 1360p MEHI0 pexumMu

2. ByToHM 3a 1M3Gop Ha pexuMuTe

3. ByToH 3a notBbpXAaBaHe Ha usbopa
4. 3acmykBalla TpbOuYka

5. OnopeH nnactmacos WwWudT

3AOEH NAHEN
1. U3Bog 3a RS 232 nHTtepdenc
2. U3Bog 3a npuHTep - 12V

3. ON/OFF npeBknto4Baren 3a 12V
(3axpaHBaHe OT aBTOMOOW)

4. N3Bopg 3a 12V
5. POWER Switch - 3axpaHBaLy ko4

6. 3axpaHBaly, kaben



PBKOBOACTBO

3A
PABOTA

‘eq

MHCTAITMPAHE N NOArOTOBKA 3A PABOTA

AnapaTbT ce nocTaBs BbB BEPTUKANHO MOSOXEHNE BbPXy XOPU3OHTanHa
noBbpxHOCT (Maca, 6opo n ap.). NogaBa ce NoOAXOASLLO 3axpaHBALLO
HanpexeHue.

- 3axpaHBaHe OT en. Mpexa

BkntouBa ce 3axpaHBalLMAT KIOY Ha anapara, pasrnorioXeH Ha 3agHus My
naHen.

- 12V DC (npu 3axpaHBaHe OT akymynarop)

CebpxeTe 3axpaHBalums kaben 3a 12V - (4epHUAT NPOBOOHUK € “-") KbM
MIlekoaHanusarTopa 1 KbM aBTOHOMHO MOCTOSIHHOTOKOBO 3axpaHBaHe (Hanmp.
aBTOMOGWIEH akymynarop). Bkrntoyete krtova 3a 12 V.

BenHara cnep BkovBaHe Ha 3axpaHBaHETO anaparbT NPeMuHasa B PeXum
noarpsisaHe, KOMTo Tpae okono 5 MuH. Mo Bpeme Ha TO3N pexum Ha
MHaukaTopa ce nosiBsiea cboblueHne WARM UP.

Cnep npukniovBaHe Ha MOArpsIBaHETO Ha UHAMKATOpa ce nosiBaABa Haanue
- EKOMILK u anapatbT e rotoB 3a pabora.

XKenatenHo e pesyntarute oT nbpBaTa U3MepeHa crnef MbpBOHAYaNHOTO
noarpsiaHe npoba [fa He ce OT4MTaT, ThiA KaTo MMa BEPOATHOCT Aa ca C Mo-
rofnsiMO OTKIIOHEHME.

B cnyuvaii, ye aHanusaTopbT He e GMI M3MON3BaH NoBeve OT ceamMuLa
(Hanpumep cnep TpaHCMOPT), MONSA NbPBO HanpaseTe 3 OO 5 M3MepBaHUA
Ha uyncTa Boga, 6e3 Aa oTumTarte nonyyeHUTe pesynTatu.

BHumaHue: 3abpaHsiea ce kakeamo u Aa e paboma ¢ anapama npu
0meopeHU Kanayu u npucbeduHeHOo 3axpaHeaHe AopU U aKo KITHoYbMm Ha
3axpaHeaHemo e U3K/TH0YEH.

BHumaHue: lpu Hukakeu o6cmosimesicmea He peMoHmupailme camu
3axpaHeaujuss ka6en. [Nloepedume ce omcmpaHsieam camo @
omopusupaHume om npou3eodumerisi cepeusu.

NnoarotToBKA HA MJIEYHUTE NMPOBU 3A UBMEPBAHE

MnsikoTo, KOeTo Lie ce u3cneaea, Tps6ea aa 6bae ¢ Temneparypa 10-30°C.
Ako TemnepaTypaTa Ha U3MepBaHOTO MISKO e no-Bucoka ot 38°C, Ha
ekpaHa ce nosieaBa cboblueHue 3a rpewwka HOT SAMPLE.

lMpn n3mepBaHe Ha OCMETaHEHO MIISIKO € Bb3MOXHO Aa nonyvmte
OTKIOHEHWS B pe3ynTara - Han-Bede 3a MacreHo cbabpxaHune. B To3m cnyyan
€ HeobxoaMMO MISKOTO Aa ce 3arpeeTe Ha BogHa GaHs go Temnepatypa 40-
42°C, cnep koeTo ga ce pa3bbpka n oxraam go 20-25°C u Yak Toraea ga ce
n3mepu ¢ mnexkoaHanusatopa EKOMILK.

KnucenuHHocTTa Ha mnedvHata npoba Tpsbsa ga 6bae He no-BUcCOKa OT
25°T 3a kpaBe, GMBONCKO M KO3€ MIISIKO U He no-Bucoka oT 28°T 3a osye
MSIKO.

OtpaboTeHo OT ypeaa MMsiko Aa He ce 3apexaa 3a NoBTopHa npoba.
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OCHOBHW PEXXUMU HA PABOTA

HatuncHeTe 6yToHa MODE. Ha nHaukartopa ce nosissisa Hagnuc COW MILK
(kpaBe mnako). Cnen BCAKO HaTUCKaHe Ha ByTOHUMTE 4 ¥ Ha ekpaHa
3ano4yBaTt fa ce nosiBsABar rnocriefoBaTenHo HaanMcKu, CbOoTBETCTBALLM Ha
OCHOBHUTE peXUMMU Ha paboTa Ha mrekoaHanusartopa:

COW MILK - namepBaHe Ha Kpase MIISIKO;

CLEANING* - nounctBaHe B kpas Ha paboTHusi AeH. BanupgeH e camo B
pexum Ha paboTa CbC 3acMyKBalla Nomna;

MOTOR CHOICE* - u36op Ha OCHOBEH pexum Ha paboTa - (3a Exomunk,
Exkomunk-120 n Exkomunk-M);

CALIBRATION - kanu6pupaHe;

SYSTEM - cuctemMeH pexum - n3nornssa ce camo OT Npou3BOANTENS;

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - namepBaHe Ha oB4e ( GBUBONCKO, KO3€)
MIISIKO - BUX. CTP. 3.

* Tean pexvmu ce n3Bexgar Ha ekpaHa camo Npu MrekoaHanusaropute
C WHCTanupaHa 3acMyksalla rnomna.

PABOTA C YPEOA 3A OKAYECTBABAHE HA MITAKOTO CbC
3ACMYKBALLIA TTOMNA

HatucHeTe 6yToHa MODE. C HaTtuckaHe Ha byToHuTe « ¥ u3bepere MO-
TOR CHOICE. C 6ytoHa OK notebpaeTe nsbopa cu. C nomoLyTa Ha byToHute
4~ nsbepete ON (Pexum Ha paboTa CbC 3acMykBaLLa nomna). MNorebpaere
nsbopa cu ¢ 6ytoHa OK. Ha gucnnes ce nosieasa HagnucsT MOTOR TURNED
ON.

W3Bagete GyTanoTo Ha cnpuHuoBkarta (no3. 1). Ha HeliHo MsicTo nocTaseTe
nnactmacosara Tana ¢ BUHWNOBWS wwnayx (nos. 2). (3a mnekoaHanu3aTop
T1n EKOMILK ULTRA PRO u3Bagete ABete byTana v nocTaBeTe ABETE Tanu.)

Tana Byrano MNos. 1 MNos. 2

MnekoaHanu3aTopbT € roToB 3a paGOTa B peXuM ChC 3aCMyKBaLla nomMmna.

U3mepBaHe

HanbnHeTe MepuTenHaTta yawka C 4YacT OT MIIAKOTO, KOETO Lie ce
oKadecTBsiBa U 9 NMOCTaBeTe B MACTOTO 3a U3MEpBaHe, KaTo BHMMaBaTe
3acMmykBalata Tpbbudka fa ce notonu B npobarta, a AONHUAT pbb Ha
Yalukara Aa ce 3akadu Ha nnactmacoBust LUdT, Hammpaly ce nog Tpbbuukara.



- HatucHete BegHbx 6yToHa MODE u ¢ 6yToHnTe « |~ n3bepeTe eanH ot
[ABaTa U3mepBaTesiHu pexvmMa:

COW MILK - aHanus Ha KpaBe MIsiKo

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - namepBaHe Ha oB4e ( GuBorncko, kose)
MIISIKO - BUX. CTP. 3.

Cnepn kaTo cTe u3bpanu xenaHus OT Bac U3MepBaTeneH Pexum, HaTUCHETe
OK 3a pa ctapTupate u3mepBaHeTo. MNsikoTO aBTOMaTu4HO Ce 3acMykBa U
Ha ekpaHa ce nosssasa HagnucbT WORKING u BepTUKanidm 4epTuyku, KoMTo
e Bu opueHTMpaT gokbae € CTUrHamn npouechT Ha U3MepBaHe.

BaxHo: He Mecmeme mMepumesiHama 4Yawka dokamo mpae
usmepeaHemo! Toea moxe 0a dosede A0 OMKIIOHUHUSI 8 pe3ynmamume
u36ebH cneyuguyupaHume Aornycku.

BaxxHo: 3acmykeaHemo Ha 8b30yWHU MeXyp4yema ¢ MiIsikomo eodu 0o
HecpabomeaHe Ha ypeda u 0o rnosieama Ha 2pewka - EMPTY CAMERA.
lMpu makaea epewka noemopeme usmepeaHemo.

M3mepBaHeTO e 3aBbPLUMIO, KOraTo Ha MbpBUS peq Ha ekpaHa ce MosiBSAT
nokasaHusitTa 3a:

MACHEH %, CBO (%) UMNBTHOCT (°A)

a Ha BTOpWsI - MoKa3aHus 3a:

OBOOHABAHE (%) , KPMOCKOINCKO YACNO* U BENTHK (%).

* KPMOCKOITCKOTO YNCIO = T(°C) HA SAMPB3BAHE HA MITAKOTO YMHOXXEHA
Mo (-100).

Cnen npuvknioYBaHe Ha M3MepPBaTENHUS NPOLEC MIISIKOTO aBTOMaTu4HO ce
BpblUa B YallkaTa.

BaxxHo: B cnyuyali Ha noepeda 8 3acMyKkeaujama rnomMna Ha ekpaHa ce
nosiesiea Hadnuc MOTOR ERROR.

Tasn noBpepa Moxe ga 6boe oTcTpaHeHa camMoO B CepBU3 Ha
npoussoguTensi. MexayBpeMeHHO MOXe [a U3rnonseate MriekoaHanusaropa
B Pexxnm Ha paboTa 6e3 3acmyKBalla nomna.

) K

OTNEYATBAHE HA ®ULL C PE3YNTATA OT UIBMEPBAHETO

Kbm MnekoaHanusaTtopa Moxe Aa 6bae cBbp3aH MUKpONpuHTep. Mpu
HanMuueTo Ha TakbB MPUHTEP, HAaTUCHeTe GyTOHa a 3a Aa oTnevarare
pesynTatute OT U3MEPBAHETO.

PABOTA C YPEOA 3A OKAYECTBABAHE HA MJIAKOTO BE3
3ACMYKBALLIA NMOMMNA - 3A MITIEKOAHAJTU3ATOPU EKOMILK,
EKOMILK120, EKOMILK-M

HatuncHeTe 6yToHa MODE. Ypes « |~ nstepere MOTOR CHOICE. C 6yToHa
OK notebpaete u3bopa cu. C nomowuta Ha BGyToHUTe « ¥ n3bepete OFF
(Pexum Ha pabora 6e3 3acMykBalla nomna). MNorebpaere nsdopa cu ¢ 6yToHa
OK. Ha gucnnes ce noassasa HagnuceT: MOTOR TURNED OFF.

W3BageTe rymeHaTta Tana ¢ nractmacoBaTta Tpbbuuka. Ha HeliHO msicTo
noctaseTe OyTanoTo Ha CrpUHLOBKaTa.

MrniekoaHanu3aTopbLT e roTOB 3a paboTa B pexum 6e3 3acMyKBalla nomna.
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U3mepBaHe

HanbnHeTe mMepuTenHara 4alwka C 4acT OT MIISIKOTO, KOETO e ce
OKayecTBsIBa U ro MOCTaBeTe B MSCTOTO 3a U3MepBaHe, KaTo BHUMaBaTe
3acMmykBalata Tpbbudka fa ce notonu B npobarta, a AONHUAT pbb Ha
Yallkara fa ce 3aKkadu Ha NnacTMacoBust LWMT, HaMmpalw ce nog Tpbouykara.

W3pbpnanTe GyTanorto BHUMATENHO Harope. Taka ce 3acMyKBa 4acT OT
MISIKOTO U Ce BbBEXda B M3MepBaTefiHara kamepa Ha ypeaa.

HatucHete BegHbX 6yToHa MODE M ¢ 6yToHUTE 4~ n3bepeTe eaviH OT
[Bata M3MepBaTerHN pexumMa:

COW MILK - aHanus Ha KpaBe MIsiKo

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - namepBaHe Ha oB4e ( 61BOrCKo, KO3€)
MIISIKO - BUX. CTP. 3.

Baxxno: Bymanomo mpsi6ea da ce usdnbpnea niasHo, 3a 0a ce usbezHe
3aeuxpsiHe Ha eb30yXx 8 MJIeyHama npoba, npu Kkoemo Moxe Oa ce
obpa3syeam eb30ywWHU Mexypyema e usMepeamesiHama kamepa. Toea
Moxxe 0a doeede do HecpabomeaHe Ha ypeda u do rnosieama Ha 2peuwKa -
EMPTY CAMERA Ha uHOukamopa.

Cnepn kato cTe u3gbpnanu gokpan 6ytanoto, HatucHeTe OK 3a pa
cTapTvpare u3MepBaHeTO U Ha ekpaHa ce nosiesisa HaancbT WORKING.

I/IsmepBaHeTo € 3aBbpLUUIIO, KOrato Ha NbpBUA pea Ha ekpaHa ce NoABAT
NMoKa3aHudTa 3a:

MACIIEH %, CEO (%) U MITbTHOCT (°A)

a Ha BTOpuA - NokasaHua 3a:

OBO[HSABAHE (%) , KPMOCKOINCKO YACTO* U BENTHK (%).

* KPUOCKOMCKOTO YACTIO = T(°C) HA SAMPB3BAHE HA MITAKOTO YMHOXXEHA
MO (-100).

CJ'Ie,Cl OT4YUTaHe Ha pe3yntatute OoT U3MepBaHEeTO HaTUCHeTe Hagony
6yTaJ'|0TO TaKa, 4e U3SMEepPeHOTO MIIAKO OTHOBO Aa Ce BbpHE B MepuTtenHarta
Yallka. CJ'Ie,Cl TOBa MU3MNpa3HeTe 4YallkaTa.

NPOMUBAHE HA YPEQA

MNpeaHasHayeHMeTO Ha TO3U pasden e Aa Aaje MeToAMKa 3a
eXxeqHeBHO 1 NepMoANYHO NPOMUBaHe Ha aHanusaTtopute TMn Ekomunk ¢
ornep npeanasBaHe Ha M3MepBaTeriHaTa UM Kamepa OT 3aMbpcsiBaHe U
rapaHTUpaHe Ha NpoAbLIKUTeNnHa 6e3oTkasHa pabora.

1. ExxeaqHeBHO NpoMMBaHe

1.1. MexxgMHHO U3MMBaHe (KOraTo No Bpeme Ha paboTHUSA AeH Mexay
ABe nocnefoBaTeNiHA U3MepBaHUS MMa noBe4ve OT MOJIOBMH 4ac).
NMpomuBaHeTO Ce U3BBLpPLUBA CaMO C BOAA.

MepuTenHaTa Yallka Ha aHanu3aTopa ce Hanbnea ¢ GucTpa u Tonna Boga
(40 - 60 C°) 1 ce noctaBsa Ha nnacTmMacoBaTa nognopa Ha aHanu3aropa.
Hatuncka ce 6ytoHbT MODE Ha aHanu3atopa v crnef ToBa C nomoliTa Ha
6yToHMTEe « ~ ce u3bupa pexum CLEANING (npomusaHe). Hatucka ce
6yToHbT OK, 3aaaBa ce 1 LUMKb Ha NPOMMBAHE U OTHOBO Ce HaTucka By TOHBT
OK. Cnep 3aBbpliBaHe Ha npomuBaHeTo (Ha gucnnes ce nosssBa



cbobweHne CLEANING END) 3ambpceHaTta Bofja ce u3xebpns. Lisnara
npouegypa ce noBTaps HEKOINKOKPaTHO, AOKaTO B Kpas Ha uukbna 3a
npoMuBaHe Bodata OCTaHe HambiHO BucTpa.

Mpu aHanusaTopuTe, KOUTO He ca CHaboeHW C aBTOMaTM4yHa nomna,
NPOMMBAHETO Ce U3BbPLUBA PbYHO Ype3 HEKONIKOKPaTHO U3abprneaHe u
BpbLUaHe Ha GyTanoTo Ha CrMpuHLOBKaTa kato BogaTta ce NMoAMeHst AoKaTo
usnusawara oT aHanmaaTopa BoAa OCTaHe HambiHO GucTpa.

1.2. UamuBaHe B Kpasi Ha paGOTHUS ieH - U3BBPLLUBA Ce HEMOCPeACTBEHO
crnep nNpukni4YBaHe Ha pa6oTta ¢ aHanu3aTopa B crnepHaTta
nocnefoBaTenHoCT:

1.2.1. MepuTenHaTa Yallka Ha aHanuaaTopa ce Hanbrea ¢ 6uctpa u Tonna
BoAa (40 - 60 C°) n ce nocTass Ha nracTMacoBarta NoAnopa Ha aHanuaaropa.
Hatucka ce 6ytoHbT MODE Ha aHanu3aTopa u crnep Toea C nomoluta Ha
6yToHMTE ~ ¥ ce u3bupa pexum CLEANING (npomwuBaHe). HaTtucka ce
6yToHbT OK, 3apaBa ce 1 uMKb Ha IPOMMBaHE 1 OTHOBO Ce HaTncka ByTOHBT
OK. Cnep 3aBbpLUBaHe Ha NPOMUBAHETO (Ha AUCnnes ce NosiBsBa CbobLyeHe
CLEANING END) 3ambpceHaTa Boga ce u3xsbpns. Lianata npoueaypa ce
NnoBTaps HEKONKOKPAaTHO, AOKaTO B Kpas Ha UMKbna 3a NnpoMuBaHe Boaata
ocTaHe HambIHO GucTpa.

|_|pl/l aHanusaropuTte, KOUMToO He Cca cHabageHn ¢ aBTOMaruyHa nomna,
npoMnBaHETO Ce MU3BbpLUBa PbYHO YpPEe3 HEKONMKOKPpaTHO m3abpnBaHe U
BpblLlaHe Ha 6yTaJ'IOTO Ha CNpUHLOBKAaTa Karto Bogarta ce noaMeHA, OoKaTo
n3nusaiuiarta OoT aHanu3atopa BoA4a OCTaHe HanbJTHO 6I/ICTpa.

1.2.2. MepuTenHaTa Yallka Ha aHanmMsatopa ce Hanbnea ¢ 2% pasTsop OT
ankanHus muely npenepat Ekoday v ce noctassa Ha nnactmacosarta nognopa
Ha aHanu3saTopa. Temneparypara Ha pa3TBopa TpsibBa fa 6bae mexay 25 u
40 Ce. Hatucka ce 6yToHbT MODE Ha aHanu3atopa 1 creg ToBa ¢ nomoLyTa
Ha ByToHuUTe « ~ ce u3bupa pexum CLEANING (npommaHne). C nomolurta
Ha 6yToHNTEe « ¥ ce 3aaaBaTt 20 LUMKbNa Ha NPOMKBaHe U OTHOBO Ce HaTUcka
6yToHbT OK. Crneq 3aBbpluBaHe Ha NPOMUBAHETO (Ha Aucnnes ce nosiBsiea
cbobLueHne CLEANING END) MnewwmsiT pa3TBop Ce U3XBbPrisl.

Mpw aHanusaropute, KOUTO He ca CHabaeHW C aBTOMatuyHa nomna, npeau
[a 3arno4YHe NPoMUBaHETO, Ce U3KIMYBa 3axpaHBaHETO Ha aHanus3atopa 3a
oKono 15 cekyHau, criefl KOeTo Ce BKITHoYBa M Ce U34aKksBa TPU - YHETUPU MUHYTH,
[okaTto Ha aucnriesa Ha aHanusartopa ce nossu Hagnuc EKOMILK.
MpomMBaHETO Ce M3BbPLUBA PbYHO KaTo ByTanoTo Ha ChpuHLOBKaTa ce
n3abpnBa, u3dvakea ce 1 MyHyTa, creq koeto GyTanoTo ce Bpblia 0bpaTHO U
Tasu npoueaypa ce nostapa 10 - 12 nbTu. Hakpas muewmaT pasTeop ce
N3XBBbPNSA.

1.2.3. MepuTenHaTa Yallka Ha aHanusaTtopa ce Hanbrea ¢ 6uctpa u Tonna
BoAa (40 - 60 C°) 1 ce nocTass Ha nracTMacoBarta NoAnopa Ha aHanuaaropa.
Hartucka ce 6ytoHbT MODE Ha aHanu3aTopa v crnep Toea C nomoluta Ha
6yToHnTEe ~ ¥ ce m3bupa pexum CLEANING (npomuBaHe). HaTtucka ce
6yToHbT OK, 3apaBa ce 1 LMKbI Ha MPOMMBAHE M OTHOBO CE HaTucka ByToOHBT
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OK. Cnep 3aBbpliBaHe Ha npomuBaHeTo (Ha gucnnes ce nosssBa
cbobeHne CLEANING END) sambpceHaTa Boga ce uaxebpns. Lisnara
npouenypa ce NoBTapsi TPU-YETUPK MbTU C ornen JobpoTo M3UMCTBaHE Ha
ocTarbuUuTe OT MUELLUST Pa3TBop.

Mpu aHanusatopuTe, KOMTO He ca cHaboeHu c aBToOMaruyHa nomna
NPOMMBAHETO Ce M3BbpLIBA PbYHO YPe3 HEKONKOKPaATHO M3abprBaHe U
BpbllaHe Ha ByTanoTo Ha CnpuHUOBKaTa, KaTo Bogata ce MOoAMEHs Tpu-
YyeTUpu NbTU € orned [OOPOTO M3YMCTBAHE HA OCTaTbLUUTE OT MUELLUS
pasTtBop.

2. MepuoanyHo npomMuBaHe

MpenopbyBa ce NepMoaMyYHOTO NPOMUBaHE Ha aHanuaatopa Tun Exkomunk
Aa ce M3BbpLUBa BEAHBX CEOMUYHO HEMOCPEACTBEHO Cred eXeAHEBHOTO
npomuBaHe. Npu ToBa OT CbLLECTBEHA BaXHOCT € TOMHOTO ChbrogaBaHe Ha
npoueagypara onucaHa B naparpad 1.2.3., ¢ orneg Ha ToBa ocTarbuuTe OT
ankanHua muely pasTBop, M3MNOMN3BaH NpU eXeAHEeBHOTO MUeHe fa ce
OTCTpaHAT Aobpe npeau 3amnodBaHETO Ha npolueayparta 3a nepuoguyHo
npoMuBaHe.

2.1. MepuTenHata 4Yallka Ha aHanu3artopa ce HanmbnBa ¢ 5% pa3TBop OT
KncenuHHns muely, npenapat EkoWeek wu ce noctaea Ha nnactmacosarta
nognopa Ha aHanusaropa. Temnepartypara Ha pasTBopa TpsibBa ga 6bae
mexay 25 n 40 Ce. Hartucka ce 6yTonbT MODE Ha aHanuaaTopa v crnep ToBa
C nomoLyTa Ha ByToHuTe « ¥ ce usbnpa pexum CLEANING (npomusare). C
nomotyTa Ha 6yToHuTe 4 ¥ ce 3agaeat 40 LMKbNa Ha NPOMMUBAHE U OTHOBO
ce Hatucka 6yToHbT OK. Cnepn 3aBbpLuBaHe Ha NPOMUBAHETO (Ha Auchnes
ce nosiesiea cbobLyeHne CLEANING END) MuelLmsT pa3TBop Ce U3XBBbPIIS.

Mpw aHanusaropuTte, KOUTO He ca cCHabaeHn ¢ aBToMarnyHa nomna, npeau
[a 3ano4He NpoMMBAHETO, CE M3KIYBa 3axpaHBaHETO Ha aHanu3artopa 3a
okono 15 cekyHau, Crieq KOeTo Ce BKMIOYBa U Ce U34aKBa TPU - YETUPU MUHYTH,
[okaTto Ha gucrnines Ha aHanusaTtopa ce nossu Hagnuc EKOMILK.
MpomMuBaHeTO ce M3BBbPLUBA PbYHO, kaTo ByTanoTo Ha CNpuHLOBKaTa ce
M3abPMBa, U3yakea ce 1 MUHyTa, crneq KoeTo 6yTanoTo ce Bpblua 06paTHO 1
Tasn npouegypa ce nostapsa 20-30 nbTM. Hakpas MuewmsaT pa3TBop ce
N3XBBbPNSA.

2.2. N3Baxpa ce nnacTtmacosarta Tana C BUHWMOBWUA LWMayx oOT
CMPVHLIOBKAaTa U Ha HEWHO MSICTO Cce nocTaBs ByTanoTo Ha cnpuHuoBkaTa.(3a
mnekoaHanuaarop tmn EKOMILK ULTRAPRO wn3Bagete v ABeTe Tanu u
noctaseTe 6ytanara.) MepuTenHarta yallka Ha aHanmsartopa ce HambrBa ¢
6ucTpa n Tonna Boga (40 - 60 C°) n ce nocTaea Ha nfacTtMacosara nognopa
Ha aHanusaTtopa. [lpomMBaHeTO Ce M3BbPLUBA YPe3 HEeKONKOKPaTHO
n3abprBaHe ¥ BpbllaHe Ha ByTanoTo Ha cnpuHuoBkaTta. M3nonasaHarta Boga
Ce 3aMeHs C YvicTa 1 npoueaypara ce noBTaps TpU-4eTupu nbTU. B kpas Ha
nocrnegHoOTO NpomuBaHe ByTanoTo Ha CMpuWHLOBKaTa ce M3Baxaa u ce
134akBa [oKaTo BodaTa U3Teve HambHO HaBbH OT aHanuaaropa, cref KOeTo
6yTanoTo ce BkapBa OTHOBO B CMPUHLOBKaTa M MaBHO ce HaTucka 4o ynop.
MepuTtenHara Yallka ce cBans OT aHanusatopa W M3nonssaHarta Boga ce
n3xsbpns. byTanoto oTHOBO ce M3Baxada OT CMpUHLIOBKata M Ha HEroBoOTO
MSICTO 0BpaTHO ce MocTaBsa MnacTMacoBaTa Tana C BUHUIOBUS LUnayX.
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TouyHOTO NpMnaraHe Ha Npoleaypara 3a pPbYHO NPOMUBaHe, onvucaHa B
To3u naparpad, e oT cbluyecTBeHa BaXXHOCT He CaMO 3a U3MUBAHETO Ha
ocTaTbUMTe OT KUCENUHHUA Muely pa3TBOP, HO M 3a No-Ao6poTo
NpoYncTBaHe Ha AaTyuuka U CNpPUHLIOBKATa OT OCTaTbLUTE OT MIISIKO U
MIieYeH KaMbK .

3abenexka: Kakmo npu exedHesHOmMoO, maka u npu nepuoouU4YHOmMo
rpomusaHe Ha aHasusamopume He e xenamesHo 0a ce u3rosaea “mebpoa’
(c sucoko crObpKaHUe Ha conu) 8oda. M3nonseaHama 3a rnpomusaHe 8oda
mpsibea O0a e “Meka” (C HUCKO CbObpXaHUe Ha Cosu), a Hali-0obpe e npu
8b3MOXHOCM 3a fnpomuseaHe Oa ce u3nosizea decmunupaHa unu
OelioHu3upaHa eoda.

NPOBEPKA HA YPEOA U KATUBPUPAHE

AHa.ﬂVI3aTOp'bT ce Kanuﬁpupa, KoraTto eguH nnu HAKOJIKO OT USMepBaHUTe
napameTpu e C OTKNOHEeHUA U3BBH CI'IeLI,VId)VILIMpaHMTe rpaHuvuun.

OnpepensiHe Ha CTOMHOCTUTE 3a KanubpupaHe

- OnpepeneTe MacreHOCTTa Ha Myie4Ha Npo6a Mo HAKOW OT Kracuveckute
MeToau (HanpuMep no metoaa Ha lepbep).

TecTBaliTe nNpoba OT CbLLOTO MISKO U C NPOBEPSBaHUSA aHannaaTop
EKOMUNK.

AKO pasnukaTta B pe3yntaTtuTe € B rpaHuLMTE Ha JONYyCTUMUTE rPELLKU, TO
ypeabT € U3NpaBeH U He Ce Hyxaae oT kanubpupaHe no macneHocT. B
NpoTMBEH cnyyan e Heobxogumo Ada ro kanubpuparte. 3a uenta oT
MacneHocTTa, u3aMepeHa no meroaa Ha Fepbep, n3Bagere nokasaHUsiTa Ha
ypeda 3a mMacneHocT. Taka Lie MnonyyYnTe 4ucroTo, ¢ KoeTo TpsibBa aa
Kopurupare macneHoctta. Cneq ToBa npemuHeTe kKbM T. BbBexaaHe Ha
CTOWHOCTMTE 32 KOPEKLMUA.

- Onpepenete CBO Ha Mne4yHaTa npob6a MO HAKOW OT KnacuveckuTte
MeToau (HanpuMep Ypes cylueHe).

TecTBaiiTe nNpoba OT CbLLWOTO MISKO U C NPOBEPSBaHUSA aHanuaaTop
EKOMUNK.

AKO pasnukarta B pesyntatute e B rpaHuuUmMTe Ha JONYCTUMMUTE FPELLKM, TO
ypenbT € U3npaBeH U He ce Hyxxaae oT kanubpupaHe no CBO. B npotuseH
cnydar e Heobxoaumo garo kannbpupare. 3a uenta or CBO, nony4yeH ypes
cylleHe, u3Bagete nokasaHuATa Ha ypeda 3a CBO. Taka we nonyunte
4ncnoTo, ¢ KoeTo Tpsbea aa kopurmpare CEO. Cnepn ToBa NpeMUHETE KbM T.
BbBexpaaHe Ha CTOMHOCTUTE 32 KOPeKLUs.

- OnpegeneTe NbLTHOCTTa Ha MMe4YyHaTa npob6a npu 20°C No HAKON OoT
Knacumyeckute metoam (Moxe Aa ce U3nonssa NibLTHOMED).

TecTBaNnTe OTHOBO NpPoba OT CHLLOTO MIISIKO U C NPOBEPSBAHUS aHann3arop
EKOMWINK.

Ako pasnukarta B pesyntatuTe e B rpaHuumMTe Ha AONYyCTUMUTE rpeLLKu, To
ypenbT € U3NpaBeH U He ce HyXKaae oT kanubpupaHe no NibTHOCT. B npoTtveeH
cnyyarn e Heobxoammo ga ro kanubpuparte. 3a uenTa OT NABLTHOCTTA,
orpeferneHa rno Knacu4eckus Metod, u3BafeTe rnokasaHuaTa Ha ypeda 3a
NNBLTHOCT . Taka Lie Mony4yuMTe YMCroTo, C KOeTo TpsibBa ga kopurupare
NNbTHOCTTA.
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BHumaHue: KOpeKLl,I/IFITa Ha NIBTHOCTTA BMHArn ce n3BbplLUBa nocregHa.

- OnpepeneTte NPOTEMHOBOTO CbAbPXKaHMe Ha Mrle4HaTa npo6a no HAKon
OT Knacu4yeckute metoam (Hanpumep no Kengan).

TecTBaliTe nNpoba OT CbLLOTO MISKO U C NPOBEPSBAaHUSA aHanuaaTop
EKOMUNK.

AKO pasnukaTta B pe3yntaTtuTe € B rpaHuLMTE Ha JONyCTUMUTE FPELLKU, TO
ypenbT € U3npaBeH U He ce HyxKaae oT kanubpupaHe no npotenH. B npoTtueeH
cryyai e HeobxoanMMo Aa ro kanubpupare. 3a LenTa oT NpoTenHa, NonyyYeH
no Kengan, u3sagere nokasaHusiTa Ha ypena 3a npoTevH. Taka we nonyuute
4YUCNOTO, C KOETO TpsibBa Aa kopuruparte npotenHa. Cneg ToBa npemmHeTe
KbM T. BbBeXAaHe Ha CTOMHOCTUTE 3a KOPeKLUS.

- OnpepeneTe Temnepatyparta Ha 3aMpb3BaHe Ha Mrie4yHaTta npo6a no
HSAKOW OT KrnacuyeckuTe MeToam (Hanpumep no KPMOCKOMNCKNUSA METOA, ).

TecTBaliTe nNpoba OT CbLLWOTO MISKO U C NPOBEPSBaHUSA aHanuaaTop
EKOMUIK.

AKO pasnukaTa B pe3yntaTtuTe € B rpaHuLMTE Ha JONyCTUMUTE rPELLKU, TO
ypenbT € U3NpaBeH U He ce Hyxaae oT kanubpupaHe no Temnepatypa Ha
3amMpb3BaHe. B npotuBeH criydait € Heobxoaumo da ro kanubpupare. 3a
uenta OoT ToukaTa Ha 3aMpb3BaHe, MOMy4YeH MO KPUOCKOMCKUA MeTof,
n3BageTe nokasaHWATa Ha ypeda 3a To3u nokasaren. Taka e nonyynte
4YUCNOTO, C KOETOo TpsbBa Aa KopurMpare Toukata Ha 3amMmpb3BaHe. Creq ToBa
NpeMUHeTE KbM T. BbBeXaaHe Ha CTOMHOCTUTE 32 KOPEeKLUA.
lMpumepl:

Temnepamypa Ha 3amMpb38aHe Mo Kracudeckuss memod - (-0.548)

Touka Ha 3ampb3saHe, rnosydyeHa om EKOMILK - (53.0)

Temnepamypa Ha 3amMpb38aHe, nonydeHa om EKOMILK - (-0.53)
Kopekyusi=(-0.548) - (-0.53)=(-0,018)

lMpumep?2:

Temnepamypa Ha 3amMpb38aHe Mo Kracudeckusi memod - (-0.548)

Touka Ha 3ampb3eaHe, rory4eHa om EKOMILK- (56.0)

Temnepamypa Ha 3amMpb38aHe, nony4eHa om EKOMILK - (-0.56)
Kopekyus=(-0.548) - (-0.56)=(+0,012)

BHumaHue:

1. AKko ce Hanaza Oa kopuzupame edHoepemeHHO CBO u Toyka Ha
3aMmMpb3eaHe, Nbpeo kopuzaupalime CBO, cned moea Hanpaseme
usMepeaHe Ha CbW,0MO MJ/IAKO C MJleKoaHanuzamopa. CpaeHeme
nokasaHusima Ha ypeda 3a moyka Ha 3aMpb38aHe C pe3ysimama, nosy4eH
no knacu4yeckust Memod. EGea moezaea Hanpaseme KopeKyusi, ako e
HY)HO.

2. Kopekyusima Ha mo4ykama Ha 3aMpb38aHe We MPoMeHU rnokKasaHusima
3a % dobaeeHa eoda.

BbBEXOAHE HA CTOMHOCTUTE 3A KOPEKLIUA

HatncHeTte 6ytoHa MODE 1 ¢ nomowita Ha 6yToHUTE uK3bepeTe pexum
CALIBRATION. Morebpaete nsbopa cu ¢ 6ytoHa OK. Ha ekpaHa ce nosiBsiza
Hagnuc PASS 1 (Mapona - nbpBO YMCHO).



- BoBenete naponara Ha ypepa. Bceku ypen uma napona, KosiTo ce ChCTou
oT Tpu uucna. bytonnTte 4 ~ ussexpar uncnara ot 1 go 99 n obparHo.
MN3bepeTe NbpBOTO UMCIO 1 ro noTBbpaeTe ¢ 6ytoHa OK. Ha uHaukatopa ce
nosessBa Hagnuc PASS 2 (MNapona - BTOpO 4mcno). o aHanormyeH HaumH
BbBe[leTe U BTOPOTO YUCIIO OT naponara, a cnen tosa PASS 3 - Tpetoro
yncno. AKO BCUYKO € BbBEOEHO BAPHO ypeabT NpEMUHaBa KbM crieaBaliara
CTbMKa - U360p Ha KOPUrMpaHUsi napameTbp.

3abenexka: Ako coObpkame npu ebeexdaHemo Ha naposiama, ypeobm
useexda cbobuweHue 3a 2pewka WRONG PASSWORD. Tozaea mpsibea
0da HamucHeme 6ymoHa MODE u da 3ano4yHeme omHoeo.

C nomolyTa Ha ByToHMTE « ~ u3bepeTe nNapameTbpa, KOUTO KenaeTe Aa
Kopurupare:

FAT COW MILK - macneH % Ha KpaBeTO MIISIKO;

FAT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - macneH % Ha oe4e (61BOMncko,
KO3€) MNSAKO;

SNF SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - cyx 6e3amacneH octatbk /CBO/
Ha oB4e (BUBOICKO, KO3€) MIISIKO;

SNF COW MILK - cyx 6e3amacneH octatbk /CBO/ Ha KpaBeTo MIISKO;

DEN SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - nibTHOCT Ha oB4e (61MBOnCKo,
KO3€) MNSAKO;

DEN COW MILK - nbTHOCT Ha KpaBeTo MIISIKO;

PROT COW MILK - npoTenH Ha KpaBeToO MIISIKO;

PROT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - npoteunH Ha oB4e (61BOncKo,
KO3€) MNSAKO;

FP COW MILK - Temneparypa Ha 3amMpb3BaHe Ha KpaBeTo MIISIKO;

FP SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - Temneparypa Ha 3aMpb3BaHe Ha
oB4e (GMBOMCKO, KO3E) MIISIKO.

MoTBbpAeTe XenaHua napametsp ¢ OK.

B nsiBara yacTt Ha nHgukaropa ce nanucea VALUE: (CtonHocT). C nomolyta
Ha ByToHMTe « ~ MOXe Ja 3aAajeTe CTOMHOCT Ha KopeKuMsTa B Auana3oHa
ot -2,54% po +2,54% (npe3 nHtepsan ot 0,02%) 3a MacneHoCT, NPOTENH U
CBO, ot -12,7 po +12,7 °A (npe3 uHtepean ot 0,1°A - apeomeTpuyeH rpagyc
- AereHve Ha nnbTHOMepa) 3a NnbTHOCT M oT -0,250 go + 0,250 npe3
nHTepean 0,002 3a TemnepaTtypa Ha 3ampb3BaHe. 3agjavite NnpeaBapuTenHo
onpefeneHarta kopurupaiwa CTOAHOCT U HaTucHete BytoHa OK. Ha
nHaukaropa ce usnucea TOTAL 1 uncno - HoBaTa CTOMHOCT Ha KopeKkumaTa
3a CbOTBETHUSI NapameTbp. [Mpyn Heo6XoAMMOCT OT MOBTOPHA KOPEKUUst Ha
HSKOW OT nMapameTpuTe HOBOBbBEAeHaTa CTOMHOCT ce fobaBs KbM Beve
HamnpaBeHaTa KOpeKLuMs U CTOMHOCTTa, KOSTO Ce M3NMcBa Ha Aucnines cneg
Hagnuca TOTAL e anrebpuyHara cyma OT BCUYKM BbBEOEHU KOPEKLUM.

3abenexka: Hal-zonsimama KopeKkyusi, KOsimo MoXxeme Oa Hanpasume
e +2,54% (-2,54%) 3a macnieHocm, npomeud u CBO, +12,7(-12,7) °A 3a
nnbmHocm u -0,250 (+ 0,250) 3a memnepamypa Ha 3aMpb38aHe . B criyyau
Yye o6bwama kopekyusi Hadeuwaea donycmumume cmolHocmu, Ha
eKkpaHa ce usnucea cbobueHuemo: CAL OUT OF RANGE.
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NPUYUHU 3A OTKINOHEHUA B TOYHOCTTA U
NOBTOPAEMOCTTA NPU UBMEPBAHUATA C
MJTEKOAHAJTIM3ATOP EKOMUITK

B TO3M pasgen ca onucaHuW HSAKOM OT MPUYMHUTE, KOUTO BOAAT A0
OTKNOHEHNS B TOYHOCTTa M NOBTOPAEMOCTTa Ha U3MepBaHUATa Ha
mnekoaHanusatopute EKOMUJIK n HaunHuTe, Ypes kouTo Te MoraT Aa 6baar
nsberHaru.

1. AepnpaHo MNSIKO

ToBa e MNSKO, ChAbPXAaLWO Bb3OyLIHW MexypdeTa. Te3n mexypyera ca ¢
MWKPOCKOMNWUYHN pasmepu 1 e Heobxoaumo Bpeme (o1 1 go 10-20 yaca) 3a
Aa n3nnyesaTt Ha MOBbPXHOCTTA. ToBa Bpeme 3aBUCK OT napameTrpuTe Ha
MMASKOTO M Han-Be4e OT MAacfeHOTO CbAbPXaHue - MNAKOTO C BMCOKO
MacrneHo cbabpXaHne ce Aeaepupa no-6aBHO. YNTPasBYKOBUAT METO HE €
NOAXOAsALL, 3a M3MepBaHe Ha aepyvpaHO MIISKO, 3alloTO pe3ynTtatute ca C
ronemu OTKINoHeHus. [MoHsKora A4OpU € HEBBL3MOXHO Aa Ce U3BbpLUU
n3mepBaHe.

MnskoTo ce aepupa, KakTo Mo Bpeme Ha npepaboTkata My - JOEHe,
XOMOTreHU3aLus, BUCOKOTEMMNEPATYpHa NacTbopm3aums U T.H., Taka 1 npu
pa3bbpkBaHe Ha Mne4HaTa npoba 4ype3 CUMHO U NPOABIKUTENHO
pasknaiiaHe. 3atoBa MMsIKOTO TpsibBa Aa ce pa3bbpkBa BHUMATENHO Ype3
npenvBaHe OT eauH CbA B APYr.

MosHaTtu ca ABa HauMHa 3a 6bP30 AeaepupaHe Ha MNsikoTo. [MNpu NbpBUs
Ha4YnH MNAKoTo TpabBa ga ce mocTaBu 3a okomno 10-15 cekyHau B
ynTpa3BykoBa NoYMCTBaLLa BaHa. KaBuTauusTa, nonyyeHa nog Bb3gencTBmeTo
Ha MOLLHOTO yNTpPa3ByKOBO Morne 6bp30 OTCTpaHsBa MUKPOCKOMUYHUTE
Bb3OYLUHN MeXypyeTa OT MNSKOTO. BTOpUAT HauMH n3nckea BbpXy MrevHara
npoba Ja ce NpUNoXu HansraHe - HAKOMKO atMmocdepum - 3a okono 10-20
cekyHau. W gBata metoga M3nUCKBaT OOMbIHUTENHO obopyaBaHe. Thii kaTo
Ha masapa ce npeganarat Mankm U eBTUHW YNTPasBYKOBU BaHuW, npwu
HeobxoaMMOCT e Mo-yAayHo Aa M3nornssBaTte MbpBUS METOA,.

2. KucennHHOCT Ha MIISIKOTO

YNTpa3ByKOBUAT METOA U3UCKBA MOArpsiBaHe Ha MrevHara npoba no
BpeMe Ha namMepsaHeTo. Mpu mneyHa npoba ¢ noBuLIEHa KMCENMUHHOCT
MOX€e [a 3anoyHe Koarynauusi no BpeMe Ha U3MepBaHeTo U Torasa
pesynTatuTe Lie 6baaTt ¢ roreMu OTKIIOHEHUS!, @ B HAKOU CIlydau TOBa MOXe
[a gosene M 0o HEBb3MOXHOCT M3MepBaHeTo Aa 6bae 3aBbplueHo (ERROR
02, EMPTY CAMERA). KucenuHHocTTa Ha Mne4HaTta npoba Tpsibea aa 6bae
He no-Bucoka ot 25°T 3a kpaBe, GMBOSICKO M KO3€ MIISIKO M He No-BUcoka OT
28°T 3a oB4Ye MIISIKO.

3. OcmeTaHsiBaHe Ha MNAAKOTO NpuW oxnaxaaHe.

Mpyn namepBaHe Ha OCMETaAHEHO MNSAKO € Bb3MOXHO Aa nonyyute
OTKIOHEHWS B pe3ynTara - Han-Beve 3a MacreHo CbabpxaHune. B To3m cnyyan
e HeobXxoaMMO MMSKOTO Aa ce 3arpee Ha BofgHa baHa Ao Temnepatypa 40-
42°C, cnep koeTo ga ce pa3bbpka n oxraam go 20-25°C u Yak Toraea ga ce



n3mepu ¢ mnexkoaHanusatopa EKOMILK.

4. 3aMBbpPCEHO MITAKO

Hannumeto Ha TBbpaM YacTuum B MrevHaTa npoba ¢ pasmepu no-roriemm
ot 0,5 mm moxe fa gosefe A0 OTKNOHeHWs B pesynTaTa. [pn cbMHeHus 3a
3aMbpcsiBaHe Ha MMSIKOTO, € Heobxoaumo To Aa 6bae unTpupaHo npeau
M3MEpPBAHETO.

5. U3anon3BaHe Ha KOHCEPBaHTH

[o6aBAHETO Ha KOHCEpPBAHT B MIISIKOTO MPOMEHS pe3yntaTuTte oT
namepBaHeTo. OTKNOHEHMATA 3aBUCAT OT BUAA HA KOHCEPBaHTa U OT
Jo3vpaHeTo My. pu NpaBUNHO J03MpaHe MOBEYETO OT KOHCEpPBaHTUTE He
BHaCAT CbLUECTBEHU OTKIIOHEHUSI B pe3yrnTara.

6. ®anwmdurumpaHo MnsKko

Pesyntatute 3a nokasatenute Ha MnsKko, danwuduumpaHo Ypes
fobaBsiHe Ha con, 3axap, ypesi U Mp. MoraT Aa ce pasnuMyaBaT CbLIECTBEHO OT
peanHuTe nokasarenu.

7. 3aM'bpceH n3MepBarteneH gaTymkK

Mo BpemMe Ha pa60TaTa Nno CTeHNUTe Ha unaMmepBarenHna AaTyuk Ha
aHanma3aropa ce otnarart HaTtpynBaHUA OT MJ1IeYeH KaMbK. Ako aHanma3aTtopbT
He Ce No4YncTBa pefoBHO Te3n OTNaraHuAa HapacTBaT U Morart ga goseaar ao
CEepUO3HN OTKIIOHEHUA B pesynTatute U OO noBpeaa Ha MIekoaHanmaartopa.
3aroBa € MHOro BaXHO PenoBHO fa ce npunara npoueaypara 3a nodnmcreaHe
Ha MIiekoaHanmuaaropa.

8. 3axpaHBaLL0 HanpexeHue

B HAKkoM criyyan 3axpaHBaLLOTO HanpexeHwe MOoXe Aa € npuyunHa 3a
OTKIMOHEHUS B TOYHOCTTA M MOBTOPAEMOCTTa Ha pe3ynTarute. ToBa MOXe Aa
CTaHe, ako 3axpaHBaLLOTO HanpexeHue e U3BbLH crneunduuupaHnTe rpaHiLm
220/110V +10%-15%) mvnu npu Hanu4neTo Ha ronemMum CMyLLEeHUs, npwu
BKIO4BaHE/U3KMYBaHE Ha MOLLHM KOHCYMaropu KbM CbLUUS TOKOB KPBI.
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CMNMNCBHbKHA CbOBLUEHUATA 3ATPELLKU

FPELLKA

NPOBNEM & MPUYUHA & MEPKU

MOTOR
ERROR

MoBpena B gBuratens Ha 3acMykBallara nomna.

Tasn noBpema moxe ga 6bae OTCTpaHeHa CcaMO B CepBU3 Ha
npounssognTena. Me)K,ClpreMeHHO MOXe Oda u3nonssarte
MnekoaHanu3atopa B Pexum Ha pa60Ta 6e3 3acMyKBalla nomMna.

EMPTY
CAMERA

ERROR 02

1. B n3mepBarenHata kamepa MMa Bb3AYLUHU MeXypyeTa, KOeTo ce
OBbIMKU Ha HEJOCTaTbYHO MIISIKO B U3MEpBaTeriHaTa Yallka Unv Ha psisko
u3gbpnBaHe Ha GyTanoTo Ha crpuHLUoBkaTa. HanmbrnHete meputenHara
Yallka ¢ AOCTaTbYyHO KOMMYECTBO MIISIKO U MOBTOPETE U3MEPBAHETO.
2. B 3acmykBallara cuctema nonaga Bb3ayx. [NposepeTtete Aanu Tanara
e noctaeeHa Jo6pe M ako e HeoOXoOMMO st MOCTaBeTe KakTo TpsibBa.
Ako TanaTa Bnu3a cBoGOAHO B CrnpuHLOBKaTa € HeobxogMmo aa
NOAMEHUTE CMpPYHLIOBKATA.

AKo ypebT NpoAbiikaBa Aa AaBa chluarta rpeLlka, u3npobeaiTe ypena
B Pexxum Ha pab6ota 6e3 3acMykBalia noMna. AKO B TO3U PEXUM
MIiekoaHanusaTopbT paboTv 6e3 Aa AaBa rpellka, nospefarta € B
3acMykBallata cuctema Ha nommnara.

3. Ako npobnembT nMpoAbMkaBa Aa CblLecTBYBa, NoBpegata € B
u3mepBarenHara cuctema. Ta3u noepeda Moxe Aa Gbae orcTpaHeHa
caMo B CEpBU3 HA NPOV3BOAMTENSI.

HOT
SAMPLE

1. TemnepaTypata Ha W3MepBaHOTO MISIKO € MO-BUCOKa OT
cneunduumpaHata. OxrnageTe MIsSKOTO M MOBTOPETE U3MEPBAHETO.

2. Ako npobneMbT NpoabixaBa Aa CblIecTByBa, noBpenara € B
u3mepBarenHara cuctema. Ta3u noepeda Moxe Aa Gbae orcTpaHeHa
CcaMO B CEpBU3 HA NPOV3BOAMTENSI.

WRONG
PASSWORD

Mpelka npy BbBexAaHe Ha naponara. MNoBTopeTe npouenypara, KaTto
BbBefeTe BsApHaTa napona.

CAL OUT
OF RANGE

ToBa cbobLLEHME Ce M3NMUCBA B Cyyaid, Ye obLyara KopekUMsl HaABULLIaBa
JONyCTUMUTE CTOWHOCTU. AKO KOpeKuusiTa, KOSITO ce Hanara fa
HanpaBuTe e Mo-rofisiMa OT AoMycTMMara, TO ToraBa U3MepBaTenHara
cucTeMa e noBpedeHa U 3ambpceHa. Tas3u noBpeda Moxe Aa bbae
OTCTpaHeHa CaMO B CEPBM3 Ha MPOU3BOAUTENS.

FW
MISHMACH

MmaBHWAT npouecop e noBpefeH. Ta3u nospega Moxe Aa 6bae
OTCTpaHeHa CaMO B CEPBU3 Ha MPOU3BOAUTENS.

ERROR 03

PROM (nametrTa) e noBpeadeHa wnu ustputa. Ta3u nospeda Moxe ga
6bae OTCTpaHeHa camo B CEepBM3 Ha MPOV3BOAUTENS.

ERROR 07

Hama Bpb3ka mexay rnasHus npouecop u PROM (nametTa). PROM He
€ MOCTaBEeH NPaBUITHO B LIOKbI1a UIW € MOBPEAEH.

ERROR 09

1. 3axpaHBallOTO HanpexeHWe e Mo-HUCKO OT ChneuudULMpaHoTo.
M3nonseaiiTe 3axpaHBaHe, OTroBapsLlo Ha creuundukaumnaTa.

2.Axko npobnemMbT NpoabMxaBa Aa CbliecTByBa, NoBpenata € B
u3mepBarenHara cuctema. Ta3u noepeda Moxe Aa Gbae orcTpaHeHa
CcaMO B CEPBU3 HA NPOV3BOAMTENSI.

ERRORI15

Mpobnem npu yeteHe/3anuc Ha PROM (nametTa). M3knioyete u
BKMOYETE OTHOBO aHamnu3aTtopa. AKo npobnembT npoabiikasa Aa
cbliectByBa, PROM (nametTa) e nosBpefeHa. Tasu nospeda mMoxe Aa
6bAe OTCTpaHeHa camo B CEpBM3 Ha MPOV3BOAUTENS.
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RUSSIAN

XAPAKTEPUCTUKN

YCNoOBUA OKPYXXAKO
Temnepatypa Bo3ayxa

MopTaTtnBHble aHanu3artopbl Monoka EKOMUIIK ncnone3ytoTtea ans
M3MepeHUsa MNPOLEHTHOro COAEpXaHWa  Xupa, Cyxoro
o6e3xnpeHHoro momno4vHoro octatka (COMO), 6enka u %
[06aBnNeHHON BOAbl B KOPOBLEM, OBEYbEM, GYWBOMOBOM, KO3bEM U
OpYrvx BUOOB MOJIOKa, a Takke ANS OonpeaerneHns nrnoTHOCTU
Mornoka. MNMpuMeHsaTCa B MMHM-3aBOA4ax U chepmax Anst KOHTpons
KayecTBa MOJSIOKa.

Jlerkast KOHCTpYKUWSA, yAOGHbIE, NOPTaTUBHBIE;
OKOHOMUYHOCTb:
- PacxoayloT Mano anekTpoHeprum ;
- TpebyloT O4eHb Marnoro KonMyecTBa Mornoka ans aHanusa - 25
Ky6.CcM;
- He TpebytoT xummyeckux peakTueos;
ObecneyeHbl rapaHTUsa U CEPBUC - rapaHTUIHBIA Cpok - 1 roa.;
B0O3MOXHOCTb MOAKIOYEHNST K aBTOMOOUMBHOMY aKKyMyNsTopy;
BO3MOXHOCTb Hanagku TOYHOCTU M3MepeHus (kanmbpoBka)
notpebutenewm;
BO3MOXHOCTb MOAKMIOYEHUS K KOMMNbIOTEPY - NHTepdenc RS232;
BO3MOXHOCTb NOAKMAOYEHUSA K MPUHTEPY CO CEpUNHBbIM
NHTepdericom.

LLEN CPEOBI
ot 10°C go 30°C

Temnepatypa Monoka Anst aHanuaa ot 10°C g0 30°C

OTHOCUTENBbHAsA BMaXHOCTb BO3AyXa ot 30% go 80%

ANEKTPUYECKUE NAPAMETPbI

HanpspkeHne nuTaHus n . cetu cM. CcTp. 3

HanpspkeHne nuTaHWs  akkymynsTopa ot 12B po 14,2B

Motpebnsiemass MOLLHOCTb 30Batt max (100Batt - Ekomilk UltraPro)
MEXAHUYECKUE NAPAMETPbI

[abapuTHblE pasmepbl 95 x 300 x 250 mm

Bec <4.0kr

®YHKLUMWOHAIBbHBIE XAPAKTEPUCTUKU

[wnana3oH namepeHus cogepxaHus xupa ot 0,5% 0ol2% + 0,1%

[nana3oH namepeHus
[nana3oH namepeHus

cogepxaHus COMO ot 6% go 12% + 0,2%
NNOTHOCTH ot 1,0260 o 1,0330 r/ky6.cm. £ 0,0005

[vnana3oH namepeHus Genka oT 2% 0o 6% + 0.2%

[nana3oH namepeHus
[nanasoH namepeHuns

Temn. 3amep3aHus ot 0 go -1.000°C = 0,015°C
nobaeneHHon Bogbl oT 0% ao 60% + 5%
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EKOMILK
MILK ANALYZER
MILGANA Knoa-20

FATNESS  SNF  DENSITY
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NEPEOHAA NAHEIb

1. KHonka MODE - CrapT Bblbopa
pexnmoB

2. KHonkn ~ ¥ - BbiGop pexumoB

3. KHonka OK - lNogTBepxaeHue Bbibopa

4. BcacbiBatolas Tpyb6ouka

5. OnopHbIV NnacTMaccoBbIv WTUMT

3A0HAA NAHENb

1. UnTepdenic RS232

2. 12V DC Bebixog lNMpuHTepa

3. Mepekntovatens ON/OFF - npu
NCTOYHUKe nNuTaHusa 12B (ot
aBTOMOGUIIBHOIO akKymynsitopa)
4. CoeguHuTenb AN NOAKIOYEHNSA
nutaHusa 12B (ot aBTOMOGMMBHOIO
akKymynsaropa)

5. POWER Switch - ceteBoii TymGnep

6. CeTeBoi kabenb



PYKOBOACTBO MO 3KCIMITYATALIMK

‘eq

NoAroToBKA NMPUBOPA K PABOTE

YcTaHoBMTe annapar B BepTMKanbHOM MOMOXEHUW Ha ropu3oHTanbHOu
noBepxHOCTU (Ha cTone, wkady v T. 4.). [NogariTe nuTaloLwee HanpsiKeHve.
Bknounte Tymbniep, HaxodsLMnCs Ha 3adHen naHenu annapara.

Cpasy nocne BknoveHusi, npubop nepexoaut B PEXUM MepBOHaYanbHOro
nogorpesa, KOTopblM ANUTCA okono 5 MuHyT. Bo Bpemsa Toro pexuma Ha
MHOMKaTope BbiBoaUTCS cooblieHne WARM UP. Nogoxaute noka oHO He
CMeHUTCS nmeHem npubopa - EKOMILK. Tenepb annapar rotoB k pabore.
>KenarenbHO He NpYHUMaTbL BO BHUMaHWe pesyrnbTarbl NepBOA U3MEPEHHOM
npobbl MOfoka mocne nepBoHa4YaribHOro MoJorpeBa, Tak Kak BO3MOXHO
OTKIIOHEHWE OT AeNCTBUTENbHbIX napameTpoB. Ecnu npubop He 6bin
Mcnonb3oBaH Gonblue Yem Hefento (Nocrne TpaHcnopTa Hanpumep), npoLly
CHavana cgenanTe 3-5 M3MepeHuin YMCTON BoObl HE Y4UTbIBasA MOMy4eHble
pesynTtarhbl.

BHumaHue: Cmpoezo 3anpeujeHo pabomams ¢ NPu6opoM ecsiu CHAMbI
e20 60Ko8ble nnaHesiu U oH NodcoeduHeH K cemu (Oaxe ecaiu mymbep
ebiktodeH). [loepexdeHue cemeego2o kabesisi MOXHO ycmpaHumb
mornbKo Ha cepeu3Holi 6ase.

NOAroTOBKA NMPOB MONOKA ANTA AHAITU3A

- TemnepaTypa uccregyemoro Morioka fomkHa 6uiTe 10-30°C. Ecnu
TemMrneparypa Moroka Bbille 38°C, coobuieHne HOT SAMPLE nosiBnseTcs
Ha gucrinee.

- Mpn n3mepeHnn monoka nocne CNMBKOOTAENEHNS BO3MOXHbI OTKIOHEHMS
pesynbTatoB. JTO KacaeTcs B HanbornblUen Mepe ero XUpHocTU. B gaHHOM
crny4ae MOJSIOKO criegyeT nodorpeTb Ha BoAasiHOM GaHe oo Temnepatypbl 40-
42°C, nocne 4ero nomeliatb 4 oxnaanTb Ao 20-25°C. Easa nocne 3Toro
MOJIOKO criegyeT uamepuTb Ha aHanmsatope EKOMILK.

- KMCrnOTHOCTb MOrMOYHON NpoBbl AOMKHA COCTaBnAaTh He Gonee 25°T ans
KOpOBbEro, ByIBONOBOrO M KO3bEro MOroKa, U He Bonee 28°T AN 0BEYLEro
MosoKa.

- Henb3s ncnonb3oBatb BO BTOPOW pa3 MOFOKO, KOTOPOE YxKe MPOLLo Yyepe3
annapar (6blno nccrnenoBaHHbIM).

- MNepen kaxablM aHanM3oM BTAHWTE C MOMOLLbIO MOPLUHA YacTb
nccregyemMoro Monoka, NoTOM BbITOMIKHUTE TO  MOMOKO 06paTHO, Bblnente
€ro 1 TOMbKO Mocre Toro NpUCTYNUTE K aHanu3y npobbl, Kak TO  onucaHo B
crneayoLweM MyHKTe.

OCHOBHBbIE PEXXUMbI NMPUMEHEHUA

- Haxxmunte ognH pas Ha kHonky MODE. Ha nHaukatope nosiBUTCS Haanuchb
COW MILK.
- BbibepuTe pexum HaxaTusiMu KHOMKU a. [locre Kaxaoro Haxatusi TOw
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KHOMKU Ha MHAuMKaTope npvbopa nocrnegoBaTernibHO NOSBAAKTCA Hagnucuy,
COOTBETCTBYIOLUME PEXMMaM:
COW MILK - n3mepeHnss Mofioka Koposbl .
CLEANING * - npombiBaHue B KOHUe pa6oq§ro aHs. MNpumeHseTca
TOSMbKO B PEXUMe C 3acacbiBatoLlell MOoMon.
MOTOR CHOICE* - BbIGOp OCHOBHOMO pekrMa NpUMEHeHUs - Ans
Exomunk, Ekomunk-120 n Exomunk-M;.

CALIBRATION - kannbpoBka.
SYSTEM-CUCTEMHbIV PEXMM-MO0Mb3YETCSA TOMLKO NPOM3BOAUTENEM.

SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - n3amepeHus oBeybe (unu
OyiBONoBOE, KO3bE) MOSoKa - CM. CTp. 3.

*31n PEXNMbI OOCTYNHbI TONbKO B annapartax ¢ BCPOEHHbIM HAaCcOCOM.

64

MPUMEHEHUE AHANTU3ATOPA AN OKAYECTBIEHUA MONOKA
C 3ACACbBIBAIOLLIEM MOMMON

- Haxkmute oguH pas Ha kHonky MODE.

Bbi6epnte MOTOR CHOICE. Haxatnem kHonku OK noteepamTe cBol BbiGop.
Mpu nomoLumn kHonok « ¥ Bblbepute ON (Pexum paboTbl ¢ 3acacbiBatoLLen
nomnon). MoaTBepanTe cBol BbIGOp HaxaTuem kHomku OK. Ha uHaukatope
nossutca Hagnuce MOTOR TURNED ON.

BbiHMMUTE nopieHb cnpuHuoBku (Mo3. 1). (Ans Ekomilk Ultra Pro - oba
nopLUHs). Ha ero mecTe nocTaBbTe NIacMacCoBy NPOBKy C BMHUITOBOW
Tpy6kon (Mo3. 2).

Mpobka MopLueHs Mos. 1 Mos. 2

AHanuzamop MoJsioka 2omoe OJis1 NPUMEeHeHUs 8 pexume C
3acacsbiearoujeli mommnodu.

AHanus monoka

- HanonHuTte TwaTtenbHO BbIMbITYIO MEPUTENBbHYIO Yalleyky MOIOKOM U
nocTtaBbTe € B MECTO M3aMepeHus. [pu 3ToM BcacbkiBawlas Tpybodka
[OMXKHa norpy3nMtbca B Npoby, a AHO Yalleyku OOMKHO ynepeTbcs B
nnacTMacCoBbIN WTUAT, HaXoAAWMACA Nogd TPYOO4KON.

- HaxmuTe oguH pa3 Ha kHonky MODE. Ha nHagukaTtope nosBuTcs Hagnmcb
COW MILK (kopoBb€ MOJIOKO).

Beibepute Tvn nccnegyemoro monoka (COW MILK nnn SHEEP/BUFFALO/
GOAT MILK ) - n3mepeHus kopoBbe Ui oBeqbe (GyNBONOBoe, KO3bE) MOINOKa
- CM. CTp. 3. HaXaTWeM KHOMOK « ¥ 1 NOATBEPAUTE CBOW BbIOGOP HaxaTuem



kHorku OK. lMNocne Toro aHanuaaTop aBToMaTu4ecku BcacbiBaeT Tpebyemoro
KOMMYeCTBO MOMOKa U CTapTyeT U3MEPEHUS.

Moka onNuTCst NpoLiecc U3MepeHus, annapar BbIBOAUT Ha KpaH coobLueHne
WORKING u BepTuKanbHble MPAMOYrofibHUKW, KOTOpblE MOKasbiBaloT
pasBuTHE MpoLecca U3MepPEHMs.

BHumaHue: He ydansiiime MepumesibHyl Yalwie4Ky 8 mo epeMsi Kak
usmMepeHue npoucxodum. 3mMo Moxem ebi3eamb OMKJIOHEHUs
pe3ysibmamoe usmepeHusi eHe Auarna3oHa donycmumol owubKu.
M3MepeHne OKOH4YeHO, Koraa Ha BepxHel CTpoke Ha uHAamkatope npubopa
NosiIBATCS pe3ynbTarbl:

COOEPXAHUE XXUPA, COMO U NMNOTHOCTb MONOKA, a B HuxHen -
pesynbTtathl: COOEPXAHUE OOBABNEHHON BOAbl, YUCno
3AMEP3AHUA*, BEINOK.

*YCINO 3AMEP3AHNA=TEMMEPATYPA 3AMEP3AHUNA YMHOXXEHA HA -100.
BHumaHue: 3acacbieaHue 8030YWHbIX My3bIPKOE C MOJIOKOM npueodum
K HecpabamabieaHuro npubopa u Ha uHOUKamope nosieumcsi coobujeHue
06 owubke - EMPTY CAMERA.

lMocne okoH4YaHUs M3mepBaTeNlbHOro NpoLecca MOSIOKO aBTOMaTUYecku
BO3BPALLAETCH B YaLLEYKy.

BHumaHue: B cny4ae noepexdeHusi 3acacbiearowjell oMbl Ha 3KpaHe
nosiensiemcsi HaOnucb MOTOR ERROR. 3mo noepexdeHue MOXHO
ycmpaHumb mMoOJIbKO Ha cepeu3Hol 6a3e. TeM epeMeHeM MOXHO
ucnosb3oeamps aHaulamopa MOJIOKO 8 pexume pabombl 6e3
3acachbiearoujeli MoMnbl.

) K

MNEYATb PE3YIIbTATOB U3MEPEHUA

Mocne TOro kak Ha UHAOMKaTOpe MOSIBATCS MoKa3aTenu MOroka, Haxmute
KHOMKY a - BCE NMOKa3aHUsa JaHHOTO M3MepPeHUs1 ByayT BbIBEAEHb! HA MPUHTEP
Ans nevatu. PesynbTartel GyayT HanedaTaHbIMy KaXKabI pa3, korgaTa KHomMka
OyneT Haxarton.

NMPUMEHEHUE AHANTU3ATOPA ANA OKAYECTBINEHUA MOJTOKA
BE3 3ACACbIBAIOLLEN NOMIMbI ANA AHATIU3ATOPOB MOJTIOKA
EKOMILK, EKOMILK120, EKOMILK-M

- Haxxmunte ognH pas Ha kHonky MODE. Ha nHaukatope nosiBUTCS Haanuchb
COW MILK (kopoBb€ MOJIOKO).

Mpn nomoLm kHomok |~ Bbibepute MOTOR CHOICE. Haxatuem KHoMku
OK noteepauTte cBoli BbiGop. Mpu nomowm kHonok 4 v BbiGepute OFF
(Pexxum pabotbl 6e3 3acacbiBatoLLeit NoMnbl).

MonTBepauTe cBol BbIGOp HaxkaTnem kHomku OK. Ha nHamkatope nosiButcs
Hagnuck: MOTOR TURNED OFF.

BblHUMWTE NnacTMaccoByo NPOBKy C BUHUIOBOW TPYyOKOW U3 CMPUHLIOBKY.
Ha e MecTe noctaBbTe NOpLUEHb CMPUHLIOBKM.

AHanuzamop MoJsioka 2omoe O/l IpuMeHeHUsl 8 pexume 6e3
3acachbiearoujeli MoMnbl.
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AHanus monoka

- HanonHuTe TwartenbHO BbIMbITYIO MEPUTENbHYIO YalleyKy MOSOKOM W
nocTtaBbTe € B MECTO M3aMepeHus. [pu 3ToM BcacbkiBawlas Tpybodka
[OMXKHa norpy3nMTbcsa B Npoby, a AHO Yalleyku OOMKHO ynepeTbcs B
NnacTMacCoBbIN WTUAT, HaXOAAWMACA Nogd TPYOOHKON.

- Haxxmunte ognH pas Ha kHonky MODE. Ha nHaukatope nosiBUTCS Haanuchb
COW MILK (kopoBb€ MOJIOKO).

- Haxxatnamm kHomok 4 | ~ BbIGepuTe TUN nccnepyemoro mornoka (COW MILK
unn SHEEP/BUFFALO/GOAT MILK ) - namepeHus kopoBbe UNnN OBeYbEe
(6ynBONMHOE, KO3bE) MOSOKO - CM. CTp. 3.

- OTTAHMTE NOPLUHS BHUMAaTENbHO BBEPX. Tak 4acTb MOMOKa BTSHETCS Yepe3
3acacblBaloLLyo TpybouKy B U3MEPUTENbHYIO kamepy npubopa.

BHumaHue: [JewxeHue rnopuwHsi eeepx G0/HKHO 6bIMb O4YEeHb Mi1agHbIM,
4mo6bI uzbexxamb nonadaHusi ny3bipbkoe eo3dyxa e Mosioko. Ecnu amo
npou3soiidem, npu6op mMoxem He cpabomamb U Ha e20 UHOUKamope
nosseumcs coobweHue 06 owubke - EMPTY CAMERA.

Ctaptynte namepeHne Haxatmem kHonku OK. lMoka gnuTtcsa npouecc
M3MepeHusl, annapat BblBOAUT Ha kpaHe coobueHne WORKING u
BEpTUKarnbHbIE NPSAMOYrONbHUKM, KOTOPbIE MOKa3biBalOT pas3BuTMeE npolecca
n3MepeHus.

MN3mepeHne OKOHYEHO, Korda Ha BepxXHeW CTpOoKe Ha uHaukarope npubopa
nosiIBATCS pesyrnbTarbl:

COOEPXAHMUE XXUPA, COMO U NMNOTHOCTb MOJIOKA,a B HWxXHeW -
pesynbTtaTthl: COOEPXAHUE OOBABNEHHOMA BOAbl, YUCno
3AMEP3AHUA*, BENOK.

*YCINMO 3AMEP3AHUA=TEMMEPATYPA 3AMEP3AHNA YMHOXXEHA HA -100

- MNocne cHATMA pe3ynTaTtoB MOKa3aHWW HaXMUTE CBEPXY BHWU3 MOPLUHSA Tak,
4YTOGbl MCCneayeMoe MOMOKO CHOBA BEPHYNOCH B Yalleyky. [1oToM CHUMUTE
YalLeYKy U BbIfenTe MOMOKO.

NPOMbIBAHUE NMPUBOPA

BHumaHue: Ymo 6bI coxpaHumb pa6bomocnocobHocmb npubopa
Heob6x00uUMOo pezynsipHO U mujamesibHo npoMbieams e2o. HecobnrodeHue
amozo mpe6oeaHuss npueodum K 6bICmMPOMY 3a2pPsI3HEHU
usMepumesnbHoU KaMepbI U CKOPO nNpubop 6ydem ebiiimu U3 cmposl.
HacToswwas MHCTpyKUMSA OaeT METOAMKM eXeOHEBHOW M Mepuoamnyeckon
NPOMbIBKM aHanM3aTopoB Tuna EKOMUIK B LeNnsx nNpeaocTepexeHns ux
M3MepuUTENbHON KaMmepbl OT 3arpA3HeHns u obecrnevyeHUs AnUTenbHOM
6e30TkasHon paboThbl.

1. ExxeqHeBHas NpoMbIBKa

1.1. NpomMexyTo4Has NpoMbIBKa (koraa B xode pabovero AHS ABa ovepenHbIX
M3MepeHus ocyllecTBnsATca bornee Yem yepes non4vaca). [pombiBka
OCYLLIECTBNSAETCS TOMbKO BOAOW.

MepuTenbHbIN CTakaH aHanua3aTopa HanonHUTb YMCTOW TennowW BOAOW
Temnepatypou 40°-60°C v ynoxuTb Ha NacTMaccoByo CTONKY aHanvsaropa.
HaxaTtb kHonky MODE aHanusartopa, a 3aTeM C MOMOLLbIO KHOMOK 4 ¥
BbIGpaTth pexxvm CLEANING (npombiBka). Haxatb kHonky OK anst ycTaHOBKU



OAHOro LMKNa NpoMbiBKM, a NOTOM CHOBa HaxaTb Ha kHonky OK. [Mo
OKOHYaHWUW NPOMbIBKM (Ha aucnnen nosinsietcsi coobeHme CLEANING END)
3arpsisHeHHast Boaa BbibpackiBaeTcsi. Bero npouenypy cnegyer MHOroKpaTHO
NOBTOPATH, MOKa B KOHLIE LMKIa NPOMbIBKM BOAa HEe CTaHEeT MOSTHOCTbIO
YNCTON.

B cnyvae npumeHeHVWs aHanM3aTopoB, HE OCHALLEHHbIX aBTOMaTU4YeCKUM
HacocoMm, NMPOMBbIBKY CrieflyeT Mpon3BoAnTb BPYYHYH, MHOTOKPaTHO BbITArMBas
1 [aBs Ha MopLUEeHb LWnpuua, npuyemM Bogy crimeatb [0 TEX MOp, Noka Bofa Ha
BbIXO€E M3 aHanmnsaTtopa He CTaHeT MOMHOCTbI0 YMCTOWN.

1.2 NpombIBKa B KOHLe paboyero AHs OCyLleCTBNsieTCA cpa3y nocne
OKOHYaHuA paboThI B crieayowemM nopsigke:

1.2.1 MepuTenbHbIV CTakaH aHanu3aTopa HanonHWTb YMCTOW TENnsion BOAOW
Temnepatypou 40°-60°C v ynoxuTb Ha NacTMaccoByo CTOMKY aHanvsaropa.
Haxatb kHonky MODE aHanusatopa, a 3aTem C NOMOLLbIO KHOMOK 4 ~
Bblbpath pexum CLEANING (npombiBka). Haxatb kHonky OK, ycTaHOBUTb
OOVH LMK NPOMbIBKM, @ NOTOM CHOBa HaxaTb KHOMKy OK. Mo okoH4aHuu
npomMmbIBKM (Ha aucnnen nossnsetcsa coobuieHne CLEANING END)
3arpsisHeHHast Boaa BbiGpackiBaeTcsi. Bero npouenypy cnegyetr MHOroKpaTHO
NOBTOPATb, MOKa B KOHLIE LWKNa NPOMbIBKA BOAa HEe CTaHeT MOMHOCTbI0
YNCTON.

B cnyvae npumeHeHWs aHanM3aTopoB, HE OCHALLEHHbIX aBTOMaTUYeCKUM
HacoCOM, MPOMbIBKY CrneayeT NPoM3BOAWTb BPYYHYH, MHOMOKPaTHO BbITArMBas
1 AaBs Ha NOpLLEHb LUNpULA, MTPUYeM BOA4Y CnnBaTh A0 TEX Nop, NOKa BoAa Ha
BbIXOA€E M3 aHanmnsaTtopa He CTaHeT MOMHOCTbI0 YMCTOWN.

1.2.2. MepuTenbHbIN CTakaH aHanu3atopa HanonHWTb 2%-M pacTBOPOM
LLenoYHoro motoLlero npenapara EkoDay v ynoxuTb Ha nnactmaccoBylo
CTONKY aHanusaTtopa. PekomeHayemasi Temneparypa MolLero pacteopa
ycTaHaBnueaetcs B npegenax 25°C -40°C. Haxatb kHonky MODE
aHanu3aTtopa, a 3aTem C NOMOLLbI KHOMOK « |~ BblbpaTh pesxum CLEANING
(npombiBKa) M HaxaTb kHonky OK. [Npn nomowmM KHOMKM a ycTaHoBUTb 20
LMKINOB MPOMBbIBKM, NOCMNE Yero cHoBa HaxaTb kHorky OK. Mo okoH4YaHun
npombIBkM (Ha aucnnen nosiensietca coobieHne CLEANING END) motowuia
pacTBop BbibpackiBaeTCs.

B cnyvae npumeHeHVWs aHanM3aTopoB, HE OCHALLEHHbIX aBTOMaTUYeCKUM
HacocoMm, nepeq NPOMbIBKOW aHanv3aTtop criegyeT OTKMAYUMTb OT CeTu
NUTaHNA NPUMEPHO Ha 15 cekyH, nocre Yero ero CHoBa MOAKMIOYUTbL K CETU
1 NoJoXaaTb B TeHEHMe Tpex-YeTbipex MUHYT, MOKa Ha AUCNIen aHanusaropa
He nosiButcs Hagnuce EKOMILK. lMpombiBKa OCYLLECTBNSETCH BPYYHYHO,
BbITAMMBas NOpLUEHb LUMNPULA, a Yepe3 MUHYTY AaBs Ha MOpLUEHb, NpUYem
To nosTopsAeTca 10-12 pa3. [1o OKOHYaHUW NMPOMBIBKM MOKLLMI pacTBOP
BblbpackiBaeTcs.

1.2.3. MepuTenbHbIn CTakaH aHanuaatopa HanonHWTL YMCTON TENOon BOAOW
Temnepatypoi 40°-60°C v ynoxuTb Ha NacTMaccoByo CTONKY aHanMsaropa.
HaxaTtb kHonky MODE aHanusatopa, a 3aTeM C MOMOLLbIO KHOMOK 4 ¥
Bblbpatb pexum CLEANING (npombiBka). Haxatb kHonky OK, ycTaHOBUTb
OOVH LMK MPOMbIBKM, @ MOTOM CHOBa Haxatb Ha kHonky OK. Mo okoH4YaHuu
npomMmbiBKM (Ha aucnnen nossnsetcs coobuieHne CLEANING END)
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3arpsis3HeHHasi Bofla BbiGpackiBaeTcs. Beio npolenypy cnenyet noBToputh 3-
4 pasa B Lensax NyyLiero yaaneHusl cnenos MOOLLEro pacTBopa.

B cnyyae npumeHeHUs aHanNM3aToOpPOB, HE OCHALLEHHbIX aBTOMaTu4yeckum
HacoCoM, MPOMbIBKY CrieflyeT Npou3BOAUTb BPYUHYIO, MHOTOKPAaTHO BbITATBast
1 [laBs Ha NOpLUEHb LUMpULLA, NpUYeM Boay CnvBaTh 3-4 pasa B Liensix NyydLlero
yOaneHus CrefoB MOIOLLETO pacTBopa.

2. Mepuoaunyeckasa npomMbiBKa

lMeproanyeckyo NPOMbIBKY aHanuMsaropa Tuna Exomunk pekomeHayeTtcs
OCYLLIECTBNATb EXeHeaenbHO cpasy nocre eXxeqHeBHOW NPoMbIBKUX. py Tom
O4EHb BaXKHO TOMHO CoONofath npoLenypy, NPesyCMOTPEHHY0 naparpadomM
1.2.3, B uensxHauny4yLero yaaneHns crneaos LUEeo4YHOro MotLLLEro pacTeopa,
NCNOonb3yemMoro AN exeaHeBHOW MOWKW, A0 Hayana nepuoauyeckown
NPOMbIBKU.

2.1. MepuTenbHbIN CTakaH aHanu3atopa HanonHuTb 5%-M pacTBOPOM
KMCNOTHOro Motowero npenapara EkoWeek n ynoxuTb Ha nnactmaccoByto
CTOWKY aHanu3artopa. PekomeHgyemas Temneparypa MOKLLEro pactesopa
ycTaHaBnuBaeTcs B npegenax 25-40°C. Haxatb kHonky MODE aHanusaropa,
a 3aTeM C NMOMOLLLbIO KHOMOK | ¥ BblbpaTb pexum CLEANING (npombiBka) 1
HaxaTb kHorky OK. Mpu nomMoLLmM KHOMKN a yCTaHOBUTL 40 LIMKIOB NPOMbIBKH,
nocre Yero cHoBa HaxaTb KHOMKy OK. o OKOHYaHWM NPOMBbIBKM (Ha Aucnnewn
nosiBnsietcs coobieHme CLEANING END) motowuii pacteop BbibpackiBaeTcs.
B cnyvae npumeHeHVWs aHanM3aTopoB, HE OCHALLEHHbIX aBTOMaTU4YeCKUM
HacocoMm, nepeq NPOMbIBKOW aHanv3aTop criegyeT OTKMAYUMTb OT CeTu
NUTaHNA NPUMEPHO Ha 15 cekyHA, nocre Yero ero CHoBa MOAKIMIOYUTbL K CETU
1 NoJoXAaTb B TeHEeHMe Tpex-YeTbipex MUHYT, MOKa Ha AUCNIen aHanmsaropa
He nosiButcsa Hagnuce EKOMILK. lMpombiBKa OCYLLECTBNSETCH BPY4HYHO,
BbITArMBas MOpLUEHb LINpULA, a Yepe3 MUHYTY [aBs Ha MopLUEHb, NpuyemM
TOo nosTopsAeTca 12-15 pa3. [1o OKOHYaHUM NPOMBIBKM MOLLMI pacTBOP
BblbpackiBaeTcs.

2.2. MnacTmaccoByo NpobKy C BUHUIOBOW TPyOKOW AOCTaTb U3 LINpULa, a Ha
€e MecTe yCTaHOBUTL nopLueHb wnpuua (Ans Ekomilk UltraPro - o6a nopLuxs).
MepuTenbHbIN CTakaH aHanua3aTopa HanonHUTb YMCTOM Tennow BOAOW
Temnepatypou 40°-60°C v ynoxuTb Ha NacTMaccoByo CTOMKY aHanvsaropa.
[MpombIBKa OCYLLECTBASETCA MYTEM MHOMOKPaTHOTO BbITATMBAHWUS U HaXmma
Ha nopuweHb wnpuua. OTpaboTaHHYO BOAY 3aMEHUTb YUCTOW, NMPUYEM
npoueaypy noBTopuTb 4-5 pa3. [1o OKOHYaHUW MnocrefHen NPOMbIBKU
nopLUeHb LnpuLa A4oCTaTb U3HYTPU, a Mo CTEKaHWU BCEro KoNmM4yecTsa BoAbl
13 aHanusartopa ero CHoBa crnegyet HaxaTb A0 yrnopa. MepuTenbHbIA cTakaH
cnegyeTt CHATb, a oTpaboTaHHy Boay - BbiOpocuTb. [oplueHb onsiTbh
pa3obpatb, a Ha ero MecTe yCTaHOBUTb NIacTMaccoBytO NPOBKy ¢ BUHUIIOBOW
TPyOKOWA.

OT ToYHOro cobnogeHust npouenypbl PY4YHOW NPOMbIBKM, U3IOXEHHON B
HacTosLeM naparpade, 3aBUCUT He TOMbKO MPOMbIBKA CredoB KUCIOTHOrO
MOIOLLIEr0 pacTBopa, HO M fyyllas O4MCTKa AaTtymka 1 Lnpuua ot OCTaTKoB
MOJIOKa M MOJSIOYHOrO KaMHS.

NMpumevaHune: Kak ana exegHeBHOro, Tak U Ansi nepuoanyeckKoro
MPOMbIBaHUA aHaNM3aTopoB He peKOMeHAYeTCA MPUMEHATL XeCTKY0 Boay



(c BbICOKMM cogepaHnem cornen). [ins npomMbIBKU creayeT UCnonb30BaTth
MArKy1o BoAy (C HA3KMM cofepxaHmeM corein), a no mepe BO3MOXHOCTHU
ny'lie NPUMEHATb ANCTUIIMPOBAHHYO UM AEMOHN3NPOBaHHYIO BoAy.

[

NPOBEPKA TOYHOCTU U KAIIMBPOBKA

Koppekuusi aHanusaTopa Mornoka TpebyeTcs korga namepurenbHble
napameTpbl He HaXO4ATCA B Anana3oHe A0NYCTUMbIX NOrPeLHOCTEN.
lMpoeepka moyHocmu u onpedesieHue eenuyuH nonpaeku (Koppekyuu).

OnpeneneHne BENWYMH NOMPaBKM PE3YNLTATOB OT M3MEPEHUS COAEpXaHUs
xupa:

- OnpepennTe NPOUEHTHOE CofdepXaHue Xupa B MOMOYHOW npobe
KUCMOTHBIM (CTaHA4apTHLIM) METOAOM, UCMONb3YS XUPOMEP.

- Mpubopom EKOMUINK n3mepbTe NpoLEeHTHOE coaepkaHue xupa B npobe,
B3ATOW M3 TOrO Xe MOorokKa.

- CpaBHUTE pesynbTarthl M eCNU pasHuLa HaxoQuTCs B AuanasoHe AonyCTUMbIX
MOrpeLHOCTEN, TO 03Ha4YaeT, YTo NpUbop MUCNPaBHbIA U He HyXOaeTcsi B
KanmbpoBke TOro napameTpa. B nmpoTUBHOM cryyae BbIYMCIUTE BENUYMHY
MoMpaBKW: U3 pesyrnbTara, Nomy4eHHOro Mo CTaHAApPTHOMY METody, BblMTUTE
pesynbTar, nonyyeHHbii npubopom EKOMUIK. Motom neperigmTte Kk n.
BBeaeHve BeNUYMH NONpPaBKy.

OnpepaerneHve BefIMYMH NONpPaBKuY Pe3ykTaToB OT MU3MEPEeHUs coaeXaHus
COMO:

- OnpegenvTe NPOLEHTHOE CoePXKaHMe CyXoro BELLECTBa B MONOYHOM npobe
METOOOM BbICYLUMBaHUSA. W3 pesynbTara BblYTUTE MPOLEHTHOE coaexaHue
XKUpa, Nony4YeHHoe CTaHAapTHbIM MeTodoM. Tak Bbl momy4uTe npoueHTHoe
cogexaHne COMO B npobe monoka. Mpubopom EKOMUIIK namepbte
npoueHTHoe coaepxaHne COMO B npobe, B3ATOM M3 TOrO e Moroka.

- CpaBHUTE pesynbTarthl M €CNU pasHuLa HaxoQuTCs B AuanasoHe A0nyCTUMbIX
NOrpeLHOCTEN, TO 03Ha4YaeT, YTo Npubop MUCNPaBHbIA U He HyXOaeTcsi B
KanmbpoBke TOro napameTpa. B nmpoTUBHOM cryyae BbIYMCIUTE BENUYMHY
nonpaeku: U3 pesynbTara, Mony4YeHHOro no MepBOMY METoAY, BblUTUTE
pesynbTar, nony4deHHbln npubopom EKOMUIIK. Motom neperamTte K n.
BBeaeHve BeNU4YMH NONpPaBKK.

OnpepaeneHve BeNMYUH NONpaBKU pe3ynkTaTtoB OT U3MEepeHUsi coaexaHus
Genka:

- OnpegenuTe NPoOLEHTHOE codepkaHue Benka B MOMoYHoM npobe MeToaom
Kenpana. Mpu6opom EKOMUIK namepbTe npoueHTHoe cogepkaHue benka
B npobe, B3ATON U3 TOTO € MOJIOKa.

- CpaBHUTe pe3ynbTarbl U eCNK pasHyLa HaXoaUTCS B AManasoHe AonyCTUMbIX
NOrpeLHOCTEN, TO 03Ha4YaeT, YTo NpUbop MUCNPaBHbIA U HEe HyXOaeTcsi B
Kanmbposke TOro napameTpa. B npoTuBHOM cryyae BbIYMCIUTE BENUYMHY
nonpaskn: U3 pesynbrara, NofyYeHHOro no NepBoMy MeEToAy, BblYTUTE
pesynbTar, nonyyeHHbii npubopom EKOMUIK. Motom neperiante k n.
BsepneHve BennMymH nonpasKu.

OnpeneneHMe BeJIMYMH NonpaBKu pe3ynbraToB OT U3MepeHUsA NNOTHOCTU!
- OI'Ipe,CleJ'II/ITe NAOTHOCTb MOJIOYHON I'Ip06bl, ncnonb3ya apeomMeTp
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(nakTopgeHcumetp). Mpubopom EKOMUIIK unamepbTe NNoTHOCTL NPobbI,
B3ATOW OT TOrO e MOokKa.

- CpaBHUTe pe3ynbTarbl U eCrnu pasHyLa HaXoaUTCS B AManasoHe AonyCTUMbIX
NOrpeLHOCTEN, TO 03Ha4YaeT, YTo NpUbop MUCNPaBHbIA U HEe HyXOaeTcsi B
KanmbpoBke TOro napameTpa. B npoTUBHOM cryyae BbIYMCIUTE BENUYMHY
nonpaeku: U3 pesynbrara, Nony4YeHHOro apeoMeTpoM, BbIYTUTE pe3ynbTar,
nony4yeHHbli npubopom EKOMWUIJIK. MoTtom nepenante k n. BBegeHue
BeJIUYMH NOMNpaBKu.

3ameyaHue: Koppekyuss nnomHocmu ecez0a desaemcsi nocsedHel
(mocne Koppekyuu npoueHmMHo20 codepxkaHusi xxupa, COMO u 6esnka).

OnpepeneHne BeNUYMH MOMPaBKU pe3ynbTaToB OT U3MEpeHUus uyucna
3amep3aHus:

- OnpegenuTte 4MCno 3amep3aHns MOIoKa NOCPeaCcTBOM KIacCUYecKoro
mMeToda (Hanpumep Bbl MoXeTe Mcnonb3oBaTh KPMOCKONM);

- lposepumb mo xe camoe Mosoko, ucnonb3ysi EKOMILK Ananusamop;

- CpaBHUTe pe3ynbTarbl U eCNK pasHyLa HaXoQUTCS B AManasoHe AonyCTUMbIX
NOrpeLHOCTEN, TO 03Ha4YaeT, YTo NpUbop MCNPaBHbIA U HEe HyXOaeTcsi B
Kanmbposke TOro napameTpa. B nmpoTUBHOM cryyae BbIYMCIUTE BENUYMHY
nonpaeku: U3 pesynbrara, Nony4YeHHOro apeoMeTpoM, BbIYTUTE pe3ynbTar,
nonyyeHHbli npubopom EKOMWUIJIK. MoTtom nepenante k n. BBepeHue
BeNMYUH NOnpaBKu.

Mpumep 1:

Temneparypa 3amep3aHus krnaccu4eckum metogom - (-0.548);
Yuncno 3amepsaHua EKOMILK - (53.0);

Temneparypa 3amep3aHna EKOMILK - (-0.53);

Koppekums= (-0.548) - (-0.53) = (-0,018).

Mpumep 2:

Temneparypa 3amep3aHus Krnaccuyeckum metogom - (-0.548);
Yuncno 3amepsaHua EKOMILK - (56.0);

Temneparypa 3amep3aHua EKOMILK - (-0.56);

Koppekuuns= (-0.548) - (-0.56) = (+0,012).

BHumanme:

1. Ecnu Heobxoaumo kanmbposaTtb B TO xe camoe Bpemss COMO u Yucno
3amMep3aHus, cHadana kanubpyiite COMO. MNpoBepbTe TO e Camoe MOJIOKO,
ucnonb3yss EKOMILK cHoBa. Kanubpynte uncno samep3aHus TONbKO, ECnn
TO Heobxoaumo.

2. Koppekums 4ncno 3amep3aHns U3MeHUT Takke pesynbTar Ans napaMmerpa
nobaBneHHas Boaa.



BBEOEHMWE BEJTMYUH MOMNPABKW.

HaxmuTe Ha kHonky MODE 1 noTOM C MOMOLLIbIO KHOMOK 4 |~ BblBEAMTE Ha
KpaH Hagnuck - CALIBRATION. MoaTeepauTe CBOM BbIGOP HaXXaTMeM KHOMKU
OK. Ha kpaHe nosiBuTCcs Hagnuch - PASS 1. Kaxabii npubop MMeeT cBost
naponb 13 3 ymcen. Hagnucb PASS 1 o3HavaeT, 4To Nprbop XOET BBEAEHUS
nepeoro M3 Tux 4ucen. Beegute nepsoe umcno naponu Baiero npubopa.
OT0 genaetcsi ¢ NOMOLbK KHOMOK <~ (oT 1 go 99). Beibepute uncno,
COOTBETCTBYIOLLIEE NMEPBOMY YUCIY Maponu M rnoaTBepauTe ero Haxatnem
kHonkn OK. Ha akpaHe nosiButcst Hagnuck PASS 2 - npuGop XaeT BBeaeHus
BTOPOro 4ucna naponu. AHanornyHbiM crnocobom BBeAWTE BTOPOE YMCHO
naponu Bawero npubopa, a 3atem PASS 3 - Tperbe. Ecnn Bce BBegeHo
npaBuNbHO, annapaT nepexoauT K creaywouwemy wary - BblGop
KOppeKTupyemMoro rnapametpa.
3ameuaHue: Ecnu Bbi owubnucek npu eeode naponu, annapam ebieedem
coobuweHue 06 owubke - WRONG PASSWORD. B amowm criyyae Haxmume
Ha kHonky MODE u HayHume ece cHa4vana.
- C nomMouwblo KHOMOK 4 ¥ BblGepuTe napameTp, KOTOpbIA XenaeTte
CKOppeKTnpoBaThb:

FAT COW MILK- cogepxaHune xunpa B KOPOBbLEM MOIIOKE;

FAT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK- cogoepxaHue upa B OBE4bEM

(6ynBONOBOM, KO3bEM) MOJSIOKE;

SNF SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK- cogepxaHne COMO B oBe4beM

(6ynBONOBOM, KO3bEM) MOJSIOKE;

SNF COW MILK- cogepxaHne COMO B KOPOBbEM MOJIOKE;

DEN COW MILK- nrnoTHOCTb KOPOBBLErO MOJIOKa;

DEN SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK- nnoTHOCTb oBe{bero (6yBOnoBoro,

KO3bEero) MOMoKa;

PROT COW MILK - cogepxaHue 6enka B KOPOBbEM MOIJIOKE;

PROT SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK- cogepxxaHue benka B 0Be4beM

(6ynBONOBOM, KO3bEM) MOJSIOKE;

FP COW MILK - yncno samep3aHusi KOpOBLErO MOJIOKa;

FP SHEEP (BUFFALO, GOAT) MILK - yncrno 3amep3aHus OBe4bEro

(6ynBONOBOrO, KO3bLEr0) MOMOKA.
MonTBepauTe cBOM BbIGOP HaxaTuem kHomnku OK.
- MNocne Toro B NpaBo YacTu MHAMKaTopa BelBOAUTCA Hagnucb VALUE. C
NOMOLLbIO KHOMOK « |~ Bbl MOXeTe 3aaaTb BENUYMHY NOMNpaBku (KOPpPeKLmm)
TONbKO B AManasoHe oT -2,54 go +2,54% (c warom 0,02%) npwu Koppekumnm
xupa, 6enka n COMO, B ananasoHe ot -12,7 go +12,7 °A (c warom 0,1°A)
npu Koppekumu nnoTHOCTU, U AnanasoHe ot -0,250 go + 0,250 gns
TemnepaTypbl 3amep3aHus. B npotuBHOM cnyyae annapaT BbiBeAeT
coobLueHune o6 owmnbke - CAL OUT OF RANGE. 3apaiiTe BenuymHy nonpasku
BbIGpaHHOro nNapameTpa, KOTopyr Bbl nonyunnv npyu noBepke TOMHOCTU U
HaxxmuTe kHomnky OK. Ha nHaukarope BeiBogutcs Hagnuce TOTAL u psgom
C Hel 4yucno, nokasbiBawllee anredbpuyeckyro Cymmy BCEX NOMPaBOK
COOTBETCTBYIOLLIErO NnapamMmeTpa, caernaHblX A0 TOro MOMEHTa.
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NPUYUHBLI NOABNEHUA HEMONAOOK B PABOTE
AHAJIUBATOPOB MOJTOKA TUMA 3KOMMIIK (oTKnoHeHUi OT
TOYHOCTM 1 NOBTOPSIEMOCT M M3MEPEHMUSA)

B naHHOM paspene npuBoAsTCA HEKOTOpble M3 NMPUUYUH MOSABIIEHUA
OTKIOHEHUI OT TOYHOCTU U NOBTOPSIEMOCTU U3MEpPEeHUs aHanu3aTopaMmm
mornoka Tuna AKOMUJIK, a Takxe cnocobbl UX ycTpaHeHUs.

1.AspupoBaHHOE MOJIOKO

Monoko, BHyTpWM KOTOPOro obHapyXuBalTCSH BO3AYLIHbIE My3blpbKU
MUKPOCKOMUYECKMMW pasMepammn , HasblBaloT apupoBaHHbIM . [y3blpbku
BCMNJIbIBAOT Ha MOBEPXHOCTU, B TEYEHUE HEKOTOPOro BpeMeHu (ot 1 go 10-20
4YacoB), B 3aBUCUMOCTW OT MapameTpoB MONIOKa U OT ero XupHocTu. Yem
XWpHEee MONOKO, TeM Aorblue Bpemsa ero geapauuun . [ina namepeHus
apvpoBaHHOTO MOIIOKa Henb3sA NPUMEHATb YrbTPasByKOBOW METOL, MOTOMY
4yTo BymyT Hanuuo Gonblune OTKIMOHEHWS pe3ynbTaTtoB M3amMepeHus. WHoraga
Aaxe HEeBO3MOXHO OCYyLLEeCTBUTb CaMoe M3MepeHue.

Apauus  Moroka NpouCXOAUT He TOMbKO BO BPeMSsi ero nepepaboTku - AOWKH,
romMoreH1M3auuu, BblCOKOTEMMNEPATYpPHON nacTepusauum u T.4., HO U Npwu
NnoMeLLUnBaHUM MONOYHOM NPOGbl NyTEM WHTEHCUMBHOINO U ANUTENbHOro
B36anTbiBaHMA. 1o ToM Xe MpPUYMHE MONOKO clegyeT OCTOPOXHO
nomMeLuMBaTb NyTeM NepenMBaHusa U3 OOHON eMKOCTU B APYryto.
CyLuecTBytoT ABa crnocoba GbicTpoii Aeapauun  Monoka. lNepBbii cnocob
npegycmarpuBaet npebbiBaHWe MOMoKa B YNbTPa3ByKOBOW OYMCTHOW BaHHE
B TeyeHue npubnuamtenbHo 10-15 cekyHa. Bnarogapst kaButauum B
pesynbTate BO3AENCTBUSA CUINBbHOIO YrbTPasByKOBOro Mons, NpoMcxoauT
ObICTpOE yaaneHue MUKPOCKOMUYECKUX BO3AYLUHBLIX My3bIpbKOB M3 MOMOKa.
Mpwn BTOpOM crniocobe MOMoYHyto Npoby credyeT NOABEPrHYTb BO3OENCTBUIO
[aBMNeHNs B HECKOIbKO atMocdep B TedeHne npubnunautensbHo 10-20 cekyHA.
O6a meToga TpebyloT MCNONb30BaHUS OOMONHUTENBHOrO 06oPYAOBaHMS.
BBuay TOro, 4TO Ha pbIHKE HETPYAHO NPUOOPECTN MareHbk1e U aelleBble
yNbTpa3ByKOBbl€ BaHHbl, PEKOMEHOYEeTCS MPUMEHATb MepBbI METOA
Aeapauum  Monoka.

2.KucnotHoctb Mmornoka

YnbTpa3BykoBoM MeTon TpebyeT nogorpeBa MonovHou npobbl. Ecnu
MonoyHasi npoba OTNMYaeTCH MNOBbILEHHON KUCIIOTHOCTbIO, BO BpeEMS
M3MEPEHUS BO3MOXEH MPOLECC Koarynsuuu, 4To U 6yaer npuynHom
OTKIIOHEHWSI PE3yNbTaToB U3MEPEHUS, @ B HEKOTOPbIX Clyyasx 6bino 6bl
HEBO3MOXHO 3aKOH4MTb npouecc camoro nsmeperus (ERROR 02, EMPTY
CAMERA). KucnotHocTb MOMoYHOM Npobbl JAOSMKHa COCTaBnsaTe He Bonee
25°T ans KopoBbero, 6yiBOMOBOMO 1 KO3bEro Moroka, 1 He Gonee 28°T ans
OBEYLEro MOroKa.

3.01AeneHne CAIMBOK NPU OXNaXXAeHMN MOToKa

Mpu M3MepeHMn Morioka nocrie CIMBKOOTAENEHNSI BO3MOXHbI OTKITOHEHWS]
pesynbTatoB. TO KacaeTcs B HamborbLueil Mepe ero XUpHocTU. B aaHHOM
cryyae MOMoKO criefyeT ModorpeTs Ha BoasiHoOW GaHe 4o Temnepartypbl 40-



42°C, nocne 4yero nomewartb U oxnagutb Ao 20-25°C. Easa nocne aToro
MOJIOKO crneayeT nameputb Ha aHanusatope EKOMILK.

4.3arpsis3HeHue Moroka

Hanunune B Mono4vHon npobe TBepabix YacTul ¢ pasmepamu Gonblue 0,5 MM
MOXET Bbl3BaTb OTKMOHEHWI pe3ynbTaTtoB, BO U3bexaHWe 4ero Mornoko
cnegyet otchunsTpoBaTh A0 €ro 3amepa.

5.anMeHeHMe KOHCepBaHTOB

,D,oGaBneHme ntoboro KOHCepBaHTa B MOJIOKO Bbl3blBae€T U3MEHEHUA
pe3ynbrartoB U3MepeHus. OTKINOHEHUS 3aBUCSAT OT BuAa KOHCepBaHTa u oT
ero go3npoBKU. B clly4yae npasBuiibHOro o3npoBaHuAa 6OnbLWNHCTBO
KOHCEPBAaHTOB HE BbiI3blBalOT CYLLECTBEHHbIX OTKITOHEHUN pesynbrara.

6.CanbcudmumposaHHoe MONoKo

PesynbTatbl M3MepeHusa nokasarenein mornoka, cdanblmduLnupoBaHHOro
nytem gobaeneHus conu, caxapa v T.N. MOTyT CYLIECTBEHHO OTNuYarbCcs OT
OeNncTBUTENbHbIX NoKasaTtenen.

7.3arpsi3HEHHbIN M3MepUTENbHbIN AaTYUK

Bo Bpemsi paboTbl, Ha CTEHKUM U3MEPUTENBHOrO AaTymMka aHanusaTtopa
OoCefaloT OTMOXEHUS MOSIOMHOro kamHeA. Ecnun aHanusartop He noasepratoT
perynspHon O4MCTKe, NOCTOAHHO YBENMWYUBAIKOLLMECS OTIIOKEHUS MOryT
BbI3BaTb Cepbe3Hble OTKIMOHEHUS pesynbTaroB, a Takke CTaTb NMPUYMHON
HeMcnpaBHOCTU aHanu3atopa Mornoka. Ocobo BaxHO, YTOObI perynspHo
cobniopate npaBuna O4MCTKU aHanuaatopa MOMoKa.

8.HanpsibkeHue nuTaHus

B HekoTOpbIX criydasx NpUYMHOW NOSBNEHWSA OTKIOHEHWW OT TOYHOCTU U
NOBTOPSIEMOCTU PE3YNbLTAaTOB MOXET CTaTb HanpsbKeHWe NUTaHUS, eCnn OHO
BHe cneundunumpoBaHHbix npegenos 220/110B +10%-15%, a Takxe npwu
HanMyuMm GonbLIMX MOMEX, NPU MOAKIMIOYEHUN U OTKMOYEHUUN KPYMHbIX
notpebuTenei B TOT e CaMblil KOHTYp TOKa.
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CIMNNCOK OLUNBKU

COOBLLEHVE NPOBJIEMA & MPUYMHA & CPEACTBO

OLUMBKU

MOTOR MoBpexaeHust 3acacbiBaoLLen NoMMbI. ]

OTO NOBPEXAEHNE MOXHO YCTPaHWUTb TOMbKO Ha cepBUCHON 6ase. Tem

ERROR BPEMEHEM MOXHO UCMONb30BaTb aHanM3aTop MOSoKa B pexume
paboTbl 6e3 3acachiBatoLLe NoMMbI.

1. Bo3ayLiHbI Ny3blpb B U3MEPUTENBHOM Kamepe.
2. Cuctema BcacbIBaHUS MMEET HEKOTOPYH) BO3AYLLUHYH YTEYKY.
MpoBepbTE NONOXEHWE NNAcTMaCcCOBOW NPOGKU U YCTaHOBUTE 3TO €Cnn

EMPTY Heobxoanmo. Ecnu npebbiBaHMe nnacTMaccoBoi Npobku cBoGOAHO Haao

CAMERA 3aMEeHUTE CMPUHLIOBKY.

Ecnu npobnema Bce eLle CyLecTByeT, BaM Hao NPOBEPUTL aHanM3arop
B pexvime MOTOR OFF.

ERROR 02 [ Ecnu Hukakas npobrnema He NpOMCXOQMT B TOM pEXUME, HacoC
noBpexaeH. Boiaute B KOHTaKT C BalMM AUNepoM, Ans peMoHTa. Tem
BPEMEHEM MOXHO MCMOMb30BaTb aHanua3aropa MoJfioka B pexume
pabotbl 6e3 3acacbliBatoLLel NoMnbl.

3. Ecnu npobnema elue cyLiecTByeT, BO3MOXHO YTO CUCTEMA U3MEPEHUS
3arpsis3HeHa Unu noBpexaeHa. BonauTte B KOHTaKT C BalMM AWIIEPOM
ONsi PEMOHTA.

1.TemnepaTypa Moroka Bbille 4YeM yka3aHHas. CaenanTte HOBoe

HOT n3mepeHme, UCnomnb3ysa NpoxnagHoe MOMOKO.

SAMPLE 2. Ecnu npobnema Bce elle CyLeCcTBYeT, TO MOTOMYy YTO cCMCTeMa
N3MepeHns 3arpsisHeHa uUnv noepexaeHa. Boliante B KOHTaKT ¢ BawmM
OVUNEepoM Ansi PEMOHTA.

WRONG Owwubka B napone.

PASSWORD | Beea1Te napons cHosa.

MonbiTka BBECTU CTOMMOCTb KanubpoBKWM, KOTOpas BbIXOOUT U3

CALOUT [ONYCTUMOrO AManasoHa.

OF RANGE | Ecnu ctoumocTb kanubpoBku, KOTOpas BbIXOAUT M3 AOMYCTUMbIX
npenenoB, OeWCTBUTENbHO Heobxoauma, cUCTEMA U3MEpPEeHUs
noBpexaeHa. BoiauTe B KOHTaKT C BallMM AMIEPOM S5l PEMOHTA.

FwW MaBHbLIN Npoueccop noBpexaeH. BolnanTte B KOHTaKT ¢ BawmM AUNepoM

MISHMACH | AnAa pemoHTa.

ERROR 03 PRE)M noBpeXaeH UNn CTepr.

BoiiguTe B KOHTaKT C BalMM AMNEPOM AJ1si PEMOHTA.
He nmeeT cBs3b Mexay rnaeHbIM npoueccopom 1 PROM -PROM coxokeH

ERROR 07 UM HENpaBUIIbHO MOMeELLEH B rHe3no. BoiamTe B KOHTakT C Bawum
OVNepoM Ans PeMOHTa.

ERROR 09 1. HanpsixeHne nekTponuTaHua - HWxe cneuudpukaumm. Vicnonbayvte
Hagnexallee HanpshkeHue NEKTPONUTaHust .

2. Cuctema uamepeHus He B nopsigke. BonauTe B KOHTaKT C Balivm
OVNepoM Ans PeMOHTa.
ERROR 15 PROM uyTeHue/3anucb npobnema. Bbikntiounte n 3atem BKNOYMTE

aHanusarop, 1M MoBTOpuTe npoueaypy cHoea. Ecnm npobnema elye
cywiectsyer PROM nospexaeH unm cTepr.
BongnTte B KOHTaKT C BaWMM OWUMEPOM ANA PEMOHTA.
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GUARANTEE CARD
CARTE DE GARANTIE
TARJETA DE GARANTIA
FAPAHLIMOHHA KAPTA
FAPHTUAHbIA TANOH

EKOMILK

Standard Model/ Standard Modele / Modelo
Standard / CtaHpapteH Mogen/CtaHpaptHast
Mopenb

EKOMILK-120 |:|

Standard 120 Model / Standard 120 Modele /
Modelo 120 Standard / CtaHpapTeH120 Mopen
/ CtanpapTHas 120 Mogenb

EKOMILK-M |:|
Fast Model / Rapide Modéle / Modelo Rapido /
Bbp3 Mogen / BeicTpast Mogens

EKOMILK-ULTRA []

Super Fast Model/ Super Rapide Modéle /Modelo
Super Rapido /Cynep Bbp3 Mogen / Cynep
Beictpast Mopenb

EKOMILK-ULTRA PRO |:|

High- speed Model/ Modéle de grande vitesse /
Modelo de Alta Velocidad / CkopocteH Mogen /
BeicTpogeincTaytowas Moaens

DATE OF PURCHASE:

DATE D’ACHAT:

FECHA DE COMPRA:

OATA HA 3AKYIMNYBAHE:

OATA NOKYIKMW:

[ 1]

PASSWORD:
MOT DE PASSE:
CONTRASENA:
MNAPONA:
MNAPOIb:

LI ]

SERIAL Ne:
NO. DE SERIE:
Ne SERIE:
CEPMEH Ne:
CEPUMHbIW Ne:

Signature#Signature ¢Moanuc¢Moanuck

Stamp @ Cachet ®Sello ¢ MNeyar#LlUremnen

Guarantee period is one year after purshasing
date.

Improper handing, transport and storage will in-
validate the guarantee.

Guarantee is void if warranty labels are removed.

La période de garantie est 1 an a partir de la date
d’achat.

Les pannes dues a une mauvaise utilisation et a
un entretien défectueux sont exclues de la
garantie.

La garantie de I'analyseur n’est plus valide si les
étiquettes de garantie sont déchirée.

Ei periodo de garantia es un afio a partir de la
fecha de compra.

El almacenamiento, transporte o manejo
incorrectos anularan la garantia.

La garantia es nula si se quitan las etiquetas.

rapaHLWIOHHVIﬂT CpOK Ha aHanwusaTtopa e efgHa
roguHa.

HewusnpasHocTy, Bb3HUKHaNu nopagu
HenpasunHa ekcnnoartauusi, TPaHCNopPT UMK
CbXpaHeHue ce OTCTpaHsBaT 3a CMeTKa Ha
KnuneHTa.

[apaHuusATa otnaga Npu CKbCaHU rapaHUMOHHM
eTukeTu.

rapaHTMﬁHblﬁ CpOK aHanusaTtopa Monoka 12
MecsLeB CO AHSA MOKYNKWN usgenus.
HencnpaBHOCTW, BO3HMKLIME BCNeacTBuE
HenpaBuIbHOW KCrnyaTauuy , COXpaHeHus unm
TpaHCNOPTMPOBaHWS, OTCTPAHAKTCHA 3a cyeT
KnueHTa.

Mpubop, y KOTOPOro HapylleHa LenocTHOCTb
rapaHTUMHbIX €TUKETOK, TepseT npaBo Ha
rapaHTuio.

Distributor «Distributeur « AucTpubyTop



PurchasereAcheteure«Comprador «KynyBayelokynarenn

Service reporteRapport de serviceeReporte de servicio
CepBu3eH otuyeT+lMoaCOOHbIN OTUYET

Service entry date Damage Deliveriy date Signature
Date d'entrée dans le Panne Date de sortie du Signature
service Dafio service Firma
Fecha de ingreso a HeuanpasHocT Fecha de entrega Moanuc
servicio HeucnpaBHOCTb [lata Ha npenasaHe Moanuce

[aTa Ha nocTbnBaHe

[ata nepegayn
[lata Hayana pemMoHTa|
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KOMILK"
ETOTGLK

MILK ANALYZERS
ANALYSEURS DE LAIT
ANALIZADORES PARA LECHE
AHANMU3ATOPU HA MJTAKO
AHAITU3ATOPbI MOINOKA

MILK ANALYZERS
ANALYSEURS DE LAIT
ANALIZADORES PARA LECHE
AHANMNU3ATOPU HA MJTAKO
AHAITU3ATOPbI MONOKA

EKOMILK
SOMATIC CELLS

ANALYZER SCHN
SOMATIC CELLS MILK ANALYZERS

ANALYSEUR DE LAIT DES CELLULES SOMATIQUES

ANALIZADOR PARA LECHE DE CELULAS SOMATICAS
AHAITU3ATOP HA MJTAKO 3A COMATUYHU KINETKAU
AHAJTU3ATOP COMATUYECKUX KITETOK B MOINMOKE




HIGH TECHNOLOGICAL All designed by:

AND COST EFFECTIVE Lm—?-?ﬁ
SOLUTIONS FOR 'y : :
YOUR DAIRY

LABORATORY

Automated
somatic cells
counting system — !
EKOSCOPE
PH Meter

Device for measuring pH and mV

A fast test to establish antibiotics
and inhibitory substances in milk

EKOTEST








http://www.eonbg.com
mailto:eonbg@eonbg.com
mailto:eon@sz.inetg.bg

